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Dlaczego warto wybrac otuline

ROCKWOOL 800 do izolacji rurociagow
techniki grzewczej (HVAC])?

NOWA jakos$¢ otulin - nowoczesna technologia produk-
cji zapewnia produkty o doskonatej jakosci, optymalnej
gestosci, duzej sztywnosci i najlepszych parametrach
uzytkowych.

Doskonale izoluje termicznie, dzieki niskim wspdtczyn-
nikom przewodzenia ciepta efektywnie ogranicza straty
ciepta instalacji grzewczych oraz zmniejsza zuzycie
energii operacyjnej - wartos¢ lambda od 0,033 W/mK -
najlepsza na rynku otulina z wetny skalnej.

Jest niepalna - klasa reakcji na ogien A2,-s1,d0 - zgod-
nie z wymaganiami Warunkéw Technicznych, nierozprze-
strzeniajaca ognia izolacja cieplna przewodu przyczynia
sie do odpornosci ogniowej budynku, gwarantujac

wieksze bezpieczenstwo mieszkafncéw i mienia.

Szybki i tatwy montaz dzieki specjalnym nacieciom uta-
twiajacym instalacje na rurociagu oraz zaktadce samo-
przylepnej zapewniajacej szczelne i trwate zamkniecie
otuliny. Nie wymaga uzywania specjalistycznych narzedzi
i dodatkowych akcesoriéw mocujacych.

Pokrycie zbrojona folia aluminiowa stanowi bariere
ochronna przed kondensacja pary wodnej, a w potacze-
niu z niska zawartoscia jondw chlorkowych skutecznie
eliminuje ryzyko korozji stalowych elementdw instalacji
grzewczych. Folia dodatkowo wzmacnia otuline, podnosi
jej standard oraz estetyke izolacji.

Wygodne pakowanie w kartony uktadane na paletach
utatwia efektywny transport i magazynowanie, réwniez

na budowie.

Jest trwata, odporna na negatywne czynniki atmosfe-
ryczne, korozje chemiczna i biologiczna, dzieki czemu
zachowuje swoje wtasciwosci przez dtugie lata.

Gwarantuje stabilno$¢ wymiarowa wykonanej izolacji

w petnym zakresie temperatury stosowania, dajac pew-
nosc solidnej izolacji w kazdych warunkach przez dtugie
lata.

Kompleksowa oferta produktow z wetny skalnej
ROCKWOOL dla segmentu HVAC - otulina
ROCKWOOL 800 dopetnia i wzbogaca znana i ceniona
game produktow stosowanych w technice grzewczej
i wentylacyjnej.

Folia aluminiowa, ktdéra pokryta jest otulina, zostata
specjalnie oznakowana nazwa produktu. Oznakowanie
gwarantuje jakosc i niezmiennos¢ parametréw technicz-

nych w catym okresie eksploatacji.

Petny serwis od producenta. Dedykowany zespot
techniczno-handlowy w terenie oraz doradcy techniczni
zapewniaja szkolenia teoretyczne i praktyczne, konsulta-
cje techniczne oraz doradztwo.



Otulina ROCIKKWOOL 800

OPIS PRODUKTU Otulina ze skalnej wetny ROCKWOOL z oktadzina ze wzmocnionej
zbrojeniem folii aluminiowej, specjalnie oznaczonej nazwa produktu,
z zaktadka samoprzylepna. Specjalne naciecia wewnetrzne otuliny
utatwiaja montaz izolacji na rurociagach.

KOD WYROBU MW-EN 14303-T9(T8 dla Dy<150)-ST(+)250-WS1-MV2-CL10
NORMA EN 14303+A1:2013
CERTYFIKAT CE  0751-CPR.2-010.0-07

ZASTOSOWANIE Niepalna otulina do izolacji termicznej rurociagoéw grzewczych,
cieptowniczych, w tym centralnego ogrzewania, ciepta technolo-
gicznego, cieptej wody uzytkowej, weztéw cieplnych oraz jako izo-
lacja przeciw kondensacji pary wodnej. Niska zawarto$¢ chlorkow
ogranicza ryzyko korozji elementéw stalowych instalacji.

PARAMETRY

TECHNICZNE

Wspotczynnik przewodzenia ciepta

Temperatura [°C] 10 50 100 150
A [W/mKI] 0,033 0,037 0,044 0,052

Maksymalna temperatura stosowania 250°C
Klasa reakcji na ogien wg EN 13501-1 A2,-s1,d0
Nasigkliwo$¢ woda (krétkotrwata) WS €1 kg/m?
Opdr dyfuzyjny pary wodnej sy 2200 m
Zawartos¢ jonow chlorkowych rozpuszczonych w wodzie nie wiecej niz 10 ppm (10 mg/1 kg wyrobu)
Gestos¢ nominalna 100 kg/m?

OFEROWANE WYMIARY

dtugos¢ srednica wewnetrzna otuliny grubosc¢ izolacji
[mml] [mm] [mm]
1000 15-89 20-60

Produkt dostepny w kartonach lub w kartonach na palecie.



Ochrona cieplna instalacji HVAC

- wytyczne projektowe

Systemy HVAC, czyli systemy instalacji zwiazanych z ogrze-
waniem, wentylacja i klimatyzacja budynkéw sa obecne nie-
mal we wszystkich typach obiektow i petnia olbrzymia role
w zapewnieniu odpowiedniego komfortu i mikroklimatu po-
mieszczen, w zaleznosci od typu i przeznaczenia budynku.
Zgodnie z zasadami prawidtowego projektowania, w ujeciu
efektywnosci energetycznej budynku, instalacje techniczne,
tak jak przegrody zewnetrzne, powinny charakteryzowac
sie odpowiednia izolacyjnoscia termiczna, by skutecznie
ograniczac straty ciepta w budynku, zmniejszajac jednocze-
Snie zapotrzebowanie na energie uzytkowa do ogrzewania,
wentylacji, przygotowania cieptej wody uzytkowej oraz
chtodzenia.

Planowanie i przygotowanie

do procesu projektowania

Wybor i zaprojektowanie wtasciwego systemu izolacyjne-
go dla instalacji grzewczych i wentylacyjnych jest waznym
czynnikiem dla ich optacalnej pracy, funkcjonalnosci, bez-
pieczenstwa, zywotnosci i wptywu na srodowisko. W zwiazku
z tym w fazie projektowania i rozmieszczania izolacji nalezy
bra¢ pod uwage specyficzne dla danej instalacji straty
ciepta, ktore moga powsta¢ w catym okresie jej uzytkowa-
nia. PéZniejsze korygowanie - jak np. zwiekszanie grubosci
warstwy izolacji - czesto nie jest mozliwe z powodu ogra-
niczonej przestrzeni lub oznacza znacznie wyzsze koszty
inwestycyjne niz w przypadku wtasciwego zaplanowania na
samym poczatku. Podczas wymiarowania izolacji czesto nie
bierze sie pod uwage rosnacych kosztéw energii. Dtugofalo-
we zatozenia zwiazane z gruboscia izolacji biora pod uwage
wzrost cen energii i w ciagu kilku lat moga stac¢ sie waznym
kryterium do wyznaczenia efektywnosci pracy instalacji.

Wymagania prawne

Podstawowym aktem prawnym okreslajacym wymagania
izolacji cieplnej jest Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicz-
nych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 75, poz. 690, wraz z pdzniejszymi zmianami/Dz.U.
z dnia 13 sierpnia 2013 poz. 926).

Wymagania, jakie rozporzadzenie naktada na izolacje
instalacji:

B Straty ciepta na przewodach zasilajacych i powrotnych
instalacji wodnej centralnego ogrzewania oraz na prze-
wodach ogrzewania powietrznego powinny by¢ na racjo-
nalnie niskim poziomie. lzolacja cieplna tych przewodow
powinna spetnia¢ wymagania okreslone w zataczniku nr

2 do rozporzadzenia.

B |zolacje cieplne i akustyczne zastosowane w insta-
lacjach: wodociagowej, kanalizacyjnej i ogrzewczej
powinny by¢ wykonane w sposéb zapewniajacy nieroz-

przestrzenianie ognia.

B Zatacznik nr 3 do rozporzadzenia, punkt 3 ,,Rozprze-
strzenianie ognia przez przewody i izolacje cieplne
przewodéw instalacyjnych stosowanych wewnatrz bu-
dynku” definiuje przewody wentylacyjne, klimatyzacyjne
lub grzewcze oraz ich izolacje cieplne, okreslone jako
nierozprzestrzeniajace ognia:

- Przewody i izolacje wykonane z wyrobodw klasy re-
akcji na ogien: A1, A2,-s1,d0, A2,-s2,d0, A2,-s3,d0,
B.-s1,d0, B,-s2,d0, B, -s3,d0,

- Przewody i izolacje stanowiace wyrdb o klasie reakcji
na ogien wg PN-EN 13501-1:2008: A1, A2,-s1,d0,
A2,-s2,d0, A2,-s3,d0, B.-s1,d0, B.-s2,d0, B.-s3,d0,
przy czym warstwa izolacyjna elementéw warstwowych
powinna mie¢ klase reakcji na ogien co najmniej E.



Dobdr minimalnej grubosci izolacji

Zgodnie z zatacznikiem 2 do rozporzadzenia, izolacja cieplna przewoddéw rozdzielczych i komponentéw w instalacjach cen-
tralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej (w tym przewoddw cyrkulacyjnych), instalacji chtodu i ogrzewania powietrznego
powinna spetniaé nastepujace wymagania minimalne:

Minimalna gruboé¢ izolacji
cieplnej (materiat o wspétczyn-
niku przewodzenia ciepta

A = 0,035 [W/(m-K]I")

Lp. Rodzaj przewodu lub komponentu

1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 20 mm

2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 30 mm

8 Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm réwna srednicy wewnetrznej rury

4 Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100 mm

5 z’;ize;/;zc\:vyain?arn;razt:vr;(\:ggwlp. 1-4 przechodzace przez Sciany lub stropy, 50% wymagari z lp. 1-4

5 Przewody ogrzewania centralnego, przewody vyody ciepteji cyrkglacji i_nstalacji_cieptgj.wody u;ytkowej wg Lp. 50% wymagat z lp. 1-4
1-4, utozone w komponentach budowlanych miedzy ogrzewanymi pomieszczeniami réznych uzytkownikéw

7 Przewody wg lp. 6 utozone w podtodze 6 mm

8 Przewody ogrzewania powietrznego (utozone w czesci ogrzewanej budynku) 40 mm

9 Przewody ogrzewania powietrznego (utozone w czesci nieogrzewanej budynku) 80 mm

10 Przewody instalacji wody lodowej prowadzone wewnatrz budynku?) 50% wymagan z lp. 1-4

1" Przewody instalacji wody lodowej prowadzone na zewnatrz budynku?) 100% wymagan z lp. 1-4

') Przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspétczynniku przewodzenia ciepta niz podany w tabeli, nalezy skorygowac grubo$¢ warstwy izolacyjnej.
?) Izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.

Dobdr grubosci otuliny ROCKWOOL 800 zgodnie z Warunkami Technicznymi
Otulina ROCKWOOL 800 jest materiatem niepalnym i nierozprzestrzeniajacym ognia, a doskonata izolacyjnos¢ cieplna (niski

wspotczynnik przewodzenia ciepta) pozwala na dobdr wtasciwej grubosci izolacji wprost do wymagan WT.

Heat “T®
Rock O

Grubosci izolacji ROCKWOOL 800 dla przewodéw cieplnych wg Warunkéw Technicznych z 2013 r.

Przewody i armatura usytuowane w piwnicach,

; . . Przewody iarma-  Przewody ogrzewania centralnego  Przewody ogrze-
nieogrzewanych pomieszczeniach, szachtach

@ wew. . . L tura przechodzace utozone w komponentach budowla- wania centralnego
- i kanatach, utozone na scianach zewnetrznych . . . . .
otuliny L przez stropy, skrzy- nych miedzy ogrzewanymi pomiesz-  utozone w pod-
oraz w przegrodach budowlanych miedzy po- : ? LTS . L
. A ! . zowania przewoddw  czeniami réznych uzytkownikéw todze
mieszczeniami nieogrzewanymi a ogrzewanymi
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 20 20 20 20
18 20 20 20 20
22 30 20 20 20
28 30 20 20 20
35 30 20 20 20
42 40 20 20 20
48 50 20 20 20
60 60 30 30 20
76 90* 40 40 20
89 100* 60* 60* 20
> 114 110* 60* 60* 20

*izolacja w postaci otuliny FLEXOROCK lub maty ALU LAMELLA MAT.

UWAGA: przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspétczynniku przenikania ciepta niz podano w tabeli, nalezy odpowiednio skorygowac grubos¢
warstwy izolacyjnej. Zaleca sie przyjmowanie wspétczynnika A dla $redniej temperatury pracy izolacji: TP$r = (Tz+Ti)/2, gdzie TPSr - temp. pracy, Tz - temp.
otoczenia, Ti - temp. medium.



lzolacja rurociagow techniki grzewczej
otulina ROCKWOOL 800
- wskazowki wykonawcze

Zasady ogdlne montazu otulin:
B rozmiar otuliny powinien by¢ dopasowany do $rednicy zewnetrznej izolowanego rurociagu

W grubosc¢ otuliny powinna by¢ dobrana zgodnie z obowiazujacymi zasadami prawidtowego
projektowania, tj. Warunkami Technicznymi, jakim powinny odpowiada¢ budynki
(Dz.U. Nr 75, poz. 690, wraz z p6zniejszymi zmianami Dz.U. z dnia 13 sierpnia 2013 poz. 926)

B montaz otuliny, zaréwno docinanie izolacji, jak i potaczenia poszczegdlnych odcinkdw, nie
wymaga stosowania specjalnych narzedzi

W otuliny powinny by¢ docinane ostrym nozem w celu zachowania réwnych powierzchni
ciecia, ktore na etapie montazu zagwarantuja szczelnos¢ potaczenia poszczegdlnych

odcinkéw izolacji
W potaczenia odcinkdw otulin powinny byc zabezpieczone samoprzylepna tasma aluminiowa

B podczas montazu nalezy stosowac ogdlne zasady kultury pracy z wetng mineralna

1. Izolacja odcinkow prostych rurociagéow

Na odcinek prosty rury naktadamy otuline ROCKWOOL 800.
Montaz izolacji, bez wzgledu na $rednice rurociagu, uta-
twiaja specjalne naciecia wzdtuzne otuliny, umozliwiajace

jej rozchylenie i natozenie na rurociag.

= —

2. Dopasowanie izolacji do srednicy rurociagu.

1. Natozenie otuliny na odcinek prosty rurociagu.



Po dopasowaniu izolacji do izolowanego elementu zaci- Poszczegodlne odcinki otulin doktadnie dopasowujemy,

skamy otuline, by wyeliminowac nieszczelnosci w miejscu dociskajac je do siebie w celu zapewnienia szczelnosci
wystepowania naciecia wzdtuznego izolacji. i najlepszych parametrow izolacji.

Potaczenie wzdtuzne zaklejamy, wykorzystujac zaktadke Potaczenia poprzeczne dodatkowo zaklejamy po obwodzie
samoprzylepna, w ktéra zaopatrzona jest kazda otulina. aluminiowa tasma samoprzylepna.

3. Sciagniecie tasmy PE z zaktadki samoprzylepnej. é. Dopasowanie poszczegdlnych odcinkdw otuliny.

4. Doktadne zaklejenie zaktadki samoprzylepnej. 7. Zabezpieczenie potaczenia poprzecznego otulin samoprzylepna
tasma aluminiowa.

5. Potaczenie poprzeczne dwdch odcinkéw otulin. 8. Gotowa izolacja sktadajaca sie z dwdch odcinkow otulin

ROCKWOOL 800.



2. Izolacja kolan rurociagow

Montaz otuliny na kolanach rurociagéw wymaga przygo-
towania segmentow kolanowych starannie docinanych za
pomoca ostrego noza. llos¢ segmentow potrzebnych do
uformowania izolacji zalezy od srednicy rury, promienia

i kata krzywizny.

2.1. Izolacja kolana bez segmentéw kolanowych

W przypadku rurociagéw o niewielkich srednicach ze-
wnetrznych lub tukdw o kacie krzywizny mniejszych niz
45°, otuline ROCKWOOL 800 docinamy pod katem 45°
(mate $rednice rur) lub pod odpowiednim katem, w przy-
padku tukow o katach krzywizny mniejszych niz 45°, na
dwa elementy.

Montaz otuliny rozpoczynamy od natozenia na rurociag
jednego z docietych odcinkéw. Natozona izolacje doktadnie
dopasowujemy do $rednicy rurociagu i zaciskamy pota-
czenie podtuzne oraz naciecia wewnetrzne otuliny w celu
wyeliminowania ewentualnych nieszczelnosci oraz most-
kow termicznych w izolacji.

BOCHHMNN, fan T8-S

1. Przeciecie otuliny pod odpowiednim katem.

2. Rozciecie otuliny pod katem 45° na dwa elementy.

3. Natozenie odcinka izolacji na rurociag.



Potaczenie podtuzne otuliny doktadnie zaklejamy, wykorzy- Doktadne dopasowanie obu odcinkéw zapewni szczelnos¢
stujac zaktadke samoprzylepna. izolacji. Miejsce ich styku doktadnie zaklejamy samoprzy-

lepna tasma aluminiowa.

4. Sklejenie potaczenia wzdtuznego zaktadka samoprzylepna.

Drugi z docietych wczesniej odcinkdw obracamy o 180°

i naktadamy na rurociag analogicznie do poprzedniego
kroku tak, by po docisnieciu do pierwszego odcinka two- 6. Zabezpieczenie potaczenia poprzecznego otulin samoprzylepna

rzyty kat prosty. tasma aluminiowa.

5. Dopasowanie obu elementdow izolacji kolana. 7. Gotowa izolacja kolana z dwdch elementow otuliny ROCKWOOL 800.



2.2. Izolacja kolana z jednym segmentem kolanowym

W przypadku wiekszych srednic rur przygotowujemy
odpowiednia ilos¢ segmentow kolanowych.

Jednym z wariantéw jest izolacja kolana z jednym seg-
mentem kolanowym. Poszczegélne elementy docinamy
ostrym nozem w celu zachowania réwnych krawedzi ciecia.
W przypadku kolan 90° katy ciecia segmentu kolanowego
powinny by¢ symetryczne, tj. dociete pod jednakowym katem
w stosunku do osi danego elementu. Kat wycinania zalezy od
liczby segmentéw i jest tym wiekszy, im mniejsza jest liczba
segmentow kolanowych. W przypadku jednego segmentu,
szersza krawedz uzyskana w przygotowanym elemencie
powinna by¢ w przyblizeniu réwna $rednicy zewnetrznej
otuliny. Wezsza krawedz najczesciej miesci sie w zakresie od
10 do 50 mm. Sa to przyblizone wartosci zalezne od $rednicy
zewnetrznej rury i otuliny.

1. Wycinanie segmentu kolanowego - krok |.

2. Wycinanie segmentu kolanowego - krok /.

Przygotowane elementy otuliny naktadamy kolejno na izolo-
wany rurociag. Zgodnie z zasadami montazu otulin, dopaso-
wujemy je do $rednicy rury i szczelnie zamykamy. Wszystkie
naciecia podtuzne zaklejamy zaktadka samoprzylepna.

3. Montaz segmentu kolanowego.

5. Naktadanie odcinka prostego izolacji.



7. Sklejenie potaczen poprzecznych tasma aluminiowa.

(e =
8. Gotowe kolano zaizolowane otulina ROCKWOOL 800 z jednym seg-
mentem kolanowym.

Poszczegolne odcinki izolacji szczelnie dopasowujemy,
dociskajac je do siebie, eliminujac tym samym nieszczel-
nosci potaczen. Wszystkie potaczenia poprzeczne pomiedzy
poszczegolnymi odcinkami izolacji zabezpieczamy samo-

przylepna tasma aluminiowa.

2.3. lzolacja kolana z trzema segmentami kolanowymi
W przypadku wiekszych $rednic rurociagéw konieczne jest
wyciecie wiekszej liczby segmentow kolanowych. Poszcze-
gélne elementy docinamy ostrym nozem w celu zachowania
réwnych krawedzi ciecia symetrycznie, tzn. pod jednakowym
katem w stosunku do osi danego elementu. Im wieksza licz-
ba segmentdw, tym mniejszy kat ich wycinania. W przypadku
trzech segmentoéw, szersza krawedz uzyskana w przygo-
towanych elementach powinna stanowi¢ potowe $rednicy
zewnetrznej otuliny. Wezsza krawedz najczesciej miesci

sie w zakresie od 10 do 50 mm. Sa to przyblizone wartosci

zalezne od $rednicy zewnetrznej rury i otuliny.

1. Wycinanie segmentdow kolanowych.

Przygotowane elementy otuliny naktadamy kolejno na izo-
lowany rurociag, dopasowujac je do siebie oraz do Srednicy
rury i szczelnie zamykamy. Wszystkie naciecia podtuzne
zaklejamy zaktadka samoprzylepna.



2. Montaz poszczegélnych odcinkéw izolacji. 4. Sklejenie potaczen poprzecznych tasma aluminiowa.

3. Dopasowanie odcinkdw izolacji do siebie. 5. Gotowe kolano zaizolowane otu
mentem kolanowym.

Wszystkie potaczenia poprzeczne pomiedzy poszczegol-
nymi odcinkami izolacji zaklejamy samoprzylepna tasma

aluminiowa.



3. Izolacja trojnika

W otulinie ROCKWOOL 800 izolujacej odcinek prosty, Poszczegodlne odcinki izolacji naktadamy na rurociag

w miejscu, do ktorego dochodzi odgatezienie rurociagu zgodnie z zasadami izolowania odcinkéw prostych otuli-
nalezy wycia¢ klin 2 x 45°, od miejsca przeciecia sie osi ny, zapewniajac szczelnos¢ izolacji oraz dopasowanie do
rurociagu i jego odgatezienia. Srednicy rury.

1. Wyciecie klina 2 x 45° w odcinku prostym, w miejscu tréjnika. 3. Naktadanie izolacji na odcinek rury dochodzacy do tréjnika.
W otulinie izolujacej odcinek poprzeczny tréjnika nalezy Potaczenia wzdtuzne poszczegolnych elementéw nalezy
odciac¢ dwa fragmenty pod katem 45° od osi rury odgatezie- zaklei¢ zaktadka samoprzylepna.

nia tak, aby przygotowany element doktadnie spasowat sie
z uprzednio przygotowanym w odcinku prostym klinem.

2. Wyciecie klina 2 x 45° w odcinku izolujacym odgatezienie rurociagu. 4. Sklejenie potaczenia wzdtuznego izolacji zaktadka samoprzylepna.



5. Doktadne dopasowanie obu elementéw izolacji.

W przypadku izolacji tréjnika nalezy zwrdcic¢ szczegdélna
uwage na miejsce styku poszczegolnych odcinkéw izolacji.
Elementy powinny by¢ dobrze dopasowane oraz docisniete
do siebie.

6. Dopasowanie taczonych odcinkow.

7. Sklejenie stykow izolacji tasma aluminiowa.

Potaczenie poprzeczne w miejscu styku odcinkéw izolacji
zaklejamy samoprzylepna tasma aluminiowa.

Srevepqauzanad

8. Gotowa izolacja trojnika wykonana otulina ROCKWOOL 800.



4. |zolacja armatury

W miejscu wystepowania na instalacji zaworéw
montowanych np. potaczeniem kotnierzowym, izo-
lacje w postaci otulin ROCKWOOL 800 w pierwszym
kroku prowadzimy do kotnierza, zgodnie z zasada-
mi izolowania odcinkéw prostych izolacji. W razie
potrzeby, jezeli specyfika zaworu oraz potozenie
kurkow odcinajacych na to pozwala, zawdr owijamy
mata izolacyjna ALU LAMELLA MAT. Alternatywnym
rozwigzaniem jest stosowanie kapturéw (obudowy)
wypetnionych mata z wetny mineralnej. Kaptury po-
winny by¢ zamocowane w sposob umozliwiajacy wie-
lokrotny ich montaz i demontaz. Mate ALU LAMELLA
MAT docinamy na wymiar pozwalajacy na swobodne
owiniecie zaworu z zachowaniem po obu stronach
odpowiedniego zaktadu izolacji.

1. Montaz odcinka prostego izolacji.

2. Zatozenie otuliny po obu stronach zaworu.

3. Owiniecie zaworu przy uzyciu ALU LAMELLA MAT.



Potaczenie wzdtuzne izolacji obwodowej zaworu zakleja-
my samoprzylepna tasma aluminiowa. Dodatkowo w celu
uzyskania szczelnej izolacji, mocujemy po obu stronach

zaworu opaski z cienkiego drutu stalowego, ktdory bedzie Zakonczenie obudowy zaworu po obu stronach zabezpie-
zabezpieczat mate przed rozwinieciem. Obudowa zaworu czamy mankietem aluminiowym. Mankiet owijamy wokot
powinna umozliwia¢ swobodne otwarcie/zamkniecie kurka izolacji i zabezpieczamy (spinamy) owinietym wokoét drutem
armatury. stalowym.

4. Sklejenie miejsca styku maty tasma aluminiowa. 6. Zabezpieczenie zakonczenia izolacji mankietem aluminiowym.
i i
,
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5. Zawor zabezpieczony mata ALU LAMELLA MAT. 7. Gotowa izolacja zaworu przy uzyciu ALU LAMELLA MAT.



W przypadku braku mozliwosci zaizolowania armatury,
powierzchnie czotowa otuliny ROCKWOOL 800 wykanczamy
mankietem aluminiowym owinietym wokot otuliny izolacyj-
nej i spietym drutem stalowym.

Zabezpieczenie otuliny mankietem stalowym wykonujemy
po obu stronach zaworu.

8. Zabezpieczenie zakornczenia odcinka prostego izolacji przy zaworze

10. Docisniecie obu odcinkéw do niezaizolowanego zaworu.
mankietem aluminiowym.

9. Zakoriczenie otuliny izolacyjnej mankietem aluminiowym. 11. Gotowa izolacja rurociggu przy zaworze, gdy nie ma mozliwo-

Sciizolacji zaworu.



Zasady wykonania
ocieplenia:

g‘) Przeczytaj zalecenia

producenta

% Nos odpowiednie rekawice

i ubrania robocze

4 e Nos okulary ochronne na wypadek
silnego pylenia podczas wiatru

i Zapewnij dobra wentylacje

miejsca pracy

lub pitka, nie uzywaj nozyc,
zwtaszcza mechanicznych

A\
,S Tnij wetne ostrym nozem

iii“) Po zakonczeniu pracy umyj sie

i wytrzep ubranie robocze



Informacje dodatkowe

Przedstawione w niniejszej broszurze rozwiazania nie
wyczerpuja listy mozliwych zastosowan wyrobow ze skalnej
wetny ROCKWOOL. Podane informacje stuza jako pomocni-
cze w projektowaniu i wykonawstwie z zastrzezeniem,

ze ROCKWOOL Polska Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialno-
Sci za jakos¢ dokumentacji technicznej oraz robot budowla-
no-montazowych.

Jezeli maja Panstwo pytania i watpliwosci dotyczace zasto-
sowania wyrobéw ROCKWOOL - prosimy o kontakt z nami.
Poniewaz firma ROCKWOOL propaguje najnowsze rozwia-

ROCKWOOL Polska Sp. z o.0.
DORADZTWO TECHNICZNE
doradcy@rockwool.pl

www.rockwool.pl

ROCKWOOL

NIEPALNE 1 ZOLACUJE

zania techniczne, doskonalac nieustannie swoje wyroby —
a takze z uwagi na zmieniajace sie normy i przepisy prawne

- nasze materiaty informacyjne sa na biezaco aktualizowane.

Szczegdtowe informacje o produktach ROCKWOOL i ich za-
stosowaniu mozna uzyskac od Przedstawicieli Handlowych
i Doradcéw Technicznych.

ROCKWOOL Polska Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do
zmian lub poprawek tresci zawartej w niniejszym materiale
bez wczesdniejszego uprzedzenia.

Czerwiec 2014 r.



