SYSTEMY ZABEZPIECZEN
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s15 Zabezpieczenia ogniochronne konstrukgji
zelbetowych systemem CONLIT 150

1 Strop zelbetowy

2 tacznik mechaniczny do betonu
(HILTIIDMS)

3 CONLIT150P

Dodatkowa warstwa ochronna, zaprawa
zbrojaca, tynk mineralny

5 Wkrety stalowe CONLIT S@M
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WYTYCZNE PROJEKTOWE

ZALETY STOSOWANIA

Obtozenie konstrukgji zelbetowych ptytami CONLIT 150 pozwala na zwiekszenie
odpornoéci ogniowej do REI 240 w przypadku monolitycznych stropéw zelbetowych
oraz do R 240 w przypadku monolitycznych stupow i belek zelbetowych. System jest
skuteczny, prosty, tatwy w wykonaniu i sprawdzeniu.

SKLADNIKISYSTEMU CONLIT 150

W sktad systemu wchodza nastepujace elementy:
> ptyty z wetny mineralnej ROCKWOOL bez oktadziny - CONLIT 150 P.

DOPUSZCZENIA

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6604/2005,
Certyfikat Zgodnosci ITB-S51/W.

PRZEZNACZENIE

System CONLIT 150 przeznaczony jest do wykonywania wewnatrz budynkéw

izolacji ogniochronnych elementéw konstrukdji zelbetowych:

> monolitycznych, ptytowych stropéw zelbetowych z betonu zwyktego,

» monolitycznych, prostokatnych belek i stupow zelbetowych z betonu zwyktego
niezaleznie od klasy betonu i stali zbrojeniowej.

Zakres stosowania systemu CONLIT 150 nie obejmuje stropow i stupow spre-

zonych.

DOBOR GRUBOSCI ZABEZPIECZENIA
OGNIOCHRONNEGO

Grubo$¢ zabezpieczenia potrzebna do uzyskania okreslonej klasy odpornoéci ognio-
wej zalezy od wielkosci otuleniazbrojenia ,,g” i dopuszczalnej temperatury krytycznej
stali Ty, ktora powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym. W przypadku,
gdy projektant nie okreslit temperatury krytycznej stali, zarwno dla stropow, jak
i belek i stupow zelbetowych, nalezy przyjmowac:

» dlaklas odpornosci ogniowej R301R60 - T, =500°C,

» dlaklas odpornosci ogniowej R1201R240 - T, =450°C.

Dla pozostatych temperatur krytycznych stali tabele z doborem grubosci zabezpie-
czenia znajdujq sie w Aprobacie Technicznej AT-15-6604/2005.
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RYS. 515.1. BELKI | SLUPY ZELBETOWE 1. belka zelbetowa pozioma,
2. pret zbrojeniowy, zbrojenie gtéwne, 3. g-otulina zbrojenia gtéwnego

o

RYS. 515.2. STROPY ZELBETOWE 1. strop zelbetowy, 2. pret zbrojeniowy,
zhrojenie gtéwne, 3. g-otulina zbrojenia gtéwnego

(1)

WYMAGANE GRUBOSCI ,d” ZABEZPIECZENIA
SYSTEMEM CONLIT 150 W ZALEZNOSCI 0D WIELKO-
SCIOTULENIA ZBROJENIA GLOWNEGO ,,g” | TEMPE-
RATURY KRYTYCZNEJ STALI T, DLA UZYSKANIA:

NOSNOSCI OGNIOWEJ R DLA BELEK

I SLUPOW ZELBETOWYCH
KlasaR Tem Wymagana grubosé d [mm] ptyt CONLIT 150
no$nosci krytp'-l' - przy otuleniu zbrojenia g [mm]

. . = Tkr

E’ﬂ;’f‘”ﬂ °C1 | 10419 |20-34 35-49|50-59|60-69| 70-74 | 75-99
R30 500 20 0 0 0 0 0 0
R60 500 20 20 0 0 0 0 0
R120 450 20 20 20 20 20 0 0
R 240 450 45 40 35 30 25 25 25

Powyzsze grubosci dotycza belek i stupdw o przekroju prostokatnym, ktérych mniejszy
wymiar wynosi > 30 cm. W przypadku, gdy wymiar ten jest < 30 cm, grubo$¢ izolacji
nalezy powigkszy¢ 0 5 mm.

NOSNOSCI OGNIOWEJ R DLA STROPOW ZELBETOWYCH

Wymagana grubo$é d [mm] ptyt CONLIT 150
KlasaR . Rl

S Temp. - przy otuleniu zbrojenia g [mm]

noénosci kryt. T, <

ogniowej [o'c] “ I E. c'N.‘ '\’T.‘ ’q\.‘ 3 91-:' "’\T:‘ ‘\T‘? $
i =l =i s s
R30 500 |20/{0/0j]0|0|0O]JOJ0O]O]JO]O
R60 500 |20(20/0/0|0|0|0O|0]0|0]|O
R120 450 |20(20(/20/20(20{20{20/ 0| 0|0 |0
R240 450 2512020202020 |20(20|20|20]|20

SZCZELNOSCI OGNIOWEJ E ORAZ IZOLACYJNOSCI
OGNIOWEJ I DLA STROPOW ZELBETOWYCH

Wymagana grubo$¢ d [mm] ptyt CONLIT 150

Klasa El szczelno- - przy grubosci ptyty zelbetowej h [mm]
$ci i izolacyjnosci @ Q o aQ © a @ =
ogniowej [min] piy pi o & 3 s b @

© ol o 2|8 ¥ | B 0N
EI30 0 0 0 0 0 0 0 0
EI60 20 0 0 0 0 0 0 0
EI120 20 | 20 | 20 0 0 0 0 0
EI80 35 | 20 | 20 | 20 | 20 0 0 0
El240 60 | 50 35 | 20 | 20 | 20 | 20 0

Dla rozwigzan stropéw projektowanych ze wzgledu na noénoé¢, szczelno$¢ i izo-
lacyjnos¢ ogniowa (REI) nalezy dobra¢ grubo$¢ spetniajaca obydwa wymagania
(RorazEl).

W przypadku, gdy system zabezpieczen jest szczegdlnie narazony na uszkodzenia
mechaniczne (stupy, belkiw garazach, magazynach itp.), nalezy stosowa¢ dodatko-
we warstwy ochronne wykonane np. z blachy stalowej nierdzewnej. Narozniki belek
lub stupéw prostokatnych mozna chronic, stosujac katowniki stalowe. Wiasciwosci
ptyt CONLIT 150 pozwalaja na pokrywanie ich warstwami (niepalnymi — mineral-
nymi) zaprawy zbrojacej, a takze tynku strukturalnego.

WYTYCZNE WYKONAWCZE

Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji zelbetowych wykonywane w systemie
CONLIT 150 powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng opracowana dla
okreslonego obiektu oraz powinny uwzglednia¢ wymagania Aprobaty Technicznej
ITB AT-15-6604/2005.

RYS.515.3.
0 1. Strop zelbetowy,
2. t gcznik mechaniczny dobeto-
nu HILTI IDMS, 3.CONLIT 150

| ©
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LACZNIKI MECHANICZNE

Mocowanie elementéw systemu CONLIT 150 do powierzchni stropéw, belek
i stupow zelbetowych powinno odbywac sie za pomoca stalowych trzpieni izo-
lacyjnych HILTI typu IDMS lub za pomoca innych stalowych tacznikdw, ktorych
wiasciwosci techniczne sa zgodne z tacznikami HILTI IDMS i sg dopuszczone do
stosowania wbudownictwie.

Otwory pod taczniki mechaniczne (okreslane przez producentéw réwniez jako:
stalowe trzpienie izolacyjne lub kotwy stalowe) powinny by¢ wykonane zgodnie zwy-
tycznymi ich producentéw, a dtugos¢ tacznikdw powinna by¢ dobrana adekwatnie
do wymaganej grubosci izolacji.
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WYTYCZNE WYKONAWCZE

ROZMIESZCZENIE LACZNIKOW MECHANICZNYCH
DO MOCOWANIA PLYT CONLIT 150

STROPY ZELBETOWE:

» od krawedzi ptyty 100-150 mm,
» rozstaw kotkow miedzy sobg <570 mm
(zaréwno w pionie, jak i wpoziomie),
>> na powierzchni wewnetrznej ptyty co najmniej 4 szt./m?.
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RYS. 515.4. 1. CONLIT 150 P, ptyty petnowymiarowe

BELKI | SLUPY ZELBETOWE:

» od krawedzi ptyty 100-150 mm,
» rozstaw kotkdw w pionie <250 mm,
» rozstaw kotkdw w poziomie <700 mm.

1]

max. 700

2]

max. 150
max. 250

max. 150
(L)

@

RYS. 515.5. 1. strop zelbetowy, 2. belka zelbetowa pozioma, 3. CONLIT 150 P

Poniewaz system opiera sie na montazu bez uzycia kleju, szczegdlng uwage
nalezy zwracic na doktadne przyleganie krawedzi ptyt. W przypadku wystapienia
probleméw w doktadnym dopasowaniu ptyt nalezy rozwazy¢ zwiekszenie liczby
tacznikow.

WKRETY STALOWE

Ptyty CONLIT 150, ktore stykajg sie ze sobg w narozach belek i stupéw zelbe-
towych, nalezy potaczy¢ ze sobg metoda bezklejowa, stosujac wkrety stalowe
CONLITS@M.

WKRET STALOWY CONLIT S@M

Fot. 515.1. Aby zapewni¢ szczelnos¢ potaczenia, wkrety powinny by¢
rozmieszczone w odlegtosci maks. 100 mm od koficow ptyty, a maks. rozstaw
miedzy wkretami powinien wynosi¢ 150 mm.
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FOT. 515.2.

Za pomoca nozyka w ptycie wierzchniej
tworzy sie szczeline, przebiegajaca
réwnolegle do jej krawedzi tak, by wkret
domocowania CONLIT S@M trafit mnie]
wiecej wsrodek krawedzi ptyty bocznej.

- FOT.515.3.

; Wkret CONLIT S@M jest mocowany gte-
1 boko w szczelinie — a tym samym wptycie

1 bocznej. Jego wygieta koficéwka powinna

by¢ zwrdcona wkierunku krawedzi ptyty.

—~ FOT.515.4.

Nastepnie wkret zostaje trwale osadzony
w szczelinie i przekrecony 1/4 obrotu

W prawo.

FOT. 515.5.

Wygieta, ostra koficowka wkretu
CONLIT S@M (wewnatrz ptyty) obraca
i sie pod katem prostym na planie ptyty

¢ bocznej.

Wkret CONLIT S@M jest produkowany w trzech réznych dtugoéciach:
» 40 mm stosowany do 20 mm ptyty CONLIT 150,

» 60 mm stosowany do 25i 30 mm ptyty CONLIT 150,

» 95 mm stosowany do 4050 mm ptyty CONLIT 150.
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