Promat Podrecznik A3

WENTYLACJA
| ODDYMIANIE

System PROMADUCT®-500

Ogniochronne przewody wentylacyjne, oddymiajgce
i klimatyzacyjne oraz obudowy stalowych kanatow

Wymagania przeciwpozarowe odnosnie przewodow wentylacyj-
nych i oddymiajgcych dotyczg zardwno stopnia palnosci zastoso-
wanych materiatéw budowlanych, jak rowniez odpornosci ognio-
wej tych przewodow jako elementu budowlanego.
Tylko przy uzyciu odpowiednio zaklasyfikowanych materiatow
i elementow zmniejszone bedzie ryzyko rozprzestrzeniania pozaru
na inne kondygnacije, strefy pozarowe czy drogi ewakuacyjne.
Zwykte przewody wentylacyjne z blachy stalowej nie spetniajg
wymagan ochrony przeciwpozarowej, poniewaz w wysokiej tem-
peraturze nagrzewajg sie i deformujg do tego stopnia, ze umoz-
liwiajg rozprzestrzenianie sie ognia i dymu. Nastgpuje to wskutek
utraty szczelnosci samego przewodu lub $ciany, przez ktérg
przechodzi. Rozrézniamy dwa rodzaje ochrony przewodow wenty-
lacyjnych za pomocg systemu PROMADUCT®-500: ogniochronna
obudowa istniejgcych kanatow z blachy stalowej przy uzyciu ptyt
PROMATECT®-L500 lub wykonanie samodzielnych przewodow,
rowniez z PROMATECT®-L500. Istniejace kanaly stalowe nalezy
chroni¢ w przypadku, gdy zmiana sposobu uzytkowania obiektu
lub jego czesci powoduje dodatkowe wymagania przeciwpoza-
rowe. Bardziej ekonomicznym rozwigzaniem jest zastosowanie
samodzielnych przewoddéw wentylacyjnych PROMADUCT®-500,
co daje nastepujgce korzysci:

eliminuje sie kanat z blachy stalowej,

jednowarstwowa $cianka przewodu,

stabilnos$¢ konstrukeji i odpornos$¢ na wilgoc,

niewielka grubos¢ Scianki przewodu: 25 — 50 mm,

tatwos¢ potgczenia na wkrety, gwozdzie lub na zszywki,

mozliwos¢ prefabrykacii,

niewielki ciezar,

gfadka powierzchnia wewnetrzna,

duza szczelnos¢ — niewielkie straty cisnienia,

zachowanie statych wymiarow przekroju w warunkach

pozaru (szczegolnie wazne w przypadku oddymiania).
Przewody z ptyt PROMATECT® stosowane sg rowniez jako
elementy oddymiajgcej wentylacji pozarowej, zadaniem ktorej
jest odprowadzenie dymow i gazéw pozarowych z drég ewakua-
cyjnych i klatek schodowych. Przewody PROMADUCT®-500
posiadajg Aprobate Techniczng ITB numer AT-15-3550/2007 oraz
Certyfikat Zgodnosci nr ITB-1572/W.




System PROMADUCT®-500,

obudowa stalowego kanatu wentylacyjnego

Detal A - Sposob oparcia obudowy stalowego przewodu
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Detal B - Przekroj podtuzny przez obudowe

Szczegol A

strona
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Detal C - Dwustronna i tréjstronna obudowa stalowego przewodu

EIS 30+
EIS 120
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Opis rysunkéw

© PROMATECT®-L500 d > tabela 1
© pasma PROMATECT®-H (mufa) d - tabela 1, szer. 100 mm
© pasma dystansowe PROMATECT®-L500, 150 x 100 mm o gr. = 25 mm
O profil no$ny o wymiarach zgodnych z obliczeniami statycznymi
© pret gwintowany ze stalowa kotwa rozporowa
O zszywki stalowe, gwozdzie lub wkrety, wymiary — tabela 2 na str. 140
© Kklej PROMAT®-K84
O katownik z blachy stalowej o wymiarach = 40 x 60 x 1 mm
O kotwa mocujaca = M8, rozstaw 400 mm
@ stalowy przewdd wentylacyjny
® pasmo montazowe dla przewodow dwu- i trojstronnych
= 60 x 40 mm
@ wetna mineralna o gestosci co najmniej 40 kg/m3

Aprobata Techniczna: AT-15-3550/2007
Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 1572/W

Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-09

Wazne wskazoéwki

Przy zabezpieczaniu zamontowanych juz kanatow z blachy stalowej
nalezy sprawdzi¢ no$nosc istniejgcych zawieszen, w razie potrzeby
nalezy je zdemontowac i zastosowac¢ odpowiednie konstrukcje
nosne (4) i (5). Aprobata obejmuje zabezpieczone ogniochronnie
przewody stalowe o wymiarach nie wiekszych niz 1250 mm x

1000 mm lub przekroju poprzecznym nie wiekszym niz 1,25 m2.

Tabela 1
EIS 30 EIS 60 EIS 90 EIS 120
PROMATECT®-L500 25mm 30 mm 40 mm 50 mm
Pasma 10 mm 10 mm 10 mm 20 lub
PROMATECT®-H 10* mm

* W przypadku przewoddw o klasie odpornosci ogniowej

EIS 120, wykonanych w ukfadzie dwu- i tréjstronnym, poprzeczne
potgczenia powinny by¢ pokrywane paskami ptyt PROMATECT®-H
0 grubosci 20 mm.

Detal Ai B

Wszystkie potgczenia ptyt ogniochronnych (podtuzne i pop-
rzeczne) powinny by¢ uszczelniane klejem Promat®-K84 (7).
Wymagane dfugosci zszywek, gwozdzi lub wkretéw stosowanych
do tgczenia ptyt podano w tabeli nr 2 na stronie 140.

Wielkos$c¢ i srednica elementow podwieszen powinna by¢ dobie-
rana w taki sposob, aby wartos$¢ naprezen rozciggajgcych nie
przekraczata 9 N/mm2 — przewody o klasie odpornosci ogniowej
EIS 30 EIS 60 oraz 6 N/mm2 — przewody o klasie odpornosci
ogniowej EIS 90 i EIS 120. Odlegtos¢ miedzy podwieszeniami
powinna wynosi¢ nie wiecej niz 1200 mm. Odlegtos¢ preta gwinto-
wanego od boku $cianki nie moze przekroczy¢ 50 mm. Elementy
podwieszen nie wymagajg dodatkowego zabezpieczenia ognio-
chronnego. Poprzeczne potgczenia ptyt powinny by¢ pokrywane
od strony zewnetrznej pasmami ptyt PROMATECT®-H o grubosci
zgodnie z tabelg 1 i szerokosci nie mniejszej niz 100 mm lub
pasmami ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci takiej samej jak
piyty, z ktorych wykonany jest bok obudowy przewodu stalowego
— szerokos$¢ pasm powinna by¢ nie mniejsza niz 100 mm.

Detal C

Obudowy przewodow stalowych w uktadzie dwu- i tréjstronnym,
wykonuije sie poprzez przytwierdzanie bokow obudowy do pasm
ptyt PROMATECT®-L500 (11) oraz stalowych kgtownikéw (8),
mocowanych do stropu lub sciany stalowymi kotwami rozprez-
nymi, dla przewodow o szerokosci nie wiekszej niz 1000 mm

i przekroju nie wiekszym niz 0,65 m2. Przewody o wiekszych gaba-
rytach wykonane w ukfadzie dwu- i trojstronnym podwiesza sie

w sposob tradycyjny, tj. przy uzyciu ksztattownikdw podpierajg-
cych i gwintowanych pretow.



System PROMADUCT®-500,

przewody samonosne

Detal A - Sposob oparcia samodzielnego przewodu
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Detal B - Przekrdj podtuzny przez samodzielny przewdd wentylacyjny
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Detal C - Przewdd o szerokosci wigkszej niz 1250 mm
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Detal D - Przekroj podtuzny przewodu

EIS 30+
EIS 120
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Opis rysunkéw

PROMATECT®-L500, d > tabela 1

pasma PROMATECT®-H (mufa), d -> tabela 1, szer. 100 mm
konstrukcja podwieszenia przewodow: prety gwintowane,
stalowe ksztattowniki, stalowe kotwy rozporowe

zszywki stalowe, gwozdzie lub wkrety, wymiary — tabela 2 na
str. 140

klej PROMAT®-K84

dodatkowe wzmocnienie Sciany w miejscu przejscia preta —
klocek z ptyty PROMATECT®-L500, 100 x 100 x d

dodatkowe uszczelnienie w miejscu przejscia preta — masa
PROMASEAL®-Mastic

katownik z blachy stalowej o wymiarach = 40 x 60 x 1 mm
kotwa mocujaca = M8, rozstaw 400 mm

pasmo montazowe dla przewoddw dwu- i tréjstronnych

> 60 x 40 mm

wetna mineralna o gestosci co najmniej 40 kg/m3
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Aprobata Techniczna: AT-15-3550/2007
Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 1572/W

Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-09

Wazne wskazoéwki

Poniewaz diugos¢ przewodow PROMADUCT®-500 w przypadku
pozaru ulega tylko nieznacznym zmianom, nie jest konieczne
stosowanie kompensatorow. Aprobata obejmuje przewody
samonosne o wewnetrznym przekroju poprzecznym nie wiekszym
niz 1,96 m2.

Tabela 1
EIS 30 EIS 60 EIS 90 EIS 120
PROMATECT®-L500 25 mm 30 mm 40 mm 50 mm
Pasma 10 mm 10 mm 10 mm 20 lub
PROMATECT®-H 10* mm

* W przypadku przewodow o klasie odpornosci ogniowej

EIS 120, wykonanych w uktadzie dwu- i trojstronnym oraz
przewodow czterosciennych o szerokosci wiekszej niz 2000 mm,
poprzeczne potgczenia powinny by¢ pokrywane pasmami piyt
PROMATECT®-H o grubosci 20 mm.

Detal AiB

Wszystkie potgczenia ptyt ogniochronnych (podtuzne

i poprzeczne) powinny by¢ uszczelniane klejem Promat®-K84.
Wymagane dfugosci zszywek, gwozdzi lub wkretdw stosowanych
do tgczenia ptyt podano w tabeli 2 na kolejnej stronie.

Przewody poziome powinny by¢ podwieszane do stropéw za
pomocg podwieszen ze stalowych ksztattownikow podpieraja-
cych, stalowych pretow gwintowanych M8-+M20 wraz z nakret-
kami i stalowymi kotwami rozpreznymi. Wielkos¢ i srednica ele-
mentéw podwieszen powinna by¢ dobierana w taki sposob, aby
warto$¢ naprezen rozciggajgcych nie przekraczata 9 N/mm2,

w przypadku przewoddw o klasie odpornoéci ogniowej EIS 30

i EIS 60 oraz 6 N/mmz2, w przypadku przewodow o klasie odporno-
$ci ogniowej EIS 90 i EIS 120. Odlegto$¢ miedzy podwieszeniami
powinna wynosi¢ nie wiecej niz 1200 mm. Odlegtos¢ preta gwinto-
wanego od boku $cianki nie moze przekracza¢ 50 mm. Elementy
podwieszen nie wymagajg dodatkowego zabezpieczenia ognio-
chronnego.

Detal CiD

W przewodach wentylacyjnych i oddymiajgcych wykonanych

w systemie PROMADUCT®-500 o szerokosci wiekszej niz

1250 mm powinny by¢ stosowane dodatkowe usztywnienia z ptyt
PROMATECT®-L500 o wysokosci rownej wysokosci przewodu

i przekroju nie mniejszym niz 300 x d mm, gdzie d jest gruboscig
piyty, z ktérych wykonany jest bok przewodu.




System PROMADUCT®-500, EIS 30+
przewody samonosne EIS 120
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Detal Ei F

W przypadku przewodow samonos$nych o szerokosci wigkszej
niz 2000 mm i przekroju poprzecznym nie wiekszym niz 1,96 m2
powinny by¢ stosowane dodatkowe prety gwintowane przecho-
dzace przez $rodek przewodu. Miejsca przejscia pretow przez
ptyty PROMATECT®-L500 powinny by¢ uszczelniane masg

Q 9 Q ogniochronng PROMASEAL®-Mastic oraz wzmacniane za
= . pomocg klockow z ptyt PROMATECT®-L500 (6) o wymiarach
= 100 x 100 x d mm, gdzie d jest gruboscig ptyty, z ktérych
w00l wykonany jest bok przewodu.

1 Detal G

. . Przewody w uktadzie dwu- i tréjstronnym mocuje sie do stropow

¥ ¥ lub $cian poprzez przytwierdzanie bokdw przewodu do pasm plyt
Detal E - Przewod o szerokosci wigkszej niz 2000 mm PROMATECT®-L500 (10) oraz stalowego katownika (8) o wymia-
rach nie mniejszych niz 60 x 40 x 1,0 mm, przymocowanych do
stropu stalowymi kotwami rozpreznymi. Powyzszy sposob dotyczy
przewodow o szeroko$ci nie wiekszej niz 1000 mm i przekroju nie
wiekszym niz 0,65 m2. Przewody o wiekszej szerokosci lub wiek-
szym przekroju wykonane w ukfadzie dwu- i trojstronnym powinny
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by¢ podwieszane w sposob tradycyjny, tj. przy uzyciu ksztattowni-
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% / i - . - - 30 50x70 70 70/12,2/2,03 | 4,5x50 50 50/11,2/1,53

40 | 5,0x80 80 | 80/12,2/2,03 | 50x70 70 | 70/12,2/2,03

50 | 6,0x90 80 | 80/12,2/2,03 | 5,0x80 80 80/12,2/2,03
/90

Szczegot A
Tabela 3

Dobor srednicy pretow gwintowanych w zaleznosci od obcigzenia
dziatajgcego na pret*

[0} Pole przekroju Sita/pret (N)*
preta (mm?) przy naprezeniu przy naprezeniu
° rozciagajacym rozciagajacym
— 6 N/mmz2 -9 N/mm2
M8 31,7 190,2 285,3
strona
et 1-© M10 507 3042 4563
M12 73,9 4434 665,1
d M14 102 612 918
M16 141 846 1269
Detal G - Dwustronny i tréjstronny przewod M18 170 1020 1530
M20 219 1314 1971

*Producenci pretow gwintowanych mogg deklarowac inne wartosci sit.



System PROMADUCT®-500,

przejscia przez przegrody
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Detal B - PrzejScie przez lekkq Scianke dziatowq
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Opis rysunkéw

PROMATECT®-L500

pasma dystansowe PROMATECT®-L500

zszywki stalowe, wkrety lub gwozdzie

pasma uszczelniajace przy przejsciu przez przegrody
masa ogniochronna PROMASTOP®-Coating, gr. 1 mm
pasma PROMATECT®-H lub PROMATECT®-L500
szczelniajace przy przejsciu przez lekka Scianke
stalowy przewdd wentylacyjny

wetna mineralna o gestosci co najmniej 40 kg/m3
zaprawa cementowa
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Aprobata Techniczna: AT-15-3550/2007
Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 1572/W
Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-09

Wazne wskazéwki:

W przypadku przewoddw pionowych, w ktorych odlegtos¢ miedzy
stropami przekracza 5 m, powinny by¢ stosowane dodatkowe
konstrukcje wsporcze (mocujgce) w postaci ksztaftownikow (pro-
fil) stalowych, gwintowanych pretéw i stalowych kotew.

Detal A

Przestrzen miedzy bokami przewodu a krawedzig otworu

w Scianie lub stropie powinna by¢ szczelnie wypetniana wetng
mineralng o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3. Przejscia przez
przegrody budowlane ($ciany lub stropy) przewoddw samono-
$nych oraz obudow przewoddw stalowych wykonanych

w systemie PROMADUCT®-500 zabezpiecza sie za pomocg
pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz
60 x d mm (gdzie d jest gruboscig boku przewodu), umiesz-
czonych na obwodzie przewodu, po obu stronach przegrody.
Pasma (4) moga by¢ utozone na styk ze $ciang, ale jezeli wazne
jest zwiekszenie izolacyjnosci akustycznej przegrody, przestrzen
pomiedzy pasmami a sciang dodatkowo wypetnia sie wetng
mineralng.

Alternatywnym rozwigzaniem, zamiast pasm z piyt, jest zasto-
sowanie masy ogniochronnej PROMASTOP®-Coating. Warstwa
masy po wyschnieciu powinna mie¢ grubos¢ 1 mm. Masg maluje
sie powierzchnie wetny mineralnej, na catym obwodzie przewodu,
z obu stron przegrody. Sposob zabezpieczania przejs¢

przez $ciany i stropy przewodow wykonanych w systemie
PROMADUCT®-500 zostat przedstawiony na detalach.

Detal B

Zabezpieczenie przejscia przewodow lub obudowy stalowego
kanatu przez lekkg scianke wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych
na ruszcie stalowym jest realizowane przez zamontowanie na
powierzchni $ciany paskow ptyt PROMATECT®-H o przekroju

200 x 20 mm, umieszczonych na obwodzie przewodu po obu
stronach s$ciany, zgodnie z rysunkiem.



System PROMADUCT®-500,

przejscia przez przegrody
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Detal C - Przejscie przewoddw przez strop

EIS 30+
EIS 120
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Detal C
W przypadku przejscia przewoddw pionowych przez stropy prze-
strzen miedzy bokami przewodu a krawedzig otworu w stropie
mozna wypetni¢ zaprawg cementowg i zabezpieczy¢ od gory
pasmami ptyt PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz
60 x d (a), potozonymi wzgledem siebie pod kgtem prostym
(w ksztalcie ,L”). Przejscie przewoddw mozna rowniez zabezpie-
czy¢ poprzez wypetnienie wetng mineralng o gestosci co najmniej
40 kg/m3, ktérg mozna przykry¢ pasmami z ptyt PROMATECT® (b)
lub pomalowac¢ masg ogniochronng PROMASTOP®-Coating (c).
W zaleznosci od grubosci zastosowanych ptyt, samonosne prze-
wody wentylacyjne, klimatyzacyjne i oddymiajgce wykonane
w systemie PROMADUCT®-500 oraz stalowe przewody wentyla-
cyjne i klimatyzacyjne zabezpieczone ogniochronnie systemem
PROMADUCT®-500 moga byc¢ stosowane, jezeli przechodzg
one przez nastepujgce przegrody:
a) w przypadku ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 25 mm:
- stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz 80 mm,
- $ciany betonowe i murowane o grubosci nie mniejszej
niz 60 mm,
- Sciany z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
o catkowitej grubosci nie mniejszej niz 75 mm i odpornosci
ogniowej nie mniejszej niz El 30,

b) w przypadku ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 30 mm:
- stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz 100 mm,
- $ciany betonowe i murowane o grubosci nie mniejszej
niz 80 mm,
- Sciany z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
o catkowitej grubosci nie mniejszej niz 100 mm i odpornosci
ogniowej nie mniejszej niz El 60,

c) w przypadku ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 40 mm:

- stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz 120 mm,

- $ciany betonowe i murowane o grubosci nie mniejszej niz
100 mm,

- Sciany z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
o catkowitej grubosci nie mniejszej niz 125 mm i odpornosci
ogniowej nie mniejszej niz El 90,

d) w przypadku ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 50 mm:
- stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz 150 mm,
- $ciany betonowe i murowane o grubosci nie mniejszej
niz 120 mm,
- Sciany z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
o catkowitej grubosci nie mniejszej niz 125 mm i odpornosci
ogniowej nie mniejszej niz EI 120.



System PROMADUCT®-500, EIS 30+
przejscia przez przegrody EIS 120

Detal D - PrzejsScie przez sciang masywna stalowego przewodu
(zabezpieczenie z jednej strony przegrody)
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Detal E - Potaczenie z kanatem z bhlachy stalowej
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Opis rysunkéw

PROMATECT®-L500

pasma uszczelniajace

zszywki stalowe, wkrety lub gwozdzie

masa ogniochronna PROMASTOP®-Coating, gr. 1 mm
kotwa mocujaca

stalowy przewdd wentylacyjny

wetna mineralna

elastyczne uszczelnienie (silikon-kauczuk)
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Aprobata Techniczna: AT-15-3550/2007
Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 1572/W

Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-09

Detal D

W sytuacji, gdy obudowa przewodu stalowego jest niezbedna
tylko po jednej stronie przegrody, metodg zabezpieczenia jest
uzycie pasm plyt PROMATECT® o szeroko$ci co najmniej 60 mm
mocowanych za pomocg zszywek, wkretow lub gwozdzi po stro-
nie przewodu obudowanego. Pasma mozna mocowa¢ na dwa
sposoby: pojedyncze pasmo grubosci rownej grubosci scianek
obudowy mocowane po obwodzie obudowy do przegrody lub

z cienszych pasm o grubosci nie mniejszej niz 20 mm tworzy

sie katownik.

Z drugiej strony, gdzie z przegrody wychodzi sam przewdd sta-
lowy, przestrzen miedzy przewodem stalowym a $ciang wypetnia
sie wetng mineralna, ktdrg maluje sie masg ogniochronng
PROMASTOP®-Coating, wychodzac takze na powierzchnie sciany
na szerokos¢ ok. 10 mm. Grubos$¢ suchej warstwy masy powinna
wynosi¢ co najmniej 1 mm.

Detal E

Potgczenie z kanatami z blachy stalowe;.

Przy potgczeniu kanatow PROMADUCT®-500 z kanatami z blachy
stalowej — co czesto nastepuje po przekroczeniu obszaru drog
ewakuacyjnych — mogg by¢ zastosowane kotnierze typowe dla
kanatow stalowych (patrz detal E).

Do uszczelnienia mozna uzy¢ wetny mineralnej (7), a szczeline
dodatkowo zamknac trwale elastycznym silikonem (patrz
szczegot A).

Potgczenie kanatéw wentylacyjnych PROMADUCT®-500
z klapami przeciwpozarowymi.

W trudnych warunkach montazu lub przy pozniejszym wbudowy-
waniu, stosuje sie klapy przeciwpozarowe posiadajgce odpowied-
nig aprobate technicznag, ktére mogg byc¢ instalowane poza $ciang
masywng. Konstrukcije klapy obudowuie sie ptytami
PROMATECT®, ktére mozna potgczy¢ z prowadzgcym dalej kana-
tem wentylacyjnym PROMADUCT®-500. Przede wszystkim jednak
nalezy przestrzegac instrukcji wydanych przez producentow klap
przeciwpozarowych.

Dla klas odpornosci ogniowej EIS 90 i EIS 120 mozliwe jest
alternatywne dwuwarstwowe wykonanie $cianek przewodu

(2x20 mm lub 2 x 25). Szczegdty techniczne na zapytanie.



System PROMADUCT®-500

EIS 30+
EIS 120

Badania uzupetniajgce dla przewodéw wentylacyjnych

Badanie

Wynik

Objasnienia

Utrata szczelnosci. Pomiary w obiektach
z uwzglednieniem lokalnych wymagan.

Utrata szczelno$ci zawiera sie w zakresie,
odpowiadajgcym wymaganiom w stosunku do
przewodow wentylacyjnych z blachy stalowej,
np. wg VDI 2080.

Szczelno$¢ zalezy od doktadnego i rzetelnego
wykonania i montazu.

Opor tarcia oraz szorstko$¢ powierzchni
wewnetrznej kanatu

a) dla powierzchni nie wykonczonej
szorstkos¢ € = 0,1 mm

b) po zaimpregnowaniu
szorstkos$¢ ¢ = 0,075 mm
1,65-102<% <22+ 102dla
1,10°<Re <4 - 105

Podane warto$ci odnoszg sie wytgcznie do
plaskiej powierzchni ptyt. W przypadku stykow,
zmian przekroju oraz zataman kanatu nalezy sig
postugiwa¢ danymi z literatury fachowe;j.

Odpornos$¢ na agresywne media

Powierzchnia kanafu zaimpregnowanego
impregnatem Promat®-SR-Impraegnierung jest
odporna na dziatanie wielu agresywnych
czynnikéw chemicznych.

Odpowiednie zestawienie w karcie katalogowej
400, czes¢ 17.

Przepuszczalnos$¢ pary wodnej
(ptyta zaimpregnowana)

Badanie wg DIN 53122 czgsc¢ 1.

WDD = 124 g/m2 . d
wsp.oporu dyfuzyjnego pary wodnej
n =27

Podane wartosci odnoszg sie do piyty
PROMATECT®-H o grubosci 12 mm.

Prdba nasigkliwosci ptyty zaimpregnowanej
(nasiakliwo$¢ kapilarna).

Badanie wg DIN 50017,
wydanie grudzien 1963 (10 cykli).

Po 10 cyklach nie stwierdzono zadnych zmian.
Srednia ilo$¢ kapilarnego wchtaniania wody
przez ptyte PROMATECT®-H: 462 g/m2.

W stosunku do ciezaru w stanie suchym ptyty
PROMATECT®-H o gruboéci 12 mm, nasigkli-
wos¢ wyniosta 4,4%.

Proba nasiakliwosci ptyty zaimpregnowanej
w atmosferze nasyconej dwutlenkiem siarki
(Kesternich - test).

Badanie wg DIN 50018,
wydanie grudzien 1963 (10 cykli).

Po 10 cyklach na ptycie zaimpregnowanej
Promat®-SR-Impraegnierung, nie stwierdzono
zadnych zmian.

Impregnacja powoduje chemiczne wzmocnienie
powierzchni ptyty i uniemozliwia rozktad wig-
zania cementowego pod wptywem czynnikow
agresywnych.

Odpornos$¢ na Scieranie
Promat®-SR-Impraegnierung

Badanie wg DIN 53778.

Po 5000 cyklach scierania na sucho brak
widocznych oznak zniszczenia. Promat®-SR-
Impraegnierung, w sensie normy DIN 53778,
moze byc traktowany jako odporny na Scieranie.

Przeprowadzone zgodnie z norma DIN 53 778
badanie z suchg, ostrg szczotka, jest ocenione
szczegolnie wysoko.

Odporno$¢ na wstrzasy przewodow wentylacyjnych
stosowanych w schronach.

Odpornos$¢ przewodow wentylacyjnych na wstrzasy
podczas trzesienia ziemi w elektrowniach
jadrowych.

Spetnione sg wymagania odnosnie odpornosci
na wstrzgsy wg procedury RK 1,0/10.

Wg francuskich wytycznych E.D.F. (badanie
odpornosci podczas trzesienia ziemi), funkcjo-
nalnos¢ przewodow zostaje zachowana do 8,5 g.

Rozwiazania w systemie Promat — na zapytanie

Oddzialywanie na kanaty wentylacyjne nasta-
pifo w kierunku poprzecznym i wzdfuznym. Na
podstawie wynikow badan mozliwe jest rowniez
przeprowadzenie dowoddw rachunkowych.

Izolacyjnos¢ akustyczna przewodow wentylacyjnych
z ptyt PROMATECT®

Seria badan okreslajgcych wymierne wartosci
do obliczenia wtasciwosci akustycznych
przewodow wentylacyjnych o przekroju
prostokgtnym.

Przykiad:

Srednia czestotliwogé 250 Hz. Niezaleznie od
przekroju kanatu ttumienie wzdtuzne dzwigku
R1 wynosi 0,7 dB/m. Poréwnywalne wartosci
VDI 2081, tab. 5.

Przy uwzglednieniu przewidzianych warunkéw
brzegowych, mozliwe jest okreslenie wymaga-
nych wartoéci dla konkretnego obiektu.

fachowe;j.

Z powodu dobrej obrabialnosci ptyt PROMATECT®, wykonanie elementéw
o roznych ksztattach nie stwarza zadnych problemow.

Dla wyliczenia strat cisnienia wskutek zmiany kierunku i przekroju oraz

otworéw na- i wywiewnych oparto si¢ na wartosciach zawartych w literaturze

Do okre$lenia strat cisnienia spowodowanych tarciem powietrza o $cianki
kanalu, stuzy warto$¢ wspdtczynnika szorstkosci k, wynoszacego 0,15 mm
dla gtadkiej, wewnetrznej powierzchni ptyt PROMATECT®-L500.

Wartos¢ ta jest identyczna, z podanymi w literaturze fachowej.




