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Kanaty kablowe

Ochrona przeciwpozarowa instalacji elektrycznych

Elektryczne kable i przewody z praktycznych wzgledow czesto
prowadzone sg w korytarzach, z ktorych nastepnie rozchodzg sie
do sgsiednich pomieszczen. Poniewaz korytarze na ogot petnig
role drég ewakuacyjnych, instalacje te stwarzajg bardzo powazne
niebezpieczenstwo. W przypadku pozaru kabli wskutek np.: krot-
kotrwatego przepiecia, ewakuacja moze by¢ znacznie utrudniona
przez gwattowne rozprzestrzenianie sie dymu i wysokie stezenie
toksycznych gazow pozarowych.
Z punktu widzenia biernej ochrony przeciwpozarowej mozna
zaproponowac¢ dwa rozwigzania:
e samodzielne przegrody sufitowe w systemie Promat

(konstr. 420),
¢ kanaly kablowe z ptyt PROMATECT®, tworzgce wtasng ,strefe

pozarowq” dla kabli.
Kanaly kablowe PROMATECT® chronig kable i przewody elek-
tryczne przed skutkami pozaru otoczenia, zapewniajgc ciggtos¢
dostawy energii i sygnatu odpowiednio przez 30, 60, 90 i 120 min.
Zastosowanie kanatow kablowych PROMATECT® gwarantuje
petng sprawno$c¢ i skuteczne dziatanie urzadzen i instalacji, ktore
muszg w przypadku pozaru zachowac funkcjonalnos$¢. Do takich
urzadzen m.in. naleza:

urzgdzenia tryskaczowe,

urzgdzenia sygnalizacji pozarowej,

windy pozarowe,

oswietlenie ewakuacyjne,

urzgdzenia oddymiajgce,

awaryjne instalacje elektryczne itd.




Kanaly kablowe PROMATECT 30-+-120
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Kable i przewody elektryczne w technice przeciwpozarowej nalezy

zabezpieczac, aby:

* zapewni¢ funkcjonalnosc¢ kabli w przypadku pozaru,

e zmniejszy¢ ryzyko powstania pozaru kabli,

e uniemozliwi¢ rozwoj i rozprzestrzenianie sie ognia,

e zabezpieczy¢ sgsiadujgce pomieszczenia przed skutkami
pozaru kabli.

Przez opracowanie nowych konstrukcji dla kanatow kablowych,

Promat TOP udostepnia specjalistyczne, w petni bezpieczne

i korzystne rozwigzania.

Przepusty kablowe PROMASTOP®:

Uzupetniajgco do kanatéw kablowych PROMATECT®, wraz

z systemem grodzi kablowych PROMASTOP®, Promat proponuje

kompletny program ochrony przeciwpozarowej instalacji elektrycz-

nych.

Przepusty kablowe PROMASTOP®, zgodnie z Aprobatami

Technicznymi ITB, sg sprawdzone i dopuszczone do stosowania

w $cianach i stropach o odpornosci ogniowej El 120.

Szczegotowe informacje zawiera karta katalogowa nr 600-650.

Dziatanie ognia z zewnatrz, zachowanie ciggtosci dostawy

energii i sygnatu 30 + 120 min.

Kanaly kablowe PROMATECT® pozwalajg zachowac ciggliose
dostawy energii i sygnatu w odpowiednio zatozonym czasie.
Kanaty kablowe PROMATECT® do klasy ciggtosci dostaw energii
i sygnatu 30 i 60 min, wykonane sg z jednej warstwy ptyt
PROMATECT®-500, a w klasach 90 i 120 min — $ciany kanatu
tworzg dwie warstwy ptyt.

Liczne elektrycznie napedzane urzgdzenia i agregaty muszg

w przypadku pozaru zachowa¢ funkcjonalno$¢. Wymaog ten obo-
wigzuje wszedzie tam, gdzie zachowanie zdolnosci dziatania jest
szczegolnie wazne, np. w zaktadach przemystowych dla urzadzen
sterowniczych i produkcyjnych, w budynkach wysokich dla dzwi-
goéw przystosowanych do potrzeb ekip ratowniczych, dla wszyst-
kich elektrycznych systemow alarmowych i gaszenia pozaru jak
rowniez dla awaryjnego zasilania w obiektach stuzby zdrowia.

W wyniku przeprowadzonych prob stwierdzono utrate zdolnosci
dziatania instalaciji kablowych wskutek krotkotrwatego przepiecia
lub przerwania przewodu. Naruszenie funkcjonalnosci instalaciji
elektrycznych, na skutek termicznie wywotanego wzrostu opor-
nosci nie byto w badaniach uwzglednione. Przy ustalaniu para-
metrow tego rodzaju instalacji nalezy uwzgledni¢, ze instalacje
kablowe w kanatach w momencie utraty zdolnosci dziatania majg
temperature ok. 140 — 150 °C.

W instalacjach kablowych z wymogami zachowania funkcjonalno-
8ci przyjmuje sie, ze temperatury przewoddw w momencie utraty
zdolnoéci dziatania rowne sg temperaturze ptongcego otoczenia,
0 ile nie ma innego szczegodlinego powodu.

Problematyka termicznie podwyzszonej opornosci moze byc¢

z reguly nie brana pod uwage przy kanatach kablowych
PROMATECT®.
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Detal D - Otwor rewizyjny
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Maksymalna wielko$¢ otworu:
wysoko$¢ 850 mm
szeroko$¢ 1000 mm

30-+-120

Opis rysunkéw

plyta PROMATECT®-L500
pasma ptyty PROMATECT®-H lub -L500, grubo$¢ 20 mm
pasma ptyty PROMATECT®-H lub -L500

profil nosny wg obliczen statycznych

masa szpachlowa Promat®

korytka kablowe

wetna mineralna

prety gwintowane z kotwami stalowymi

katowniki z blachy stalowej 40 x 40 > 1

wkret montazowy

stalowe kofki ze $rubg = M6, rozstaw 300 mm

stalowe zszywki lub wkrety wg tabeli nr 3
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Aprobata Techniczna: AT-15-6889/2011
Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 0992/W

Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-27

Zalety rozwigzania

* mozliwos¢ wykonywania jedno-, dwu- lub trojsciennych kanatéw,
e grubos$c¢ Scianek kanatu od 25 mm do 70 mm,

e zapewnienie ciggtosci dostaw energii i sygnatu od 30 do 120 min.

Tabela nr 1
Klasyfikacja ogniowa kanatéw kablowych w zaleznosci od grubosci
Scianek

Klasa odpornosci ogniowej Grubos¢ scianek kanatu — d

P 30, H 30, E 30 25 mm
P 60, H 60, E 60 40 mm
P 90, H 90, E 90 55 mm (np. 20 + 35)

P 120, H 120, E 120 70 mm (np. 2 x 35)

Wazne wskazoéwki

Kanaty kablowe PROMATECT® chronig kable i przewody przed
skutkami pozaru z zewnatrz, zapewniajgc zachowanie
funkcjonalnosci waznych urzgdzen i instalacii.

Aby unikng¢ samonagrzania podczas normalnej pracy kabla

i zwigkszenia opornos$ci przewodzenia, do wymiany powietrza
w kanafach stosuje sie kratki wentylacyjne PROMASEAL®, ktore
wbudowuije sie w $ciany kanatu.

Standardowe wymiary wewnetrzne kanatu wynosza:

szeroko$¢ — 1000 mm; wysokos¢ — 1000 mm.

Mozna zwigkszy¢ szerokos¢ kanatu do 1200 mm, ale wysokos¢
wtedy nie moze by¢ wigksza niz 800 mm.

Detal A

Sciany kanafu mozna wykona¢ z jednej lub dwdch warstw plyt
PROMATECT®-L500. W wypadku dwdch warstw, ptyty mocuje sie
wzgledem siebie mijankowo z przesunieciem stykéw o 100 mm
(detal C). Dla pdzniejszego utozenia kabli mozna zostawi¢ jedng
lub Kilka luznych pokryw jako zamkniecia otwordw rewizyjnych.
Pasma (3) chronig przed bocznym przesunieciem pokrywy.

Detal B

Ztgcze kanatu jest od gory i po bokach okryte obwodowymi
pasmami zewnetrznymi (2) o szerokosci 100 mm. Pasmo dolne
lezy wewnatrz kanatu i sfuzy jako pdtka kablowa. Pasma moco-
wane sg za pomocg zszywek lub wkretow (12).

Detal C
Oktadziny z ptyt PROMATECT®-L500 1aczy sie naroznikowo zszyw-
kami lub skrgca za pomoca wkretow. Klejenie nie jest wymagane.

Detal D

W Sciankach kanatéw mozna réwniez wykonac otwory rewizyjne.
Maksymalne wymiary otworu: wysoko$¢ — 850 mm i szerokos¢ —
1000 mm. Szczegdty wykonania otworu ilustruje detal D.



Kanaty kablowe zachowanie ciggfosci

dostaw energii i sygnatu 30 =~ 120 min SUAL
Detal E

5 % % Istnigje mozliwoé¢ wykonania Kanaiéw w wersiji trojstronnej. Jesli

A\' ’i\ Uy, NIl wymiary kanatu nie przekraczajg 650 mm x 400 mm, wéwczas
S 1 s kanat mocuje sie bezposrednio do stropu za pomocg katownika,
[ 000000s] 5 o = pasm z ptyt PROMATECT oraz metalowych kotkéw rozporowych

[ 0000001 Y (Detal G). Nie ma potrzeby stosowania dodatkowych podwieszen.
6 } = 1\= Przy kanafach wiekszych niz 650 x 400 mm, poza montazem do
é stropu, kanat nalezy dodatkowo podwiesi¢ do stropu za pomocg
4 < 650 Hg 4=650"i < 1000 d ksztattownika stalowego oraz pretéw gwintowanych (4) i (8).

Detal Fi G
Detale pokazujg sposob wykonania kanatéw dwu i trojsciennych.
Graniczgce masywne elementy budowlane muszag co najmniej
% K 7 odpowiadaé klasie odpormnosci ogniowej kanatu. Scianki kanatu
A\l [\ mocuije sie do stropu lub $ciany za pomocg katownikéw
0_ 1 stalowych (9) oraz wkretow. Katowniki mocuje sie do stropu
[ 000000 ] lub $ciany za pomocg stalowych kotkdw rozporowych.
— %= : Szczeliny pomiedzy $ciankami kanafu a stropem lub sciang

A 0 A uszczelnia sie pasmami z ptyty PROMATECT® mocowanymi
< 650 Hd n ~650 i < 1000 d razem z katownikami oraz wetng mineralng. W zaleznosci

o ' od klasy, grubo$ci pasma wynosza od 40 do 70 mm.

Detal E - Trojstronny kanat kablowy
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Detal F - Kanal dwustronny Detal H

Detal pokazuje jednostronng zabudowe kabli wykonang z ptyt
PROMATECT®.

Detal |

Jezeli trasy kablowe sg mocowane bezposrednio do elementu
budowlanego, mozna je zabezpieczy¢ poprzez wykonanie obu-
dowy zgodnie z detalem ,I”. Piyta (1) mocowana jest do pasm (3)
za pomocg wkretdw lub zszywek.

Jezeli ptyta ma petni¢ funkcje zamknigcia otworu rewizyjnego

to mozna jg przymocowac specjalnymi wkretami montazowymi,
ktore umozliwiajg wielokrotny demontaz.

Uwaga:

Podwieszenia kanatéw nie wymagajg dodatkowego
zabezpieczenia i s dobierane na tych samych zasadach
jak w przypadku przewodéw wentylacyjnych.

Tabela nr 2
Dobor srednicy pretéw gwintowanych w zaleznosci
od obcigzenia dziatajgcego na pret *

[0} Pole przekroju Sita/pret*
preta (mm?) przy naprezeniu przy naprezeniu
rozciggajacym rozciagajacym
— 6 N/mm2 —9 N/mm2
M8 31,7 190,2 285,3
M10 50,7 304,2 456,3
M12 73,9 4434 665,1
M14 102 612 918
M16 141 846 1269
M18 170 1020 1530
M20 219 1314 1971

2 %553"&/ /% G ; * Producenci pretow gwintowanych mogg deklarowac inne warto-
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dostaw energii i sygnatu 30 =~ 120 min
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Detal B - Przejscie kabla przez Scianke kanatu
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Opis rysunkéw

ptyta PROMATECT®-L500
pasma ptyty PROMATECT®-H lub -L500, grubo$¢ 20 mm
wetna mineralna

masa szpachlowa PROMAT®

masa ogniochronna PROMASTOP®-Coating, gr. 1 mm
pasma ptyty PROMATECT®-L500

przegroda: Sciana lub strop

zszywka stalowa lub wkret

masa ogniochronna PROMASEAL®-Mastic
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Aprobata Techniczna: AT-15-6889/2011

Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 0992/W
Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-27

Detal A
Przejscia kanatu przez przegrody mozna uszczelnia¢ za pomocg
weltny mineralnej o gestosci 35 kg/m3 zabezpieczonej z dwdch
stron jednym z nizej podanych materiatow:
* masg szpachlowg Promat® (rys. a)
lub:
* pasmami PROMATECT® o szerokosci 60 mm i grubosci
=z 35 mm (rys. b)
albo
* masg ogniochronng PROMASTOP®-Coating (grubosc¢
warstwy 1 mm), (rys. c).

Detal B

Przejscie kabli przez scianke kanatu nalezy wykonac¢ poprzez
zastosowanie pasm z ptyty PROMATECT®-L500 o grubosci
20 mm oraz szeroko$ci minimum 50 mm. Przestrzen miedzy
kablem a ptytg nalezy wypetni¢ masg ogniochronng
PROMASEAL®-Mastic.

Tabela 3
Wymiary tgcznikow
a = rozstaw a = rozstaw
dy=dy dy= dy

£ : j =
E - =& | | 8
=
.E Potaczenie naroznikowe Potaczenie powierzchniowe
=3
3
S £ £ £ £ £ I3
s = 15 2 E =g £ = £ 2 E =g £
& | 88 |E8| £28 | 283 [E8| £258

I = | N v || I = |l N @ |

(-] o [ [ [ <
10 =30 =28/10,7/1,2 23,5x35 =20 =19/10,7/1,2
20 =4,0x 50 =50 =50/11,2/1,53 | =23,5x35 =35 =38/10,7/1,2
25 =4,0x 60 =60 =60/11,2/1,53 | 23,5x45 245 =40/11,2/1,53

30,35 242x70 =70 260/12,2/1,53 | 24,050 250 =50/11,2/1,53

40 =42 x 80 =80 =80/12,2/2,03 | =24,2x70 =70 =70/12,2/2,03
50 24,8 x 90 =80/90 | =80/12,2/2,03 | =24,2x80 =80 280/12,2/2,03




Kanat szynoprzewodowy, zachowanie

funkcjonalnosci 30 + 120 min
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Detal C - Kanaly dwustronne i trdjstronne

30-+-120

Opis rysunkéw

szynoprzewod, np. produkowany przez Kloeckner Moeller GmbH
ptyta PROMATECT®-L500, d wg zestawienia ponizej
pasma PROMATECT®-H lub L-500, d = 20 mm
zszywkKi stalowe

profil nosny

wieszak, pret gwintowany

masywny element budowlany

katownik stalowy 40/40/0,7

kotek stalowy

wkret budowlany

Aprobata Techniczna:
Aprobaty producentow szynoprzewodow

Wazne wskazoéwki

W szynoprzewodach, podobnie jak przy kablach, juz po kilku
minutach pozaru moze wystgpi¢ przepiecie. Prowadzi to do

utraty zdolno$ci dziatania przez wszystkie zasilane urzadzenia

i agregaty. Kanat z ptyt PROMATECT® zapewnia szynoprzewodom
zasilajgcym ciggtos¢ dostawy energii przez 30-120 min.

8000000000

Detal A

Grubos¢ d scianki kanatu z ptyt PROMATECT®-L500 zalezy od
klasy zachowania ciggfo$ci energii.
P30,H30,E30-d=25mm

P 60, H 60, E60 —d = 40 mm

P90, H90,E90—-d = 55mm, np. (20 + 35) mm

P120,H 120, E120-d = 70 mm, np. (2 x 35) mm

Detal B

Ztgcze kanatu jest od gory i po bokach okryte obwodowymi
pasmami zewnetrznymi (3) o szerokosci 100 mm. Pasmo dolne
lezy wewnatrz kanatu. Pasma mocowane sg za pomocg zszywek.

Detal C

Detale przedstawiajg sposob wykonania kanatow w wersji dwu

i trojstronnej. Graniczne elementy budowlane musza posiadac
klase odpornosci ogniowej co najmniej takg samg jak odpornoscé
ogniowa obudowy szynoprzewodu. Scianki kanatu mocuje sie
do stropu lub $ciany za pomocg kgtownikow stalowych (8) oraz
wkretow. Kgtowniki mocuje sie do stropu lub sciany za pomocg
metalowych kotkéw rozporowych.

Szczeliny pomiedzy $ciankami kanatu a stropem lub $ciang
uszczelnia sie pasmami z ptyty PROMATECT® mocowanymi
razem z kgtownikami oraz wetng mineralng. W zaleznosci od
klasy, grubosci pasma wynosza od 40 do 70 mm.

Podobnie jak w przypadku kanatow kablowych, maksymalny
wymiar obudowy nie moze by¢ wiekszy niz 1000 mm x 1000 mm.
Jezeli wymiar kanatu nie przekracza 650 mm x 400 mm, obudowe
mozna wykonac bez profili nosnych i wieszakow.



El 30+
El 120

Kratki wentylacyjne PROMASEAL®

© piyty PROMATECT®
© pasma PROMATECT®-H
© kratka wentylacyjna PROMASEAL®
grubosé dla El 30 d = 35 mm, grubos$¢ dla El 90, d = 60 mm
grubos$é dla EI 60 d = 45 mm, grubos¢ dla El 120, d = 75 mm
O hlacha maskujaca
O wkrety

Aprobata Techniczna: AT-15-5051/2008
Certyfikat Zgodnosci: CZ nr ITB 0315/W

Deklaracja Zgodnosci: nr DZ-19

Kratka wentylacyjna PROMASEAL®

PROMASEAL® jest materiatem peczniejagcym pod wptywem
wysokiej temperatury i wytwarzajgcym izolacyjng piane
ogniochronng. Piana ta zamyka szczeliny uniemozliwiajgc
przedostawanie sie dymu i ognia do innych stref pozarowych.
Kratki wentylacyjne stuzg do na- i odpowietrzania kanatow kablo-
wych, przestrzeni miedzysufitowych i szybdw instalacyjnych.
Wyrdzniajg sie nastepujgcymi zaletami:

- prosty montaz,

- nie majg czesci ruchomych, nie wymagajg konserwaciji,

- mozliwos$¢ pdzniejszego montazu,

HH HHHHH HHHHH HHHHH umnaiieynfci)iijvr{a?;a;erzgs’ncqii:%yszom i szczurom.

Il
T OO EER LA Kazda kralka wentylacyjna PROMASEAL® pokryta jest perforowana

blachg stalowg, ktdrej wymiary i uktad otwordw odpowiada
== Q otworom kratki. Daje to aktywny przekrdj ok. 35 cm?2 na kazdy

e\ — element wentylacyjny.

H i Uktad

123

== (o et * Montaz w $ciany kanatow kablowych obcigzonych ogniem od
= = Srodka lub od zewnatrz.

Maks. mozna montowaé 5 sztuk obok siebie w poziomie

i 2 sztuki w pionie.

Detal A
93

— Wazne wskazowki
Grubos¢ przegrody (np. $ciany, sufitu) musi by¢ co najmniej
zgodna z gruboscig d kratki wentylacyjnej. W innym przypadku
i nalezy wokot kratki wentylacyjnej zastosowac pasma z piyt

\o PROMATECT® szerokosci = 50 mm (patrz detal B, C, F). Na kazdg

kratke wentylacyjng przypada przynajmniej jedna blacha masku-

jaca (4) przymocowana odpowiednimi wkretami do strony wierzch-
niej konstrukcji. Blacha moze by¢ uzyta rowniez obustronnie.
Przy systemie lekkich $cian dziafowych (detal D), otwdr montazowy
utworzony jest przez obramowanie (2) z pasm PROMATECT®-H
przykreconych do istniejgcej konstrukcji. Otwory montazowe do
instalacji kratek powinny umozliwia¢ ich ciasne osadzenie.
Dodatkowe $rodki mocujace nie sg wymagane.
Detal E pokazuje wbudowang kratke wentylacyjng PROMASEAL®
w $ciane masywna.

Detal B - 30 minut

Zastosowanie

Kratki wentylacyjne PROMASEAL® (3) mogg by¢ wbudowane

w lekkie i masywne $ciany dziatowe, kanaty kablowe i sufity.
Zapobiegajg one niekorzystnemu, wysokiemu wzrostowi tempe-
ratury kabli elektrycznych i przewodow. Wbudowanie kratek wen-
tylacyjnych w elementy budowlane nie wptywa na ich klasyfikacje
El 30 — EI 120. Nie odgrywa przy tym roli kierunek dziatania ognia
(np. przy sufitach — z gory lub od dotu). Kratki te przedzielone sg
pasmem PROMATECT®-H d = 10 mm. UmoZzliwia to fachowe
przymocowanie przylegajgcych do siebie blach maskujgcych

za pomocg wkretow.

Detal D Detal E Detal F






