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ZASTOSOWANIA PODSTAWOWYCH
PRODUKTOW ROCKWOOL
DOIZOLACJI TECHNICZNYCH

Segment: Podstawowe zastosowanie:

Instalacje grzewcze i sanitarne (c.0., c.w.u.)
Rurociagi i magistrale cieplownicze
Zbiorniki £<250°C mate
duze
Koty £<250°C male
v duze
§ izolacja przeciwkondensacyjna
* Kanaty wentylacyjne izolaq:a akustyczna
izolacja wewnetrzna
izolacja zewnetrzna
Izolacje termiczne G
t<250°C
Izolacje akustyczne
o mate
Kotty sl duze
t>250°C
Zbiorniki t>250°C
Kanaty spalini elektrofiltry izolacja termiczna i akustyczna
. $rednio- i wysokoprezne
ﬁ ] o0 duzych érednicach
8 Kominy stalowe
e Instalacje tlenowe
Przestrzenie zamkniete
t<400°C
Izolacja termiczna LTI
t<700°C
t<1000°C
Izolacje akustyczne
Kanaty wentylacyjne, klimatyzacyjne i oddymiajace
8 Konstrukgje stalowe
E Stropy, belkiistupy zelbetowe
= Przejécia instalacyjne w $cianach i stropach
Izolacje rur z tworzyw sztucznych w przejéciach instalacyjnych
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

ROCKWOOL -

LIDER JEST TYLKO JEDEN

ROCKWOOL Polska Sp. z 0.0. nalezy do Grupy ROCKWOOL - $wiatowego lidera
w technologii produkgji wetny skalnej — dostawcy produktow, systemow i rozwigzan
stuzacych poprawie efektywnosci energetycznej, akustyki i bezpieczeastwa pozaro-
wego obiektow budowlanych.

Grupa ROCKWOOL posiada prawie 70-letnie doswiadczenie. Ponad 8000 naszych
pracownikow w ponad 35 krajach obstuguije klientéw na catym swiecie.

ROCKWOOL Polska dziata od 1993 r. i wytwarza wysokiej jakosci produkty ze
skalnej wetny mineralnej w dwach fabrykach — w Cigacicach i Matkini. Produkty
ROCKWOOL dostepne sa w kilkuset punktach sprzedazy na terenie catej Polski.
W2001r. ROCKWOOL Polska otrzymat certyfikat ISO 9001 potwierdzajacy, ze
system zarzadzania jakoscig stosowany w firmie spetnia wymagania miedzynarodo-
wej normy BSI1SO9001:1994. System obejmuje wszystkie najwazniejsze obszary
dziatalnosci firmy: projektowanie wyrobow, zaopatrzenie w surowce, produkcje,
kontrole i badania, przechowywanie, sprzedaz, dostawy do klientow, doradztwo
techniczne oraz badania potrzeb rynku.

2 | ROCKWOOL



FIRMA ROCKWOOL |

O dbatosci 0 wysoka jakos¢ swiadcza takze liczne nagrody przyznane produktom
ROCKWOOL - m.in. Ztoty Medal Targéw Budma 2006 za ptyte Megarock,
JIzolacja Roku 2006" za samoprzylepna mate lamelowa KLIMAFIX; ,, Dobry Wybér
2006" dla systemu ocieple ECOROCK MAX, , Izolacja Roku 2004 za System
Zahezpieczen Ognioochronnych FirePro, czy , Produkt Przyjazny Architekturze”
dlasystemu ptyt spadkowych Dachrock SPS. Produkty ROCKWOOL uzyskaty dwu-
krotnie, w2005i 2007 roku, ogélnopolskie godto , Ztoty Laur Klienta” wkategorii
izolacji budowlanych, a marka ROCKWQOL zostata uznana za ,,Budowlang Marke
Roku 2005" wrankingu prowadzonym przez Centrum Badan i Analiz Rynku
ROCKWOOL Polska przyktada szczegding uwage takze do ochrony $rodowiska.
Za osiagniecia w zakresie wprowadzenia bezodpadowe] produkji oraz podnoszenie
standardow ekologicznych ROCKWOOL zostat uhonorowany w prestizowym
konkursie ogtoszonym przez Ministra Srodowiska tytutem , Lidera Polskiej Ekologii”
w 2001 r. w kategorii , Przedsiebiorstwo”, natomiast w 2003 r. w kategorii , Wyroh”".

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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ENERGOOSZCZEDNOSC

W ostatnim czasie bardzo waznym aspektem w powszechnej $wiadomosci stata sie
efektywno$¢ energetyczna, a co za tym idzie oszczedno$¢ energii. Ogdlnie rozumiana
efektywno$¢ energetyczna to dziatania, zachowania i mechanizmy przejawiajace sie
takim uzytkowaniem i wykorzystaniem energii, ktéremu towarzysza jak najmniejsze
jej straty do otoczenia. Dotyczy to zaréwno bezpieczefistwa energetycznego na
poziomie politycznym, ochrony érodowiska w tym emisji CO,, NOx, SO,, jak i redukcji
nadmiernego udziatu kosztéw energii w kosztach zwigzanych z poszczegélnymi sek-
torami takimi jak budownictwo, przemyst, transport a nawet zmniejszeniu udziatu

kosztow energii w budzetach domowych.

DLACZEGO TRZEBA 0SZCZEDZAC ENERGIE?

Zapotrzebowanie na energie stale rosnie. Wedtug szacunkéw popyt na nig w Europie
maogtby wzrosnac o blisko 50% do 2030 roku. Tymczasem ponad 80% naszej
energii pochodzi z kurczacych sig, nieodnawialnych zrodet: ropy naftowej, wegla

kamiennego i gazu. Wedtug danych opublikowanych w Zielonej Ksiedze oefektyw-
nosci energetycznej (COM(2005) 265) wzrost zapotrzebowania na energie mogthy
doprowadzit do zwigkszonego uzaleznienia Unii Europejskiej od dostaw surowcow
energetycznych z rynkéw zagranicznych, do 2030 roku do poziomu 80-900%. Dlate-
go tez Unia Europejska zobowiazata sie do zwigkszenia efektywnosci energetycznej o
20% oraz zwigkszenia udziatu wykorzystania energii odnawialnej do 20% do2020r.

w poréwnaniu z poziomem z 1990 .

Zmniejszajace sie zasoby surowcow energetycznych powodujg wzrost zaréwno ich
ceny, jak i ceny wytwarzanej z nich energii. Przyktadowo w latach 1990-2004 w sekto-
rze gospodarstw domowych w Polsce ceny energii elektrycznej wzrosty az pieciokrotnie.

4 | ROCKWOOL



Euro/kWh

NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

W kilku sektorach gospodarki, m.in. przemystowym i mieszkaniowym, zauwazono
problem rosnacych cen energii, co zapoczatkowato zmiany w strukturze finalnego zuzy-
cia. Przyczynia sie to nie tylko do obnizenia poziomu zapotrzebowania na energie, lecz
réwniez zmniejsza koszty uzytkowania mieszkan i obniza energochtonno$¢ gospodarki
oraz redukuje emisje gazéw cieplarnianych wytwarzanych w procesie produkcji energii.

ZMIANY CEN GAZU | ENERGII ELEKTRYCZNEJ
DLA GOSPODARSTW DOMOWYCH IPRZEMYSt.U

0,35_

ENERCIA ELEKTRYCZNA GAZ

0.30] Gosp. domowe Cosp. domowe
0,25 Przemyst Przemyst

0,20

0,15

0,10

0,05

0
1990 I1992 I1994 I1996 I1998 I2000 I2002 I2004

Zrédto: Glowny Urzad Statystyczny, , Efektywnoéé wykorzystania energii w latach 1994-2004"

Zmiany w funkcjonowaniu poszczegolnych sektoréw maja znaczacy wptyw na
zuzycie energii. Restrukturyzacja przemystu trwajaca od poczatku lat 90-tych
wptyneta pozytywnie na obnizenie zuzycia energii w tym sektorze. W budownictwie
wiekszos¢ energii zuzywana jest na ogrzewanie, dlatego tez w pierwszej kolejnosci
nalezy zmniejszy¢ jej zuzycie na cele grzewcze oraz zminimalizowac straty powstajace
w procesie przemiany paliwa na ciepto.

Czynnikami majacymi niebagatelny wptyw na udziat energii cieplnej zuzywanej na
ogrzewanie sa jakos¢ (izolacyjnos¢) budynku i efektywnos¢ urzadzen wytwarzajacych
ciepto oraz instalacji rozprowadzajacych ciepto w budynku. Dzieki wtasciwej eksplo-
atacji urzadzen i instalacji mozna minimalizowac straty ciepta oraz wptywac

na wydatki zwigzane z uzytkowaniem energii.

STRUKTURA FINALNEGO ZUZYCIA ENERGII
W POLSCE WG SEKTOROW
40% | —

35% M rok1995

rok 2004
30% |—

25% | —
20% (—
15% | —
10% |—

5% [

st port owe .ctwo .ugi
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IZOLACJE TECHNICZNE

ZWIEKSZANIE
EFEKTYWNOSCI
ENERGETYCZNEJ
MANA CELU:

» zmniejszanie kosztow
eksploatacji, cobezposrednio
przektada sie na poprawe
efektywnosci energetycznej
procesow technologicznych,

» zmniejszenie emisji substancji
szkodliwych dlaotoczenia,
wtym redukcja emisji CO,,

» efektywna gospodarke — =
krajowymi zasobami paliw N g
isurowcow.

6 | ROCKWOOL



NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

Jednym z czynnikéw poprawiajacych efektywno$¢ energetyczng jest zastosowanie
dobrej izolacji 0 optymalnej, zaprojektowanej grubosci. lzolacja ze skalnej wetny
mineralnej ROCKWOOL jest jednym z najbardziej efektywnych sposobéw na
zmniejszenie zuzycia energii w budownictwie i obszarach przemystowych oraz
redukgje emisji CO,.

Wetna ROCKWOOL produkowana jest przy uzyciu najnowszych technologii zzacho-
waniem wszelkich norm ochrony $rodowiska naturalnego, z powszechnie dostepnych
surowcow oraz z wykorzystaniem materiatéw z recyklingu.

Wetna skalna ROCKWOOL jest jednym z nielicznych produktéw w sektorze prze-
mystowym, ktory oszczedza wigcej energii niz jej zuzywa. Typowy produkt izolacyjny
ROCKWOOL moze przez 50 lat zaoszczedzi¢ ponad 100 razy wiecej energii pier-
wotnej niz energii zuzytej podczas catego cyklu jego istnienia, tj. podczas produkgji,
transportu, eksploatacji (kilkadziesiat lat uzytkowania budynku) oraz utylizacji.
Pozytywny bilans energetyczny notuje sie juz po 5 miesigcach od zainstalowania ma-
teriatu izolacyjnego. Przy produktach stuzacych do izolacji wysokotemperaturowych

rurociagdw , zwrot kosztow energetycznych mozna uzyska¢ ponizej 24 godzin.

Prawidtowy dobor grubosci oraz staranny montaz izolacji technicznej ROCKWOOL

nainstalacjach i urzadzeniach przemystowych przynosi szereg wymiernych korzysci:

» zmniejsza straty ciepta podczas eksploatacji, utrzymujac temperature medium na
zatozonym poziomie,

» ogranicza temperature na powierzchni ptaszcza zewnetrznego,

» umozliwia dtugotrwate magazynowanie ciepta przez medium zgromadzone
winstalacjach (zbiorniki) podczas postoju instalacji,

» zapobiega odksztatceniom termicznym instalacji,

» zwieksza wydajnos¢ i prawidtowe dziatanie instalacji,

» ogranicza emisje hatasu do otoczenia,

» w przypadku instalacji wysokotemperaturowych zapobiega wykraplaniu sig pary
wodnej na Sciankach elementéw instalacji, a tym samym korozji stali,

» podnosi estetyke wykonanej izolacji,

» zapewnia szybki i tatwy montaz nawet w zakresie wielkogabarytowych elementow

oraz rurociggow o duzych érednicach i wymaganych duzych grubosciach izolacji.

Wymienione korzysci, poprzez zmniejszenie udziatu kosztow energii w produkgji przemy-

stowej i ustugach, przektadajg sie na zauwazalne i wymierne korzysci ekonomiczne.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

IZOLACYJNOSC
TERMICZNA

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A jest miarg zdolnosci materiatu do przewodzenia
ciepta. W przypadku materiatow izolacyjnych jest to miara izolacyjnosci, czylizdolno-
4ci do ograniczania przeptywu ciepta. Jednostka wspotczynnika przewodzenia ciepta
jest W/im-K. Wsp6tczynnik A jest cecha charakterystyczng materiatu.

Zalezy od jego rodzaju oraz temperatury badania.

Materiaty izolacyjne zwetny ROCKWOOL posiadaja bardzo dobre, niskie wartosci A.
W temperaturze 20° C nie przekraczaja one wartosci 0,041 [W/mK].

PARAMETRY PRODUKTOW ROCKWOOL
DOIZOLACJI TECHNICZNYCH

Deklarowany Obliczeniowy wspétczynnik przewodzenia ciepta A,
wspétczynnik
przewodzenia

200°C
cieptady,

300°C|400°C

W/m-K WimK | W/mK' | W/imK' | W/mK | W/mK | W/mK' | W/mK

KLIMAFIX 0,038 0,041 | 0,049 | 0,065 | 0,087 | N7
ALU LAMELLA MAT 0,038 0,041 | 0,049 | 0,065 | 0,087 | o7
INDUSTRIAL BATTS

BLACK 60,80 0,038 0,034 | 0,039 | 0,048 | 0,060 | 0,075
FLEXOROCK 0,038 0,039 | 0,043 | 0,051 | 0,061 | 0,072
TERMOROCK 0,038 0,039 | 0,043 | 0,051 | 0,061 | 0,072

OTULINA ROCKWOOL 0,035 0,035 | 0,039 | 0,047 | 0,056 | 0,066

o WaOL1Z0 0033 | 0034|0038 0046 | 0,054 | 0,065 0,092 | 0130
ALFAROCK 0038 | 0035|0040 | 0051 | 0,065 | 0,082

ROCKMATA 003 | 003 |0040| 0,051 | 0,065 | 0,082

WIRED MAT 80 0038 | 0034|0057 0044|0052 0062|0088 0122
WIRED MAT 105 0038 | 0035 0038|0044 | 0,052 |0060|0,083 | 0114
Hi-Tech 0038 | 0034|0057 0044|0052 | 0062|0088 0122
TECHROCK 60, 80 0038 | 00340039 0048|0060 | 0,075

TECHROCK 100 0038 | 0035|0038 0045 | 0,053 | 0,063

FIREBATTS 10 0038 | 0035 0038|0045 | 0,053 |0,062|0,085| 0701
Wetna

. 0,037 | 0,041 | 0,048 | 0,057 | 0,066 | 0,091 | 0,126
nieimpregnowana 100

s | ROCKWOOL



NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

W materiatachizolacyjnych o strukturze widknistej zaleznoséA =f (T) jest wypadkowg
kilku zjawisk zachodzacych w procesie wymiany ciepta. W zaleznosci od gestosci
objetoéciowej materiatu zjawiska te w roznym stopniu wptywaja na wartos¢ A wdanej
temperaturze.

Wykres przedstawia wartos¢ A =f (p) sktadajaca sie zfunkcji przewodnosci powietrza,
przewodnosci wiokien mineralnych, promieniowania i konwekgj.

0,050 L Wspétczynnik przewodzenia ciepta A, [W/m-K]

0,040 \

0,030 |-

0,020 [~

0,010 |

0,000 I I I I I I I I 1
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
== Przewodnoé¢ cieplna (A) == Promieniowanie Gestost p [hai]

== Przewodzenie przez powietrze == Konwekcja
== Przewodzenie przez wtokna

Warto$¢ wspotczynnika A w danej temperaturze zalezy w duzym stopniu od gestosci
danego wyrobu z wetny mineralnej. Nastepny wykres przedstawia, w jaki sposob
wsp6tczynnik A zmienia sie w zaleznosci od gestosci w danych temperaturach.

PRZEWODNOSC CIEPLNA W ROZNYCH TEMPERATURACH

0,050 L Wspétczynnik przewodzenia ciepta A [W/m-K]

0,040 [—

0,030 [—

0,020

0,010 |—
N

0,000 | | | | | | | | |
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
== 500°C 100°C Gestos¢ p [kag/m?]

== 300°C == 10°C

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 9



| 1IZOLACJE TECHNICZNE

IZOLACYJNOSC
AKUSTYCZNA

Wetna ROCKWOOL dzieki swojej wioknistej strukturze redukuje hatas,
pochtania energie akustyczng oraz spetnia jednoczesnie role izolacji termicznej

idzwiekochtonnej.

IZOLACYJNOSC AKUSTYCZNA [dB] W PASMACH
OKTAWOWYCH DLA MATERIALOW ZWELNY ROCKWOOL

9 0 22

WIRED MAT 80 (50 mm) 3 7 2

WIRED MAT 105 (100 mm) 6 16 22 32 29
TECHROCK 60 (50 mm) 3 7 8 18 19
TECHROCK 60 (100 mm) 5 16 20 31 29
LAMELLA MAT (50 mm) 3 17 20 25 24
LAMELLA MAT (30 mm) 2 Tl 13 22 15
LAMELLA MAT (20 mm) 3 8 6 15 15

10 | ROCKWOOL
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NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

WYKRESY POGLO§OWEGO WSPOLCZYNNIKA
POCHLANIANIA DZWIEKU WG NORMY PN-EN 20354:2000

INDUSTRIAL BATTS BLACK 60 GR. 50 mm

Wspétczynnik pochtaniania dzwigku a.g

I Czestotliwsé f, Hz

125 250 500 1000 2000 4000 8000

s Charakterystyka zmierzona zakres czestotliwoéci wg normy

INDUSTRIAL BATTS BLACK 60 GR. 100 mm

Wspétczynnik pochtaniania dzwigku og

— Czestotliwse f, Hz
| | | | | | |
125 250 500 1000 2000 4000 8000
s charakterystyka zmierzona zakres czgstotliwosci wg normy

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

BEZPIECZENSTWO
POZAROWE

Zastosowanie skalnej wetny ROCKWOOL zwieksza bezpieczenstwo pozarowe

zaizolowanych instalacji, urzadzen ibudynkow.

Wynika to z unikalnych cech materiatow izolacyjnych ROCKWOOL.:

» wszystkie wyroby z wetny ROCKWOOL s3 niepalne, oznaczone najwyzszg
euroklasg Al,

» skalna wetna ROCKWOOL ma wtasciwosci ognio-
chronne, punkt topnienia wtdkien znajduje sie powyzej 1000°C, dzieki czemu chroni
elementy budowlane przed dziataniem ognia,

» wkrytycznych warunkach (pozar) materiaty ROCKWOOL nie tracq swych wiasci-
wosci izolacyjnych, nie wydzielaja szkodliwych substancji chemicznych, trujacych

gazow, dymu, ptonacych kropli oraz innych szkodliwych zwiazkow.

Wykorzystujac odpornos¢ wetny na wysokie temperatury, ROCKWOOL stworzyt
specjalny system ochrony przeciwpozarowej CONLIT150, ktory zapoczatkowat
specjalistyczne zabezpieczenia ogniowe kanatow wentylacyjnych i oddymiajacych
oraz konstrukgji stalowych i zelbetowych. Dostosowujac sie do potrzeb rynku firma
ROCKWOOL rozszerzyta oferte o zabezpieczenia przejs¢ instalacyjnych i weiaz

wprowadza na rynek kolejne rozwiazania ogniochronne.

12 | ROCKWOOL
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NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

WPLYW TEMPERATURY NA MATERIALY
KRZYWA NAGRZEWANIA WG PN-EN 13631

Temperatura [°C]

I~
Kamien naturalny topi sig
I~ (wibknakamienne ROCKWOOL)
(okoto 120 minut)
I

Aluminium topi sig
(okoto 9 minut)

Szkto topi sig,
wytrzymato$é stali stabnie
(okoto 7 minut)

Drewno zapala sig
(okoto 5 minut)

Materiaty z tworzyw sztucznych
topia i zapalaja sie
(okoto 3 minut)

10 20 30 40 50 60 90 120 Czas[min]

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL ‘ 13



OCHRONA SRODOWISKA

Dobra izolacja ogranicza zuzycie energii, pochodzacej z nieodnawialnych zrodet,
przyczyniajac sie znacznie do redukgji emisji dwutlenku wegla (CO,)
odpowiedzialnego za efekt cieplarniany.

Dzigki izolacji ROCKWOOL w znacznym stopniu eliminuje sie emisje innych
szkodliwych dla atmosfery zwiazkdw (np. powodujacych kwasne deszcze tlenkow
siarki, czy tlenkow azotu NO,).

»Sz0ste paliwo”, czyli oszczedno$¢ energii uzyskana np. dzieki zastosowaniu lepszej
izolacji termicznej budynku, instalacji czy urzadzen, jest najwiekszym potencjalnym

i dostepnym, a przede wszystkim tanim zrodtem energii.

Ograniczenie nadmiernego zuzycia energii zaoszczedza wydatki, zachowuje
nieodnawialne zasoby oraz tworzy nowe miejsca pracy.

Sprawnos¢ procesow technologicznych i dtuzsza zywotnos¢ maszyn oraz urzadzen w
duzej mierze zalezy od jakosci i skutecznosci izolacji termicznej. Doskonatym przykta-
dem sg elektrofiltry, urzadzenia powszechnie stosowane do odpylania

spalin w ukfadach energetycznych.

DOBRAIZOLACJATODOBRAINWESTYCJA-

DLA CIEBIE | DLA SRODOWISKA NATURALNEGO!

4 | ROCKWOOL



NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

TRWALOSC | UNIWERSALNOSC
W ZASTOSOWANIACH
KOMPLEKSOWYCH

Wetna ROCKWOOL dzieki swym zaletom moze spetnia¢ jednoczeénie wiele
funkgji. Szczegodlnie sprawdza sie w zastosowaniach technicznych, gdzie nie tylko
izoluje termicznie i gwarantuje wysoka odporno$¢ izolacji, ale jednocze$nie ogranicza
emisje hatasu.

Produkty ROCKWOOL s3 odporne i wytrzymate mechanicznie zaréwno podczas
montazu, jak ieksploatacji (drgania izolowanych powierzchni).

PODSTAWOWE WEASNOSCI
SKALNEJ WELNY ROCKWOOL
) Doskonata &) Bezpieczeristwo &) Lepsza
izolacyjnos¢ pozarowe izolacyjnos¢
termiczna akustyczna

\ Y

«) Petna &) Niewrazliwosé &) tatwosé
paroprze- na wilgo¢ ciecia
puszczalnos¢ iwode i montazu

i
AN -
Dobra

7 ] ISEI;?;Y;SS_C &) Stabilnos¢ &) Trwatose
ma*ozé nZ wymiarowa izolacji
P wykonanej
Sciskanie olaci

—&_ alboroziaganie =S ] “—
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

EKOLOGICZNE
MATERIALY IZOLACYJNE
Z WELNY ROCKWOOL

Wetna ROCKWOOL jako produkt naturalny, nieorganiczny, otrzymywany w wyniku
stopienia skat mineralnych (gtéwnie bazaltu) jest w petni ekologicznym materiatem
termoizolacyjnym.

WELNA ROCKWOOL JEST:

» NIEPALNA, 0ZNACZONA NAJWYZSZA EUROKLASA Al. Stanowi
bariere ogniowa w trakcie pozaru i zapobiega rozprzestrzenianiu sie ognia.

» ODPORNA NA WYSOKIE TEMPERATURY. Moze by¢ stosowana nawet do
temperatury 1000°C.

» TRWALA. Nie wymaga sezonowania i nie zmienia swoich pierwotnych
wiasciwosci w catym okresie eksploatacji.

» CHEMICZNIE NEUTRALNA. Nie oddziatywuje na inne materiaty budowlane,
nie jest wrazliwa na ich dziatanie, np. $rodkéw konserwujacych czy impregnacyjnych.

» ODPORNA BIOLOGICZNIE. Nie stwarza warunkéw do rozwoju mikroorganiz-
maw, nie gnije i nie jest atakowana przez insekty, robactwo i gryzonie.

» PAROPRZEPUSZCZALNA. Przegrody izolowane wetng ROCKWOOL
przepuszczajg pare wodng — ,,oddychajg”. W $cianach zewnetrznych nie gromadzi
sie wilgo¢, co wydtuza okres ich eksploatacji.

KONSERWACJA OCIEPLENIA Z WELNY ROCKWOOL

IZOLACJEZ WELNY ROCKWOOL NIE WYMAGAJA
KONSERWACJI, JEZELI SAWYKONANE ZGODNIE ZE SZTUKA
BUDOWLANA IZALECENIAMI PRODUCENTA.

15 | ROCKWOOL



CERTYFIKACJA

PRODUKTY ROCKWOOL POSIADAJA WSZYSTKIE DOKUMENTY
WYMACANE PRZEZ POLSKIE PRAWO, W TYM ATESTY HIGIENICZNE
PANSTWOWEGO ZAKE ADU HIGIENY ORAZ APROBATY TECHNICZNE.

J——
R
e

e T R T
RS

DOKUMENTY TE POTWIERDZAJA WYSOKA JAKOSC WYROBOW

PODDAWANYCH CIAGtEJ KONTROLI PRZEZ LABORATORIA ROCKWOOL
- ORAZ AKREDYTOWANE JEDNOSTKI LABORATORYJINE | CERTYFIKUJACE
NIEZALEZNE OD PRODUCENTA.

PODSTAWOWENORMY PRAWNE,
DOTYCZACE IZOLACJI
TECHNICZNYCH

+WARUNKI TECHNICZNE" - ROZPORZADZENIE MINISTRA
INFRASTRUKTURY ZDNIA 12.04.2009 R. WSPRAWIE
WARUNKOW TECHNICZNYCH, JAKIM POWINNY
ODPOWIADAC BUDYNKI I ICH USYTUOWANIE - tekst jednolity, DzU
nr 75/2002, poz. 690 i zmianami DzU nr 33/2003, poz. 270, DzU nr 109/2004,
poz. 1156, DzU nr 201/2008, poz. 1238, DzU nr 56/2009, poz. 461.

PN-B-02421:2000 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna prze-
wodow, armatury i urzadzen. Wymagania ibadania odbiorcze”.

PN-EN IS0 12241:2001 ,Izolacja cieplna wyposazenia budynkéw i instalacji

przemystowych. Zasady obliczania”.

PN-77/M-34030 ,Izolacja cieplna urzadzen energetycznych. Wymagania ibadania”

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 17



| 1IZOLACJE TECHNICZNE

DLACZEGO IZOLOWAC?

Potrzeba stosowania izolacji termicznych sprowadza sie wpraktyce do ograniczenia
przeptywu ciepta przez powierzchnie izolowana.

W PRZYPADKU IZOLACJI TECHNICZNYCH POTRZEBE
OGRANICZENIA PRZEPLYWU CIEPLA WYRAZAJA
NASTEPUJACE KRYTERIA

» MINIMALIZACJA STRAT CIEPLNYCH

Izolacja powinna w jak najwiekszym stopniu minimalizowac ilos¢ strat ciepta do otoczenia.

» OGRANICZENIE SPADKU TEMPERATURY

CZYNNIKOW PRZEPLYWAJACYCH
Dla takich czynnikéw roboczych, jak woda, para wodna, kondensat, spaliny, powietrze
itp. wymogi technologiczne lub wzgledy ekonomiczne wymuszaja jak najmniejsze
spadki temperatury na drodze przeptywu (np. podczas przeptywu spalin przez komore
elektrofiltru dopuszcza sie spadek temperatury nie wiekszy niz 10-15°C).

» ZAPOBIEGANIE KONDENSACJI NA POWIERZCHNIACH
WEWNETRZNYCH IZEWNETRZNYCH IZOLOWANYCH
OBIEKTOW

W energetyce, w przypadku spalin kottowych, moze to by¢ utrzymywanie temperatury
spalin na poziomie bezpiecznym wodniesieniu do wodnego i kwasnego punktu rosy.

» OGRANICZENIE TEMPERATURY

NA POWIERZCHNIACH WG WYMOGOW BHP
Zazwyczaj maksymalna temperatura ptaszcza ochronnego izolagji nie powinna
przekracza¢ 50°C przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz 40°C.

» ZAPOBIEGANIE ODKSZTALCENIOM TERMICZNYM
Zapewnienie w miare rownego rozktadu temperatur na wszystkich elementach kon-
strukcyjnych tak, aby odksztatcenia termiczne nie powodowaty deformacji inaprezen
mechanicznych.

» REDUKCJA HALASU EMITOWANEGO PRZEZ
POWIERZCHNIE IZOLOWANYCH URZADZEN

W pewnych przypadkach wystepuje koniecznos¢ wykonania izolacji termicznej w taki

sposob, aby oprocz izolacyjnosci cieplnej posiadata dobrg izolacyjnos¢ akustyczna.

Wiekszos¢ urzadzen typu: turbiny parowe, wentylatory, stacje redukcyjne w ukta-

dach parowych, rurociagi i kanaty o duzych przeptywach transportowanego medium,

pracuje wwysokich temperaturach i emituje wysoki poziom hatasu [> 100 dB (A)].

» ZABEZPIECZENJE PRZECIWOGNIOWE KONSTRUKCJISTALO-
WYCH IKANALOW WENTYLACYJNYCH ORAZ ODDYMIAJACYCH
Dla konstrukgji stalowych wymagane sa klasy odpornosci ogniowej do czterech go-

dzin R 240, dla kanatow wentylacyjnych i oddymiajacych klasy odpornosci ogniowej
do dwoch godzin EIS 120.

18 | ROCKWOOL



NAJWAZNIEJSZE CECHY WEENY ROCKWOOL |

GLOWNE ELEMENTY
SKEADOWE IZOLACJI

GLOWNYMI ELEMENTAMI SKLADOWYMI IZOLACJI SA
IZOLACJA WLASCIWA IPLASZCZ OCHRONNY IZOLACJI

» [ZOLACJA WLASCIWA

|zolacja wasciwa to jedna lub kilka warstw wetny ROCKWOOL przymocowanych do
powierzchni izolowanej za pomoca elementéw mocujacych typu szpilki, tasmy, obejmy itp.
Jako uzupetnienie izolacji wasciwej stosuje sie np. warstwe folii aluminiowej, ktéra
spetnia role bariery antykondensacyjnej dla pary wodnej lub ogranicza wymiane
ciepta przez promieniowanie.

» PLASZCZ OCHRONNY IZOLACJI

W izolacjach technicznych w wiekszosci przypadkéw konieczne jest stosowanie
ptaszcza ochronnego izolagji.

Jest on niezbedny dla jej skutecznego i odpowiednio dtugiego funkcjonowania.
Chroni przed dziataniem czynnikow atmosferycznych, zapyleniem, drganiami
izolowanych powierzchni, uszkodzeniami mechanicznymi.

Pod pojeciem ptaszcza ochronnego izolacji nalezy rozumiec cienka powtoke wykonana
przewaznie z réznego rodzaju blach o grubosciach nie przekraczajacych zazwyczaj 1Tmm.
Ptaszcz ochronny izolacji mocowany jest za pomoca konstrukgji wsporczej ptaszcza.
Rodzaj i typ konstrukgji zalezy od rodzaju uzytej blachy i specyfiki powierzchni izolowanej.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 19
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

ALFAROCK

» Maty ze skalnej wetny
ROCKWOOL z warstwa folii aluminiowej

ZASTOSOWANIE

Maty ALFAROCK przeznaczone sg do izolacji matych zbiornikéw, rur i rurociggow
niskotemperaturowych. Pokrywajaca warstwe wetny wzmocniona oktadzina z folii
aluminiowej pozwala na zastosowanie maty ALFAROCK w miejscach, gdzie istotna
jest estetyka lub zabezpieczenie przed ewentualnym pyleniem.

GESTOSC
ALFAROCK ! 60kg/m?
WYMIARY STANDARDOWE [mm]
dtugosé ¢ 5000
szerokos¢ : 1000
gruboéé i 40,50,60
Maty zwiniete sa w rolke i opakowane w folie termokurczliwg PE.
PRZEWODNOSC CIEPLNA
Mo< 0,038 [W/m-K]
Aen [WimeK]

Srednia temperatura t,, [°C]

10 50 100 150 200 250

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
ALFAROCK i <250°C

KLASA REAKCJINA OGIEN
Al
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

1ZOLACJA RUR | MALYCH ZBIORNIKOW NISKOTEMPERATUROWYCH
1. éciana zbiornika, 2. izolacja z maty ALFAROCK, 3. opaska spinajaca, 4. rowki umozliwiajace
wentylacje, 5. wkrety samogwintujace lub nity, 6. ptaszcz ochronny z blachy

1. ptaszcz ochronny, 2. nity lub wkrety, 3. maty ALFAROCK, 4. pierscien nosny.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

ROCKMATA

» Zrolowana mata ze skalnej wetny ROCKWOOL wzmocniona siatkg galwanizowang
przyszyta do warstwy wetny niémi stalowymi

ZASTOSOWANIE

ROCKMATA przeznaczona jest do izolacji (od podstaw, jak réwniez na biezace re-
monty i renowacje) rur i rurociagéw, sieci cieplnych, zbiornikéw, piecéw, powierzchni
ptaskich, armatury — w zakresie niskich i $rednich parametréw temperaturowych,
nieprzekraczajacych 400° C.

GESTOSC

ROCKMATA i 60kg/m?
WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugosé ¢ 5000, 4000, 2500
szerokost . 500

grubosé : 50,60,80,100

ROCKMATA dostarczana jest w postaci zrolowanej, pakowana po dwie maty oszero-
koéci 500 mm w jednej rolce. Produkt dostarczany na paletach.

PRZEWODNOSC CIEPLNA
M0< 0,036 [W/m'K]

A [WimeK]

Srednia temperatura t,, [°C]

[ N N A A I Y NN N I S BN |
10 50 100 150 200 250 300 350 400

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
ROCKMATA . <400°C

KLASA REAKCJINA OGIEN
Al
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

spalin
j 250 °C

1ZOLACJA KANALU SPALIN

1. obrébka blacharska, 2. warstwy izolacyjne z ptyt TECHROCK, 3. ptaszcz ochronny z blachy
trapezowej, &. $ciana kanatu spalin, 5. alternatywnie warstwy izolacyjne z mat ALFAROCK,
ROCKMATA, 6. siatka mocujaca - stalowa, ocynkowana (,,Rabitza""), 7. szpilka mocujaca
znaktadkg samozaciskajaca, 8. konstrukcja wsporcza ptaszcza izolacji.

1ZOLACJA RUROCIAGU CIEPLOWNICZEGO
1. ROCKMATA, 2. ptaszcz ochronny, 3. nity lub wkrety

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 23
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

ALULAMELLA MAT

» Niskotemperaturowe maty ze skalnej wetny ROCKWOOL zjednostronna oktadzing
powierzchni zfolii aluminiowej. Maty charakteryzujasie prostopadtym utozeniem wio-
kien do oktadziny, dzieki czemu sa mocne isprezyste oraz nie zmieniajg swej pierwotnej
grubosci na zagieciach inaroznikach.

ZASTOSOWANIE

Maty ALU LAMELLA MAT przeznaczone sg do izolacji termicznej, akustycznej i prze-
ciwkondensacyjnej kanatéw wentylacyjnych. Moga by¢ stosowane réwniez jako izolacja
niskotemperaturowych rur i rurociagéw, matych zbiornikéw, powierzchni owalnych,
wykonczen izolacji na armaturzeitp.

GESTOSC

ALU LAMELLA MAT i 36kg/m?

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

diugosé {10000, 8000, 6000, 5000, 2500
szeroko$¢ : 1000

grubos¢ i 20,30,40,50,100

Maty zwiniete sa w rolke i opakowane w folig termokurczliwg PE.
PRZEWODNOSC CIEPLNA
hp<0,038 [WimK]

A [Wim-K]

Srednia temperatura t,, [°C]

| | | | | | | | | J
0 50 100 150 200 2%0

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
ALU LAMELLA MAT i <250°C

KLASA REAKCJINA OGIEN
Al
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

1ZOLACJA KOTLA CO MALEJMOCY
1. mata ALU LAMELLA MAT (dwie warstwy), 2. tasma aluminiowa samoprzylepna
(taczenie krawedzi), 3. ptaszcz ochronny, &. konstrukcja wsporcza ptaszcza

PRZYKLADOWE ROZWIAZANIE IZOLACJI ZAWORU

1. zawor, 2. kaptur rozbieralny, 3. ptaszcz ochronny izolacji rurociagu, 4. izolacja na rurociagu —
ALU LAMELLA MAT, OTULINA ROCKWOOL lub inne maty, 5. wypetnienie kaptura -
ALU LAMELLA MAT,

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

1ZOLACJA KOLANA RUROCIAGU
1. mata ALU LAMELLA MAT lub ALFAROCK, 2. segment kolanowy ptaszcza ochronnego.

1ZOLACJA KANALU WENTYLACYJNEGO

1. naktadka samozaciskajaca, 2. tasma aluminiowa samoprzylepna (szerokos¢ 50mmlub 75mm),
3. obejma mocujaca, 4. mata ALU LAMELLA MAT lub KLIMAFIX, 5. kanat wentylacyjny,
6. szpilka samoprzylepna.

UWAGA:

Zaleca sie stosowanie mat KLIMAFIX ze wzgledu namozliwo$¢ skrocenia czasu mon-
tazuioszczedno$é kosztow (wyeliminowanie elementéw mocujacych w postaci szpilek
samoprzylepnych lub zgrzewanych, talerzykéw zaciskowych i kapturkéw)

% | ROCKWOOL



CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

ALU LAMELLA MAT
IZOLACJA KANALU WENTYLACYJNEGO

Maty lamelowe sa lekkie i nie obcigzaja dodatkowo konstrukcji kanatu. Montaz mat
lamelowych wykonuije sie przy pomocy prostych technik instalacyjnych, opartych
na stosowaniu szpilek mocujacych w iloéci 8 szt./m2 (zgrzewanych, spawanych
lub samoprzylepnych), talerzykdw zaciskowych, kapturkdw oraz tasm, obejm lub
opasek. Warstwe maty nalezy natozy¢ na zamocowane uprzednio szpilki, nastepnie
zabezpieczy¢ specjalnymi talerzykami zaciskowymi i odcia¢ wystajace koncowki
szpilek. W przypadku szpilek samoprzylepnych trzeba doktadnie oczysci¢i, odttuscic”
powierzchnie kanatu. Krawedzie stykow poszczegéinych odcinkow warstw nosnych
mat nalezy zawsze ze sobg doktadnie sklei¢. Jezeli wykonana izolacjamaby¢izolacja
przeciwkondensacyjna, trzeba zwrdci¢ szczegdlng uwage naszczelnos¢ wszystkich
potaczen klejonych iprzejs¢ szpilek przez warstwe folii.

W przypadku kanatow o przekroju okragtym (gtadkich lub spiro) — kanat owija sie
odpowiednio zwymiarowang mata ALU LAMELLA MAT, a nastepnie wszystkie
potaczenia skleja sie aluminiowa tasma samoprzylepna. Potaczenia klejone nalezy
wzmocni¢ obejma mocujaca lub drutem stalowym.

Owiniecie kanatu izolacja.

Zatozenie obejmy mocujacej.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 27
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

KLIMAFIX

» Samoprzylepna mata lamelowa ze skalnej wetny mineralnej ROCKWOOL.
KLIMAFIX posiada fabrycznie natozona warstwe kleju na catej powierzchni wetny
zabezpieczona prosta do zdjecia przed montazem i przyjazna dla $rodowiska folia PE.

ZASTOSOWANIE

Maty KLIMAFIX przeznaczone sa do izolacji termicznej, akustycznej i przeciwkon-
densacyjnej kanatow wentylacyjnych i klimatyzacyjnych o dowolnym przekroju, np.
prostokatnym, kotowym itp.

UWAGA ! Wszystkie izolowane powierzchnie powinny by¢ suche, czystei odttuszczone.
Optymalna temperatura uktadania wynosi od +5 do +35°C.

GESTOSC

KLIMAFIX i 36kg/m?®

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugos¢ { 10000, 8000, 6000,5000
szerokost : 1000

grubos¢ i 20,30,40,50

Maty zwiniete sa w rolke i opakowane w folie termokurczliwg PE.

PRZEWODNOSC CIEPLNA
o< 0,038 [WimK]

A [Wim-K]

Srednia temperatura t,, [°C]

| | | | | | | | | N|
0 50 100 150 200 250

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA

maty KLIMAFIX ze wzgledu tylko na klej  <50°C
temperatura montazu i od+5do+35°C
KLASA REAKCJI NA OGIEN

A2-sl,d0
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IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

KLIMAFIX
IZOLACJA KANALU WENTYLACYJNEGO

Dzieki warstwie kleju utozenie maty lamelowej typu KLIMAFIX na kanale wentylacyj-
nym odbywa sie wprosty iszybki sposob. Warstwa kleju gwarantuje trwatos¢ potaczenia
i nie traci swoich wiasciwosci po uptywie dtuzszego czasu. Brak koniecznosci uzycia
gwozdzi, szpilek, tasm, obejm lub opasek skraca montaz maty KLIMAFIX nawet do
30% wstosunku do tradycyjnych mat lamelowych.

Przy montazu maty KLIMAFIX nalezy zwrdci¢ uwage na jej réwnomierne roztozenie
na kanale wentylacyjnym. Mate montuje sie etapowo: nalezy odcig¢ zadany kawatek
maty ina odcinku okoto 10 cm zdja¢ folie ochronng w kierunku zgodnym ze strukturg
produktu. Nastepnie nalezy mocno docisnat mate na catej powierzchni ruchem dtoni
poruszajacej sie od srodka nazewnatrz. PO JEDNORAZOWYM DOCISNIECIU PO-
£OZENIE MATY NIE JEST MOZLIWE DO SKORYGOWANIA.

Izolowane powierzchnie powinny by¢ suche, czyste iodttuszczone. Optymalna tempe-
ratura uktadania mat wynosi od +5° Cdo 35° C.

WYMAGANA GRUBOSC IZOLACJI Z MATY LAMELOWE)
ZAPOBIEGAJACA KONDENSACJI PARY WODNEJ NA POWIERZCHNI
KANALU WENTYLACYJNEGO (TEMP. WPOMIESZCZENIU 20° C).

Wilgotnosé Temperatura zimnej powierzchni [° C]
wzgledna powietrza
W pomieszczeniu +10 *5 0
50% - 20mm 20mm
70% 20mm 30mm 40 mm
90% 90 mm 140 mm 200 mm

W przypadku izolacji przeciwkondensacyjnej nalezy zwrocit szczegolnag uwage na
szczelnoS¢ potaczen krawedzi maty i miejsc przebicia szpilek.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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TECHROCK

» Plyty przemystowe ze skalnej wetny ROCKWOOL produkowane wodmianach:
TECHROCK 60
TECHROCK 80
TECHROCK 100

ZASTOSOWANIE

Ptyty TECHROCK 60, 80, 100 przeznaczone sq do izolacji termicznej i akustycznej
powierzchni ptaskich w uktadach poziomych i pionowych, $cian duzych zbiornikéw
niskotemperaturowych oraz jako wypetnienia konstrukji blaszanych — , kasetowych”.

GESTOSC

TECHROCK 60 © 60kg/m®

TECHROCK 80 . 80kg/m’

TECHROCK 100 - 100 kg/m?®

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugos¢ : 1000

szeroko$¢ 500

grubosé . 50,60,80,100

PRZEWODNOSC CIEPLNA

o< 0,038 [W/mK]

_l,,,[W/m-K]

| TECHROCK 80
TECHROCK 100

0,060|—

0,050
0,040
0,030

30

Srednia temperatura t,, [°C]
| | | | |
150 200 250

1
0 50 100

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
TECHROCK i <250°C

KLASA REAKCJINA OGIEN
Al
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IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

IZOLACJA SCIAN DUZEGO ZBIORNIKA NISKOTEMPERATUROWEGO
1. écianazbiornika, 2. ptyty TECHROCK 60, 80 (uktadane na wcisk, bez szpilek), 3. konstrukcja
wsporcza ptaszcza - dylatacja pionowa, 4. ptaszcz ochronny z blachy trapezowej.

IZOLACJA SCIANY KASETOWEJ - LEKKIE OBUDOWY Z BLACH TRAPEZOWYCH
IKASET SCIENNYCH

1. kaseta $cienna, 2. izolacja (wetna mineralna) TECHROCK 60, TECHROCK 80, 3. blacha
trapezowa, 4. $ruba samogwintujaca, (samowiercaca) nierdzewna z podktadka EPDM, 5. kon-
strukcja nosna, 6. przektadka izolacyjna (CONLIT 150/15).

N Ll o

n
L

IZOLACJA SCIAN BOCZNYCH ABSORBERA LUB ELEKTROFILTRU

1. blacha trapezowa — ostonowa, 2. konstrukcja wsporcza blachy ostonowej, 3. siatka mocujaca
»Rabitza”, &. mata WIRED MAT, 5. ptyty TECHROCK, 6. ptyty TECHROCK lub maty
WIRED MAT, 7. naktadki samozaciskajace, 8. szpilki.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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OTULINA ROCKWOOL

» Otuliny ze skalnej wetny ROCKWOOL produkowane wtechnologii wycinania jako
gotowe elementy izolacyjne jednoczeSciowe oraz w formie dwach, trzech lub wiecej
tupin.

ZASTOSOWANIE
OTULINY ROCKWOOL przeznaczone sa do izolacji rur, rurociagéw, przewodow
sieci .0., przewoddw kominowych o temperaturze medium nieprzekraczajacej 400° C.

GESTOSC

OTULINA ROCKWOOL i 83kg/m®
WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugosé { 1000

$rednica wew. otuliny " od@17do @406
grubo$¢ © 0d20do100 mm

Na specjalne zyczenie klienta rowniez wieksze $rednice i grubosci jako otuliny cztero-
lub wiecej czeSciowe.

Otuliny pakowane sa — w zaleznosci od srednic — w kartony o wymiarach
1020x400x400 mm lub owiniete folig stretch.

PRZEWODNOSC CIEPLNA
M= 0,035 [W/mK]

A [WimK]

Srednia temperatura t,, [°C]

| | | | | | | | | | | | |
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
OTULINA ROCKWOOL | <400°C

KLASA REAKCJI NA OGIEN
Al
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IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

1ZOLACJA RUROCIAGU OTULINA ROCKWOOL
1. nity lub wkrety, 2. ptaszcz ochronny, 3. OTULINA ROCKWOOL, 4. drut zaciskowy.

Ze wzgledow technologicznych otuliny dla rur owigkszych srednicach produkowane sg
jako tupki dwu- lub trzyczesciowe (lub z wiekszej liczby czeéci).

OTULINY:
jednoczesciowe dwuczesciowe trzyczeSciowe
do & M4/30 do & 219/50 do &356/80

Zaréwno OTULINY ROCKWOOL jak i otuliny FLEXOROCK posiadajg specjalne zamki
(== typu,Z", V" lub,,1/20") zapobiegajace powstawaniu przegrzewdw na potaczeniu wzdtuznym.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

MONTAZ OTULIN NA RURACH
A. Montaz otuliny na odcinku prostym rurociggu, B. Przygotowanie segmentéw kolanowych,
C. |zolacja kolana rurociagu.

W celu uzyskania gtadkiej i rownej powierzchni izolacji kolana nalezy starannie docig¢
poszczegblne segmenty otuliny, odcinajac nadmiar materiatu. llos¢ segmentow
potrzebnych do uformowania izolacji zalezy od promienia krzywizny i kata kolana.

DWUWARSTWOWA IZOLACJA RUROCIAGU
1. nity lub wkrety, 2. ptaszcz ochronny, 3. drut zaciskowy, 4. OTULINA ROCKWOOL - dwie
warstwy z przesunieciem poprzecznym i podtuznym.

W przypadku stosowania ptaszcza ochronnego z blachy nalezy izolowany rurociag
wyposazy¢w konstrukcje wsporcze, umieszczone rownomiernie wzdtuz izolowanegoru-
rociggu w odstepach co 1000 mm. Wtasciwie wykonane konstrukcje wsporcze powinny
mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ na przewidywane obciazenia statyczne i dynamiczne
oraz nie powinny powodowact znacznych strat ciepta w miejscach ich zamontowania.
Stosowanie konstrukcji wsporczej nie jest konieczne w przypadku lekkiego ptaszcza
ochronnego (np. z cienkiej folii aluminiowej), ktory nie bedzie narazony na oddziaty-
wania mechaniczne. Srednica zewnetrzna izolowanego rurociagu tacznie z podwojona
gruboscig izolacji nie powinna by¢ wigksza od 300 mm.

3% | ROCKWOOL



CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

OTULINAROCKWOOL 120

» Otuliny ze skalnej wetny ROCKWOOL produkowane w technologii wycinaniajako go-
towe elementy izolacyjne jednoczesciowe oraz w formie dwach, trzech lub wiecej tupin.

ZASTOSOWANIE
OTULINY ROCKWOOL 120 przeznaczone sg do izolagji rur, rurociggéw, przewodow
cieci cieptowniczych do temperatury medium 600° C, przewoddw kominowych.

GESTOSC

OTULINA ROCKWOOL 120 i 120 kg/m?
WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugost {1000

érednica wew. otuliny  0d@15do @406
grubos¢ . 0d20do100 mm

Na specjalne zyczenie klienta rowniez wigksze srednice i grubosci jako otuliny cztero-
lub wigcej czesciowe.

OTULINY ROCKWOOL 120 pakowane sg w kartony o wymiarach 1020 x 400 x
400mm.

PRZEWODNOSC CIEPLNA

temperatura t,,[°C]| 10°C | 50° C |100° C|150° C|200° C[300° C'/400° C
wartos¢ A, [W/m-K] | 0,033 | 0,038 | 0,046 | 0,054 | 0,065 | 0,092 | 0,130

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
OTULINAROCKWOOL120dlagr.>20mm <650°C
OTULINA ROCKWOOL 120 dla gr. 20 mm 1<600°C

KLASA REAKCJI NA OGIEN
Al

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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ol |

6. ——

B =" =

1ZOLACJA RUROCIAGU WYSOKOPREZNEGO Z ARMATURA
1. OTULINA ROCKWOOL 120, 2. rurociag, 3. blacha, &. blachowkret lub nit, 5. rowek umoz-
liwiajacy wentylacje, 6. otwor odptywowy, 7. opaska zaciskowa; B >50 mm.

@)
|

1ZOLACJA KOLANA RUROCIAGU
1. rurociag, 2. OTULINA ROCKWOOL 120,
3. ptaszcz z blachy

/W/e
/ e

1ZOLACJA TROJNIKA
1. rurociag, 2. OTULINAROCKWOOL 120, 3. ptaszcz z blachy, &. uszczelnienie z masy kitowej,
5. otwér odptywowy

s | ROCKWOOL
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW !

FLEXOROCK

» Elastyczne otuliny FLEXOROCK pokryte ptaszczem ze zbrojone;j folii aluminiowej,
wyposazone w zaktadke samoprzylepna, produkowane ze skalnejwetny ROCKWOOL
przy uzyciu specjalnej technologii.

ZASTOSOWANIE

|dealnie nadaje sie do izolacji wszelkich kolan, zagie¢ bez koniecznoéci wycinania seg-
mentéw. Przeznaczona do izolacji termicznej rurociggéw c.o., c.t., c.w.u., rurociggéw
parowych, weztéw cieplnych.

GESTOSC

FLEXOROCK i 77kg/m?

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugost {1000

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE 1 SPOSOB PAKOWANIA

Srednica wewnetrz- Gruboéé izolacji [mm]

naotuling[mm] | 20 25 30 40 50 60 70 | 80 100

18 42 30 25 16 9 6 5 4 2
22 36 25 20 13 9 6 5 4 2
28 300 516 1219 6 4 4 2
35 25 20 15 9 7 5 4 4 2
42 20 16 12 9 6 4 4 3 1
48 ® 5| n 9 6 4 4 2 1
54 16 12 9 6 5 4 4 2 1
60 12 n 9 6 5 4 3 2 1
64 9 9 7 5 4 4 2 2 1
70 7 6 6 4 4 3 2 1 1
76 5 5 4 4 3 2 1 1
89 5 4 4 4 2 2 1 1
108 4 4 3 2 2 1 1 1
114 4 3 2 1 1 1
133 2 2 1 1 1 1
140 2 2 1 1 1
159 1 1 1
169 1 1 1
205 1 1 1
219 1 1 1

PRZEWODNOSC CIEPLNA MAKSYMALNA

o= 0,038 [W/mK] TEMPERATURA STOSOWANIA

FLEXOROCK <400°C
[ A [WmK]
Srednia temperatura t,, [°C]
I I I I I I I I I I I I I

0 20 40 60 80 100 120 140 16O 180 200 220 240 260

KLASA REAKCJI NA OGIEN

C.-sl, d0

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 37



| 1IZOLACJE TECHNICZNE

Otuliny FLEXOROCK s3 produkowa-
ne i dostarczane jako otuliny sztyw-
ne. Materiat izolacyjny otulin (wetna
ROCKWOOL) wprosty sposob poddany
kompresji w wybranym miejscu zmienia
swoje wlasciwosci i staje sie elastyczny.
Przygotowana w ten sposdb otuline
naktadamy narurociag, unikajac skompli-
kowanych operacji wycinania segmentow
kolanowych. Utatwia to i znacznie przy-
spiesza montaz izolacji, szczegélnie
na rurociggach o skomplikowanych
ksztattach, znajdujacych sie w trudno
dostepnych miejscach.

Oktadzina ze zbrojonej folii aluminio-
wej pozwala na zastosowanie otuliny
FLEXOROCK jako izolacji przeciw-
kondensacyjnej. Rownoczesnie folia
wzmacniaizwigksza elastycznos¢ otulin,
podnosi standard izolacjiinadaje jej este-
tyczny wyglad. Zaktadka samoprzylepna
utatwia i przyspiesza montaz otulin.

Materiat izolacyjny doskonale dopasowuije sie do ksztattu kolana bez wzgledu na
promien zagiecia i nierdwno$¢ powierzchni.

Po natozeniu otulin na rurociag potaczenia wzdtuzne ipoprzeczne nalezy zakleic tasma
aluminiowa samoprzylepna. Do montazu mozna zastosowa¢ wszelkiego rodzaju opaski
mocujace lub wykona¢ ptaszcz ochronny z blachy lub ztworzywa PCV.
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

TERMOROCK ! "mwl I H

»TERMOROCK to kompletny system izolacji instalacji taczacy doskonate wtasnosci

izolacyjne i ogniochronne wetny skalnej ROCKWOOL zestetycznym wykonczeniem

powierzchni folig PCV. System sktada sie z:

> otulin TERMOROCK ze skalnej wetny mineralnej pokrytych ptaszczem zfolii PCV,

> gotowych oston kolan PCV zwypetnieniem na bazie otulin FLEXOROCK ze skalnej
wetny mineralnej,

> tasmy PCV.

ZASTOSOWANIE

System TERMOROCK przeznaczony jest do izolowania instalacji grzewczych i sani-
tarnych. Stosowany jest rowniez wszedzie tam, gdzie oprocz whasnosci izolacyjnych
ktadzie sie szczegblny nacisk na estetyke wykoniczenia, a temperatura medium moze
osiggnac nawet 400° C. Ptaszcz z folii PCV umozliwia tatwe czyszczenie instalacji
zaizolowanych systemem TERMOROCK.

GESTOSC

TERMOROCK i 83kg/m?

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dhugos¢ : 1000

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE | SPOSOB PAKOWANIA

Srednica wewnetrz- Gruboéé izolacji [mm]

naotuliny[mm] 20 | 25 30 40 50 60 70 80 100

18 42 130 | 2516 | 9 6 5 4 2
2 36 | 25 | 20 | 13| 9 6 5 4 2
28 30 0 25 | b | 12 | 9 6 4 4 2
35 25 | 20 | 15| 9 7 5 4 4 2
42 20 16 | 12 9 6 | 4 4 3 1
48 6 | 15 | 0 9 6 | 4 4 2 1
54 6 | 12 | 9 6 5 4 4 2 1
60 2 [ 9 6 5 4 3 2 1
76 9 9 7 5 4 | 4 2 2 1
89 7 6 6 4 4 3 2 1 1
108 5 5 4 4 3 2 1 1
4 5 4 | 4 4 2 2 1 1
133 4 4 3 2 2 1 1 1
140 4 3 2 1 1 1
159 2 2 1 1 1 1
169 2 2 1 1 1
205 1 1 1
219 1 1 1

Sposéb pakowania kolan z PCV - 5 szt. Spos6b pakowania tasmy z PCV - 1szt.

PRZEWODNOSC CIEPLNA MAKSYMALNA
o= 0,038 [W/imK] TEMPERATURA STOSOWANIA
TERMOROCK <400°C

KLASA REAKCJI NA OGIEN
D.-s3, d0
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System TERMOROCK pozwala tatwo i szybko izolowac instalacje grzewcze isanitarne,
réwniez te z duza iloscig kolan. Montaz jest znacznie prostszy niz stosowanie oddziel-
nych otulin i folii PCV.

1. Zatozenie otuliny TERMOROCK na odcinek prosty, oderwanie tasmy
zabezpieczajacej i przyklejenie zaktadki samoprzylepnej.

2. Zatozenie na kolano odcinka elastycznej otuliny FLEXOROCK.

3. Zatozenie otuling TERMOROCK na odcinek prosty za kolanem.

4. Zatozenie ostony PCV na kolano isklejenie potaczen tasma PCV.

4% | ROCKWOOL



CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

WIRED MAT

» Elastyczne maty ze skalnej wetny ROCKWOOL z jednostronng oktadzing z siatki
drucianej przyszytej drutem do warstwy wetny. Produkowane sa w czterech wersjach
standardowych: WIRED MAT 80, WIRED MAT 105, ALU-WIRED MAT 80,
ALU-WIRED MAT 105 zfolia aluminiowa umieszczong miedzy siatkg awarstwa wetny.
Na specjalne zamowienie dostepne sa maty na siatce ze stali nierdzewnej.

ZASTOSOWANIE

Maty na siatce WIRED MAT przeznaczone s3 do izolacji wysokotemperaturowych
powierzchni ptaskich, rur i rurociggow, armatury iinnych urzadzen i powierzchni,
gdzie wymagana jest duza wytrzymatos¢ mechaniczna materiatu izolacyjnego przy
jednoczesnej jego elastycznosci itatwosci montazu, np. Sciany kottow energetycznych,
elektrofiltrow, kanatéw spalin, komindw stalowych, rurociagi nisko- i wysokoprezne,
parowe i wodne, korpusy turbin parowych i gazowych oraz obudowy sprezarek, stacji
redukcyjnych, zaworow, wentylatorow.

GESTOSC
WIRED MAT 80 . 80kg/m?
WIRED MAT 105 . 105kg/m?
WYMIARY STANDARDOWE [mm]
WIRED MAT 80 WIRED MAT 105
dtugos¢ 5000, 4000, 3000, 2500, 2000 | 7000, 5000, 4000, 3000, 2500, 2000
szerokoé¢ | 1000 1000
grubos¢ 40,50, 60, 80,100 30, 40,50, 60, 80,100

Produkt dostarczany na paletach.
Na zyczenie klienta mozliwa jest produkcja mat o szerokoéci 500 mm.

PRZEWODNOSC CIEPLNA
Mo < 0,038 [W/m-K]
A [WimK]
B WIRED MAT 80
WIRED MAT 105

- Srednia temperatura t,, [°C]
| | | |
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA

maty WIRED MAT przy pracy ciagtej <700°C
maty WIRED MAT przy pracy chwilowej | <1000°C
KLASA REAKCJI NA OGIEN

Al
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| 1IZOLACJE TECHNICZNE

min. 400

1ZOLACJA SCIANY BOCZNEJ ELEKTROFILTRA

1. listwa profilowa — konstrukcja wsporcza ptaszczaizolacji, 2. mata WIRED MAT 80, 3. szpilka
mocujaca, 4. naktadka samozaciskajaca, 5a. ptaszcz ochronny z blachy ptaskiej kopertowanej,
5h. ptaszcz ochronny z blachy trapezowej.

A. Prawidtowo wykonana izolacja elementu konstrukcyjnego éciany ptaskiej o wysokim profilu
— wysokos¢ powyzej 400 mm.

1ZOLACJA TERMICZNA MALEGO ZBIORNIKA WYSOKOTEMPERATUROWEGO

1. konstrukcja wsporcza ptaszcza - odstepniki, pierécienie, bednarka, 2a. mata WIRED MAT
lub otulina OTULINA ROCKWOOL, 2b. mata WIRED MAT, 3. ptaszcz ochronny - blacha
ptaska.

2 | ROCKWOOL



IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

IZOLACJA TERMICZNO-DZWIEKOCHLONNA WENTYLATORA

1. listwa profilowa, 2. odstepnik, 3. wielowarstwowa izolacja zwetny ROCKWOOL - przykta-
dowe utozenie warstw (liczac od strony wentylatora): ALU-WIRED MAT 105, WIRED MAT 80,
WIRED MAT 105, ALU-LAMELLA MAT, 4. szpilka mocujaca, 5. masa ttumiaca natryskowa
lub przyklejana 6. ptaszcz ochronny zblachy ptaskiej, 7.naktadka samozaciskajaca, 8. przektadka
termiczna, 9. elastyczny element wksztatcie €2, 10. éciana wentylatora.

Gruboé¢ i rodzaj warstw izolacji w tego typu aplikacjach zalezy od poziomu i charakte-
rystyki czestotliwosciowej hatasu emitowanego przez wentylator.

1ZOLACJA WIELOWARSTWOWA RUROCIAGU WYSOKOTEMPERATUROWEGO
1. konstrukcja wsporcza ptaszcza - pierscien nosny, odstepniki, przektadki termiczne,
2a. ALU-WIRED MAT 105,2b. WIRED MAT 80, 3. ptaszcz ochronny zblachy ptaskiej.
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1ZOLACJA TURBINY PAROWEJ

- KORPUS CZESCI WYSOKOPREZNEJ LUB SREDNIOPREZNE.

1. wielowarstwowa izolacja wysokotemperaturowa - przyktadowe utozenie warstw:
ALU-WIRED MAT 105, WIRED MAT 105, WIRED MAT 80, 2. 5ruba,

3.WELNA NIEIMPREGNOWANA 100, 4. kaptur rozbieralny na linii podziatu korpusu
turbiny, 5. ptaszcz ochronny zblachy ptaskiej, powlekanej lub inny (cementowo-klejowy),
6.korpus turbiny.

1ZOLACJA DWUWARSTWOWA KOMINA STALOWEGO
1. przewdd kominowy stalowy, 2. mata WIRED MAT 80, 3. szpilka mocujaca - zaginana,
4. ptaszcz ostonowy zewnetrzny.

Przy matych érednicach szpilek (&¥3) mocowanie izolacji moze odbywat sie poprzez
zaginanie koncowek szpilek wystajacych ponad powierzchnie siatki.

%4 | ROCKWOOL
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

FIREBATTS 110

» Przemystowe ptyty wysokotemperaturowe ze skalnej wetny ROCKWOOL. Ptyty
FIREBATTS produkowane s w dwoch odmianach: FIREBATTS 110 bez powtoki,
ALU-FIREBATTS 110 zpowtoka z folii aluminiowej.

ZASTOSOWANIE

Ptyty FIREBATTS 110§ ALU-FIREBATTS 110 przeznaczone sa do izolacji termicznej
wysokotemperaturowych powierzchni ptaskich, Scian kottow energetycznych, kanatow
spalin, atakze ekranow radiacyjnych grzejnikow lub kaloryferow.

GESTOSC
FIREBATTS 110 i MO kg/m?

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

dtugos¢ {1000
szerokoé¢ otuliny : 600
grubos¢ 1 50,100

PRZEWODNOSC CIEPLNA
Mo= 0,038 [W/m-K]

| A [W/m-K]

Srednia temperatura t,, [°C]
| | | | |

0 100 200 300 400 500

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
FIREBATTS 110 1 <700°C

KLASA REAKCJINA OGIEN
Al
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1ZOLACJA SCIANY EKRANOWEJ KOTEA

1. odstepnik, 2. éciana ekranowa kotta, 3. FIREBATTS lub ALU-WIRED MAT 105,
4. WIRED MAT 80 |ub ptyty TECHROCK 80, 5. szpilka mocujaca izolacje, 6. blacha ostonowa,
7. naktadka samozaciskajaca, 8. listwa profilowa.

Szpilki spawane lub zgrzewane do powierzchni , ptetw” wilosci 7-10 szt./m?. Zwartos¢
warstw izolacji mozna dodatkowo zwiekszy¢, umieszczajac po kazdej warstwie naktadki
samozaciskajgce na szpilkach. Jezeli ostatnia warstwa wykonywana jest z ptyt, zaktada
sie siatke ocynkowang ,Rabitza” w celu wzmocnienia zewnetrznej powierzchniizolacji.
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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE PRODUKTOW |

WELNA
NIEIMPREGNOWANA 100

» WELNA NIEIMPREGNOWANA 100 (bez oleju) - to wtékna skalnej wetny
ROCKWOOL, ktorym podczas procesu technologicznego nie nadano konkretnej
formy ptyt, mat czy otulin.

ZASTOSOWANIE

WELNA NIEIMPRGNOWANA 100 przeznaczona jest do izolacji powierzchni lub
przestrzeni trudnych do wypetnienia i zaizolowania innymi wyrobami ze skalnej wetny
ROCKWOOL.

WELNE NIEIMPREGNOWANA 100 umieszcza sie pomiedzy dwoma ograni-
czajacymi powierzchniami i poprzez ugniatanie oraz ubijanie wypetnia szczelnie
izolowana przestrzen. Wetna nieimpregnowana 100 moze by¢ stosowana takze jako
izolacja instalacji tlenowych.

GESTOSC

gestos¢ wetny wrolce i ~90kg/m?
gestos¢ wetny w zastosowaniu ¢ do250kg/m?
PAKOWANIE

Wetna nieimpregnowana 100 zwinieta jest w rolke i opakowana folig termokurczliwg PE
(12 kg wrolce).

PRZEWODNOSC CIEPLNA
A0 =0,038 [W/mK]

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA
WELNA NIEIMPREGNOWANA100 | <1000°C

KLASYFIKACJA OGNIOWA
WYROB NIEPALNY
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1ZOLACJA PRZEWODU KOMINOWEGO
1. WELNA NIEIMPREGNOWANA 100, 2. spaliny, 3. elementy dystansowe,
4. kanat spalinowy stalowy, 5. przewdd kominowy murowany.

Gestos¢ wetny luzem w tym zastosowaniu to 200-250 kg/m?.

bbb

1ZOLACJA SCIANY PIECA
1. WELNA NIEIMPREGNOWANA 100, 2. konstrukcja wsporcza, 3. ptaszcz ochronny
(grubo$¢ 2 mm), &. éciana pieca.

Gestos¢ wetny luzem w tym zastosowaniu to 200-250 kg/m?.
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INDUSTRIAL :
BATTS BLACK 60, 80 B

» Plyty ze skalnej wetny ROCKWOOL pokryte jednostronnie tkaning z wtokna
szklanego w kolorze czarnym. Ptyty INDUSTRIAL BATTS BLACK produkowane
sq wodmianach:

> INDUSTRIAL BATTS BLACK 60

> INDUSTRIAL BATTS BLACK 80

ZASTOSOWANIE

Ptyty INDUSTRIAL BATTS BLACK przeznaczone s doizolacji termiczneji akustycz-
nej kanatow wentylacyjnych na powierzchniach wewnetrznych. Moga by¢ stosowane
takze jako izolacja akustyczna przy budowie ttumikéw szczelinowych i komorowych
oraz ekrandw dzwigkochtonnych. Powtoka dostosowana jest do przeptywu powietrza
z predkoscia 20 m/s, nie powodujac porywania widkien. W budownictwie ptyty
INDUSTRIAL BATTS BLACK stosowane s doizolacji przeszklonych fasad, elewacji
iinnych elementéw wykonczeniowych iwnetrz budynkéw.

GESTOSC
INDUSTRIAL BATTS BLACK 60 . 50kg/m?
INDUSTRIAL BATTS BLACK 80 80 kg/m®
WYMIARY STANDARDOWE [mm]
IBB60 LY IBB 80
z dwustronnym welonem
dtugos¢ 1200, 2000 1200, 2000 1200, 2000
szeroko$¢ 600, 1200 600,1200 600, 1200
grubos¢ 30,50,100 50,100 15,20
Produkt dostarczany na paletach.
PRZEWODNOSC CIEPLNA
0,035 A [Wim-K]
0,040
0,0515
0.089 Srednia temperatura t,, [°C]
0,093 | 1 1 1 |
0 20 50 100 150 200

MAKSYMALNA TEMPERATURA STOSOWANIA

INDUSTRIAL BATTS BLACK 60, 80 <250°C

Tkanina z wtokna szklanego moze ulec zniszczeniu przy kontakcie zzamarzajacg lub wrzacq woda.
KLAS'YFIKACJA OGNIOWA ‘

WYROB NIEPALNY
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IZOLACJA WEWNETRZNA KANALU WENTYLACYJNEGO
1. ptyty INDUSTRIAL BATTS BLACK, 2. profil naroznikowy typu ,Z", 3. profil zakoficzeniowy
typu,,C", 4. profil do potaczen czotowych typu T, 5. kanat z blachy stalowej

TLUMIKI AKUSTYCZNE
1. ptyty INDUSTRIAL BATTS BLACK dwustronnie pokryte tkaning z wiokna szklanego,
2. panele wewngtrzne ttumika, 3. obudowa

IZOLACJA AKUSTYCZNA - EKRAN DZWIEKOCHLONNY PANELOWY

1. konstrukcja nosna ekranu. 2. ptyty INDUSTRIAL BATTS BLACK 80 (jednostronnie pokryte
tkaning zwtokna szklanego w kolorze czarnym), 3. blacha perforowana (perforacja30%), &.kon-
strukcja nosna pojedynczego panelu

®
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FIREPRO

SYSTEMY ZABEZPIECZEN
OGNIOCHRONNYCH

SYSTEM CONLIT PLUS

» Plyty ze skalnej wetny ROCKWOOL z dodatkiem czasteczek wodorotlenku magnezu
oraz specjalny klej CONLIT GLUE. Plyty posiadaja oktadzine z folii aluminiowej i do-
stepne sq w dwdch odmianach CONLIT PLUS 60 ALU iCONLIT PLUS 120 ALU.

ZASTOSOWANIE

System CONLIT PLUS przeznaczony jest do wykonywania zabezpieczer ogniochron-
nych kanatéw wentylacyjnych, klimatyzacyjnych i oddymiajacych o przekroju prosto-
katnym wykonanych z blachy stalowej o maksymalnych wymiarach 1250 x1000 mm
lub przewodéw o przekroju poprzecznym nie wigkszym niz 1,25 m?, posiadajacych
usztywnienia wewnetrzne. System pozwala na wykonanie zabezpieczen ognio-
wych w klasach odpornoéci ogniowej do EIS 60 dla ptyt CONLIT PLUS 60 ALU
i do EIS120 dla ptyt CONLIT PLUS 120 ALU.

OB(;IAiENIE CHARAKTERYSTYCZNE
CIEZAREM WEASNYM KANALOW WENTYLACYJNYCH

Rodzaj ptyty Ohbcigzenie charakterystyczne [kg/m?]
CONLIT PLUS 60 ALU 13
CONLIT PLUS 120 ALU 21

WYMIARY STANDARDOWE [mm]
CONLITPLUS60 | CONLITPLUS120 KLEJ CONLIT

ALU ALU GLUE
dtugost 1800 1800
szeroko$¢ 1200 1200 )

” wiadro
grubos¢ 60 60 owadze 20 kg
iloé¢ m? . 432 432
na palecie
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ZABEZPIECZENIE OGNIOCHRONNE PRZEWODOW WENTYLA-
CYJNYCH, KLIMATYZACYJNYCH | ODDYMIAJACYCH

Kanaty wentylacyjne, klimatyzacyjne i oddymiajace z blachy stalowej, o przekroju
prostokatnym zabezpieczone systemem CONLIT PLUS sklasyfikowane sa w klasie
ogniowej do EIS 120 zgodnie zAprobata Techniczng ITB AT-15-6856/2007.

ZABEZPIECZENIE OGNIOCHRONNE KANALU SYSTEMEM CONLIT PLUS
1. ptyty CONLIT PLUS gr. 60 mm, 2. system mocowania kanatu, 3. szpilki zgrzewane,
4. naktadka samozaciskajaca.

PRZEKROJ PRZEZ KANAL WENTYLACYJNY Z 1ZOLACJA CONLIT PLUS

1. element konstrukcyjny, 2. zawieszenie kanatu M16, 3. gwézdz montazowy w potaczeniach
naroznych ptyt, &. klej CONLIT GLUE, 5. szpilki stalowe z talerzykiem samozaciskowym, 6. ptyty
CONLIT PLUS gr. 60 mm, 7. katownik stalowy 45x25x3mm.

Struktura ptyt CONLIT PLUS r6zni sie od ptyt CONLIT 150 tym ze wetna mineralna
zostata potaczona z czasteczkami wodorotlenku magnezu. Dzieki temu grubos¢ za-
bezpieczenia zostata zredukowana do 60 mm dla wszystkich klas odpornosci ogniowej
niezaleznie od usytuowania kanatu oraz sposobu jego zabudowy. Dzieki temu mozna
efektywniejrozplanowac przestrzef wokat kanatéw oraz zminimalizowac akcesoriamocu-
jace ptyty dojednego wymiaru (jednakowa dtugos¢ szpilek i gwozdzi montazowychitp.).

DOBOR GRUBOSCI ZABEZPIECZENIA OGNIOCHRONNEGO

Odpornosé Grubo$é zabezpie- .
ogniowa czenia [mm] Rodzaj phyty
EIS60 60 CONLITPLUS60ALU
EIS120 60 CONLIT PLUS120ALU

E - szczelnoé¢ ogniowa, | - izolacyjno$¢ ogniowa, S — dymoszczelnosé

52 | ROCKWOOL



IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

Ptyty CONLIT PLUS dociete do wymiaréw przewodu naktada sie na uprzednio
przygrzane do kanatu szpilki, a nastepnie dociska talerzykiem zaciskowym o $rednicy
min. 30 mm. Wszystkie styki ptyt catkowicie uszczelnia sie klejem CONLIT GLUE,
apotaczenia krawedziowe (naroznikowe) wzmacnia sie dodatkowo gwozdziami sta-
lowymi ocynkowanymi o dtugosci co najmniej 120 mm, rozmieszczonymi w rozstawie
co 350 mm. Styki w oktadzinie zewnetrznej, tzn. w folii aluminiowej skleja sie tasma
aluminiowa samoprzylepna.

Potaczenia kotnierzowe umieszcza sie wewnatrz warstwy izolacyjnej, wycinajac w ptycie
CONLIT PLUS pasek o grubosci nie wiekszej niz 30 mm. Nie jest rowniez wymagana
dodatkowa izolacja zawiesia.

IZOLACJA POI’.ACZEI:I KOLNIERZOWYCH

W obszarze potaczen kotnierzowych kanatéw w izolacji z ptyt CONLIT PLUS wycina
sie pasek o grubosci nie wigkszej niz 30 mm w spos6b umozliwiajacy umieszczenie
potaczenia kotnierzowego wewnatrz warstwy izolacyjnej (rys. 3).

a)

>30mm >30mm

‘

AN ’ w‘k

‘

B

b)

>30mm >30mm

SPOSOB IZOLACJI POLACZEN KOLNIERZOWYCH
a) bez uzycia kleju, b) z uzyciem kleju CONLIT GLUE
1. CONLIT PLUS, 2. klej CONLIT GLUE

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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>30mm

|
=

SPOSOB IZOLACJI ZAWIESIA KANALU
A. CONLIT PLUS, B. klej CONLIT GLUE
1. pret gwintowany, 2. profil stalowy, 3. klej CONLIT GLUE, 4. CONLIT PLUS

Zawiesie zewnetrzne powinno by¢ rozmieszczone w odlegtosci 15-25 mm od zabez-
pieczonego ogniochronnie ptytami CONLIT PLUS kanatu. DODATKOWAIZOLACJA
ZAWIESIANIE JEST WYMAGANA.

W przypadku podwieszen umieszczonych wewnatrz warstwy izolacyjnej, wycinany
jest pasek o grubosci nie wigkszej niz 30 mm w sposéb umozliwiajacy umieszczenie
ksztattownika podpierajacego wewnatrz warstwy izolacyjnej.

W sytuacji, gdy kanat usytuowany jest blisko przegrody budowlanej i nie ma mozliwosci
zabezpieczenia go z czterech, stosuje sie rozwigzanie izolacji dwu- lub trzystronnej.
Warunkiem jest spetnienie przez przegrode budowlang odpornosci ogniowej nie
mniejszej niz zabezpieczany kanat. W miejscu styku warstwy izolacyjnej z przegroda
budowlana umieszcza sig, wzdtuz przewodu, dodatkowy pasek z ptyt CONLIT PLUS
owymiarach 60 x 60 mm. Pasek ten taczony jest z warstwa zabezpieczenia za pomoca
kleju CONLIT GLUE i stalowych gwozdzi montazowych.

W przypadku kanatéw poziomych zabezpieczanych dwu-i trzystronnie elementy
podwieszen umieszczane sg wewnatrz warstwy izolacyjnej.

<160 mm /b

o -
o |

97. =~ =~ !

SCIANA

KANAL POZIOMY ZABEZPIECZONY DWUSTRONNIE PLYTAMI CONLIT PLUS
1. gwozdz montazowy, 2. szpilka stalowa, 3. klej CONLIT GLUE, & . CONLIT PLUS.
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Pionowe przewody wentylacyjne, klimatyzacyjne lub oddymiajace zabezpieczone
ogniochronnie ptytami CONLIT PLUS moga by¢ przeprowadzone przez:
a) w przypadku ptyt CONLIT PLUS 60
- stropy masywne o grubosci nie mnigjszej niz 100 mm
b) w przypadku ptyt CONLIT PLUS 120
- stropy masywne o grubosci nie mniejszej niz 150 mm

Poziome przewody wentylacyjne, klimatyzacyjne i oddymiajace zabezpieczone ognio-

chronnie ptytami CONLIT PLUS moga by¢ przeprowadzane przez nastepujace sciany:

a) w przypadku ptyt CONLIT PLUS 60

> Sciany betonowe i murowane o gruboéci nie mniejszej niz 80 mm

> Sciany z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym catkowitej grubosci nie
mniejszej niz 100 mm i odpornosci ogniowej nie mniejszej niz El 60

b) w przypadku ptyt CONLIT PLUS 120

> Sciany betonowe i murowane o gruboéci nie mniejszej niz 150 mm

> Sciany z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym catkowitej grubosci nie
mniejszej niz 150 mm i odpornosci ogniowej nie mniejszej niz EI 120

Przy przeprowadzaniu kanatu poziomego przez sciany (masywne lub lekkie), kanat
nalezy usztywni¢ poprzez zastosowanie stalowych ceownikow o wymiarach 50 x 25
x 2,0 mm, umieszczonych na obwodzie przewodu po obydwu stronach przegrody.
Ksztattowniki te uktada sie na zewnatrz warstwy izolacyjnej poprzez wcisniecie ich
w ptyty CONLIT PLUS, a nastepnie mocuje za pomocg $rub samogwintujgcych do
hokéw przewodu (minimum 2 $ruby na jednym boku).

Otwor w obrebie przejecia uszczelnia sie luzng wetng mineralng (gestos¢ wypetnienia
~150 kg/m3). Przejscie dodatkowo zabezpiecza sie opaskami z ptyt CONLIT PLUS
oprzekroju 100 x 60 mm, umieszczonymi na obwodzie przewodu po obydwu stronach
przegrody. Wszelkie potaczenia wetny z wetng uszczelnia sie klejem CONLIT GLUE.

b | |

00— ‘ | -

PRZEKROJ KANALU PRZECHODZACEGO PRZEZ éCIANE
1. klej CONLIT GLUE 2. ksztattownik stalowy, 3. $ruba samogwintujaca, 4. CONLIT PLUS,
5. szpilka stalowa, 6. gwozdz montazowy, 7. folia aluminiowa jako bariera antykonwekcyjna.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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SYSTEM CONLIT DUO

» Plyty ze skalnej wetny ROCKWOOL oraz specjalny klej CONLIT GLUE. Ptyty
produkowane sa w wersji bez powtoki zewnetrznej jako CONLIT 150 P oraz z folig
aluminiowa jako CONLIT 150 A/F.

ZASTOSOWANIE

System CONLIT DUO przeznaczony jest do wykonywania zabezpieczen ogniochron-
nych kanatéw wentylacyjnych, klimatyzacyjnych i oddymiajacych, wykonanychzblachy
stalowej, majacych zastosowanie w budownictwie mieszkaniowym, przemystowym
i budynkach uzytecznosci publicznej. System pozwala na wykonanie zabezpieczen
ogniowych w klasach odpornosci ogniowej do EIS 120.

GESTOSC
CONLIT150 i 165kg/m?

WYMIARY STANDARDOWE [mm]

KLEJ
CONLIT150P CONLIT150 A/F CONLIT GLUE
dhugose 2000 2000
szerokos¢ 1200 1200
grubost 50,85 35,50 Wiadro o wadze 20 kg
flos¢m? 52,8312 76,8:52,8
na palecie
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ZABEZPIECZENIA OGNIOCHRONNE PRZEWODOW WENTYLA-
CYJNYCH, KLIMATYZACYJNYCH IODDYMIAJACYCH

Zabezpieczenia ogniochronne przewodéw wentylacyjnych, klimatyzacyjnych i oddy-
miajacych z blachy stalowej objete sq Aprobata Techniczng ITB AT 15-3262/2006
+ Aneks nr122007r.

Crubo$¢ zabezpieczenia jest stata, niezaleznie od wymiaréw przewodu oraz jego usytu-
owania (przewdd pionowy lub poziomy). Dla przewodéw o odpornosci EIS 30 zalecana
jest izolacja jednowarstwowa, bez koniecznosci izolowania zawiesi. Dla odpornosci
EIS 60 i EIS 120 ptyty nalezy montowa¢ w dwdch warstwach, zestawiajac grubosci
tak, jak w tabeli ponizej. Zabezpieczenie obejmuje zaréwno kanat jak i jego zawiesie.

DOBOR GRUBOSCI ZABEZPIECZENIA OGNIOCHRONNEGO

Crubos¢

Odpornos¢ ogniowa sahezpieczenia Rodzaj ptyty

E - szczelnoét
ogniowa CONLIT | CONLIT | CONLIT | CONLIT

I- izolacyjnosé [mm] 15S0A/F | 150P | 150A/F @ 150P
ogniowa 35mm 50 mm 50 mm 85mm

S - dymoszczelnosé

EIS 30 50 —

EIS 60 85 - -

EIS120 135 — —

— Zestawienie ptyt w uktadzie jedno- i dwuwarstwowym

&\1- ==

PRZEKROJPOPRZECZNY PRZEWODU WENTYLACYJNEGO, KLIMATYZACYJNEGO
LUB ODDYMIAJACEGO ZABEZPIECZONEGO SYSTEMEM CONLIT DUO W KLASIE
ODPORNOSCI EIS 30

1. strop betonowy, 2. pret stalowy gwintowany, 3. klej CONLIT GLUE, 4. zabezpieczenie
systemem CONLIT DUQ, 5. kotwy stalowe, 6. szpilki stalowe wraz z talerzykiem zaciskowym,
7. gwozdzie stalowe montazowe do wzmacniania potaczen naroznikowych, 8. katownik/szyna
jako element zawiesia przewodu.
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PRZEWOD WENTYLACYJNY, KLIMATYZACYJNY LUB ODDYMIAJACY ZABEZPIE-
CZONY SYSTEMEM CONLIT DUO W KLASIE ODPORNOSCI EIS 60 | EIS 120

1. pret stalowy gwintowany, 2. klej CONLIT GLUE, 3. przewdd wentylacyjny/oddymiajacy
4. zabezpieczenie systemem CONLIT DUO - | warstwa izolacji, 5. katownik/szyna jako element
zawiesia przewodu, 6. gwoZdzie stalowe montazowe do wzmacniania potaczen naroznikowych,
7. szpilki stalowe wraz z talerzykiem zaciskowym, 8. zabezpieczenie systemem CONLIT DUO -
llwarstwa izolacji, 9. izolacja zawiesia.

Systemem CONLIT DUO moga by¢ izolowane przewody o przekroju prostokatnym
wuktadach: czterostronnym, tréjstronnym lub dwustronnym.

Elementy systemu CONLIT DUO mocowane sg do powierzchni kanatu za pomocg
szpilek zgrzewanych do wszystkich écianek przewodu. Szpilki mozna pomina¢ na
gornej $ciance przewodu usytuowanego poziomo. Po natozeniu ptyt na szpilki nalezy
je ustabilizowa¢ poprzez natozenie stalowego talerzyka samozaciskowego o $rednicy
co najmniej 30 mm. Potaczenia podtuzne i poprzeczne ptyt systemu CONLIT DUO
uszczelnia sig klejem CONLIT GLUE i dodatkowo wzmacnia za pomocg stalowych
gwozdzi montazowych o dtugosci co najmniej 2 x grubos¢ izolacji, rozmieszczonych
wrozstawie nie wigkszym niz 350 mm.

Przy kanatach wentylacyjnych szczegélng uwage nalezy zwrécic na prawidtowe wyko-
nanie izolacji, ptytami systemu CONLIT DUO w okolicach potaczen kotnierzowych,
zawiesi itp.

Zabezpieczenie potaczen dwoch kanatéw oraz zawiesi nalezy wykona¢ za pomocg
paskow z ptyt CONLIT 150 P lub 150 A/F o szerokosci co najmniej 100 mmi grubosci
conajmniej rownej grubosci pierwszej warstwy izolacji ogniochronnej przewodu. Doza-
mocowania paskéw stosuje sie klej CONLIT GLUE i gwozdzie montazowe.
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SPOSOB ZABEZPIECZENIA OGNIOCHRONNEGO ZAWIESI SYSTEMEM CONLIT DUO
1. zawiesie przewodu, 2. éciana przewodu, 3. zabezpieczenie systemem CONLIT DUO - | warstwa
izolacji, 4. zabezpieczenie systemem CONLIT DUO -l warstwa izolacji, 5. gwozdzie montazowe,
6. klej CONLIT GLUE, 7. pasek z ptyt CONLIT150 o szerokosci minimum 100 mm i grubosci
réwnej | warstwie izolacji.
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0|
o0—
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Kx. min100

SPOSOB ZABEZPIECZENIA OGNIOCHRONNEGO POLACZEN KOENIERZOWYCH
SYSTEMEM CONLIT DUO

1. zabezpieczenie systemem CONLIT DUO - Il warstwa izolacji, 2. zabezpieczenie systemem
CONLIT DUO - | warstwa izolacji, 3. pasek z ptyt CONLIT 150 o szerokosci conajmniej 100 mm
i grubosci rownej | warstwie izolacji, 4. gw6zdz montazowy, 5. klej CONLIT GLUE 6. Sciana
przewodu wentylacyjnego, 7. potaczenie przewodow.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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W sytuacji, gdy kanat usytuowany jest blisko przegrody budowlanej i nie ma moz-
liwosci zabezpieczenia go z czterech stron, stosuje sie rozwigzanie izolagji trdj- lub
czterostronnej, pod warunkiem, ze odporno5¢ ogniowa przegrody jest nie mniejsza
niz zabezpieczanego kanatu.

iy

ZABEZPIECZENIE TROJSTRONNE KANALU WENTYLACYJNEGO,
KLIMATYZACYJNEGO LUB ODDYMIAJACEGO SYSTEMEM CONLIT DUO

1. strop betonowy, 2. pasek z ptyt conlit o grubosci mninimum 35 mm i szerokosci 100 mm,
3. klej CONLIT GLUE, &. pret stalowy gwintowany, 5. zabezpieczenie systemem
CONLIT DUO - Il warstw izolagji, 6. zabezpieczenie systemem CONLIT DUO - | warstwa izolagji,
7. katownik/szyna jako element zawiesia przewodu, 8. szpilki stalowe wraz z talerzykiem zacisko-
wym, 9. gwoZdzie stalowe montazowe do wzmacniania potaczen naroznikowych,

ZABEZPIECZENIE DWUSTRONNE KANALU WENTYLACYJNEGO,
KLIMATYZACYJNEGO LUB ODDYMIAJACEGO SYSTEMEM CONLIT DUO

1. strop betonowy, 2. pasek z ptyt CONLLIT 150 o grubosci mninimum 35 mm i szerokosci
100 mm, 3. zabezpieczenie systemem CONLIT DUQ - | warstwa izolacji, &. zabezpieczenie
systemem CONLIT DUO - Il warstwa izolacji, 5. pret stalowy gwintowany, 6. gwozdzie stalowe
montazowe do wzmacniania potaczen naroznikowych, 7. klej CONLIT GLUE, 8. szpilki stalowe
wraz z talerzykiem zaciskowym, 9. Scianka o okreslonej odpornosci ognowej, 10. katownik/szyna
jako element zawiesia przewodu.
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SYSTEM CONLIT 150
ISYSTEM CONLIT150S

» Phyty CONLIT 150 P ze skalnej wetny ROCKWOOL, specjalny klej CONLIT GLUE,
oraz wkrety CONLIT S@M.

ZASTOSOWANIE

System CONLIT 150 stuzy do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych konstrukgji
stalowych (stupdw i dZzwigaréw kratowych, belek o przekroju petnosciennym) w
budownictwie mieszkaniowym, przemystowym i budynkach uzytecznosci publicznej.
System pozwala nawykonanie zabezpieczef konstrukgji stalowych wklasach odpornosci
ogniowej od R 30 do R 240 stosujac jedna z dwdch odmian systemu CONLIT 150::
- System CONLIT 150 - w ktérym taczenie ptyt z wetny mineralnej odbywa sie trady-
cyjnie przy uzyciu kleju CONLIT GLUE

- System CONLIT 150 S - w ktorym taczenie ptyt zwetny mineralnej odbywa sie metoda
bezklejowa, przy uzyciu specjalnych wkretow CONLIT S@M.

System CONLIT 150 zwieksza rowniez odpornos¢ ogniowa stropow, stupow i belek
zelbetowych w klasie odpornoéci od R 30 do R 240.

GESTOSC

CONLIT150 i 165kg/m?
WYMIARY STANDARDOWE [mm]

CONLIT150P

dhugose { 2000

szerokoé¢ : 1200

grubos¢ i 20,25,30,35,40,50

Na zyczenie klienta mozliwa jest produkcja ptyt CONLIT 150 A/F pokrytych folig
aluminiowa. Ptyty CONLIT 150 utozone sa na paletach i owiniete folig PE.
Klej CONLIT GLUE pakowany jest w wiadra (20 kg).

CIEPLO WLASCIWE
¢o=1,03kJ/kgK (wg 1SO 10456:2007)
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ZABEZPIECZENIA OGNIOCHRONNE ELEMENTOW
KONSTRUKCJI STALOWYCH

Zabezpieczenia ogniochronne elementéw konstrukcji stalowych oprofilach zamknietych
i otwartych objete s3 Aprobata Techniczng ITB AT-3339/2005.

W celu doboru minimalnej grubosci warstwy zabezpieczenia ogniochronnego elemen-
tow konstrukgji stalowych, umozliwiajacego uzyskanie odpowiedniej klasy odpornosci
ogniowej, nalezy dokonac obliczen wartosci wspétczynnika U/A [m™] danego profilu.

U -obwdd nagrzewany ksztattownika [m] - zalezy od sposobu obudowy (skrzynkowa,

konturowa).
A - pole powierzchni przekroju ksztattownika [m?].

PROFILE OTWARTE

ILC 1L

PROFILE ZAMKNIETE

O

PRZYKLAD:
Dwuteownik IPE200  Zabudowa skrzynkowa Zabudowa konturowa
d _ _
To
h h h

s ] ]
h=200mm U=2s+2h=0,6m U=4s+2h-29=0,79m
s=100 mm U/A=211[m"] U/A=277[m"]
g=56mm

A=0,00285m?

Na podstawie obliczonych wspétczynnikéw U/A oraz w zaleznosci od temperatury kry-
tycznej stali dobieramy minimalng grubos¢ zabezpieczenia w zaleznosci od wymaganej
klasy odpornosci ogniowej od R 30 do R 240.

Temperatura krytyczna powinna by¢ obliczana wg normy PN-EN 1993-1-2:2007
Eurokod 3: Projektowanie konstrukgji stalowych - czes¢ 1-2: Reguty ogdlne - Obliczanie
konstrukcji zuwagi na warunki pozarowe.
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MONTAZ SYSTEMU CONLIT 150

NA KONSTRUKCJACH STALOWYCH

Ptyty systemu CONLIT 150 moga by¢ mocowane przy pomocy szpilek przymocowa-
nych do konstrukgji lub klockéw klinowych zptyt CONLIT 150.

L I

] 3

Ptyty CONLIT 150 nabijane sa na szpilki a nastepnie dociskane s za pomoca naktadek
samozaciskowych. Najczesciej stosuije sie szpilki z drutu o $rednicy od 2,5 do 5 mm.

OBUDOWA BELKI POZIOMEJ

maks. 300 mm maks. 300 mm

maks. 450 mm maks. 450 mm

Mocowanie ptyt przy uzyciu klockéw klinowych wycietych z ptyt CONLIT 150 P przy-
klejonych do konstrukgji klejern CONLIT GLUE w maksymalnym rozstawie 900 mm.

OCHRONA StUPA PIONOWEGO

pozioma szpilka mocujaca
2 xgrubosé piyty,
rozstaw max. 450 mm

Klej CONLIT Hlej CONLIT
Potaczenie stykowe naroznikowe Potaczenie osiowe
(szpilki mocujace) (bez szpilek mocujacych)

Piyty taczone stykowo, mocowane do stupa za pomoca klockéw klinowych, kleju
CONLIT GLUE i gwozdzi montazowych.
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1. strop betonowy, 2.klinz ptyt CONLIT 150, 3. szpilkii klamry, &. warstwa kleju CONLIT GLUE,
5. ptyty CONLIT 150, 6. konstrukcja stalowa.

Mozliwe jest wykonanie trojéciennych i dwusciennychizolacji ogniochronnych elemen-
tow konstrukcyjnych, jezeli klasa odpornosci ogniowej przegrody (Sciany lub stropu)
albo przegrod (naroze Scian lub naroze Sciany i stropu) ostaniajacych element stalowy
jest wyzsza lub réwna klasie odpornoéci ogniowej zabezpieczonego elementu.

Hml—'
— | L

MONTAZ SYSTEMU CONLIT 150 S NA KONSTRUKCJACH STALOWYCH

max 1000 "‘iﬂ

OBUDOWA BELKI POZIOMEJ

Ptyty CONLIT 150 moga by¢ mocowane do izolowanego elementu za pomoca szpilek
stalowych zgrzewanych z elementem stalowym. Ptyty zwetny mineralnej stykajace sie
ze soba w narozach izolacji taczymy dodatkowo wkretami stalowymi CONLIT S@M.
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ZABEZPIECZE[‘IIE OGNIOCHRONNE STROP(’)W,

BELEK | SLUPOW ZELBETOWYCH

Obtozenie stropow i belek zelbetowych ptytami CONLIT 150 mocowanymi do betonu
za pomoca tacznikéw mechanicznych pozwala na zwigkszenie odpornosci ogniowej tych

elementow konstrukcyjnych. Odporno$¢ ogniowa obejmuje: nosnos¢ ogniowa R oraz
szczelnoé¢ i izolacyjnos¢ ogniowa EN.

o_/,,
97/4

1. strop zelbetowy 2. CONLIT 150, 3. tacznik mechaniczny do betonu (HILTI IDMS).

SPOSOB MOCOWANIA

Mocowanie elementow systemu CONLIT 150 do powierzchni stropéw i belek zelbe-
towych powinno odbywac sie za pomoca tacznikow mechanicznych typu HILTI IDMS
lub innych tego samego typu dopuszczonych do stosowania w budownictwie, zgodnie
z wytycznymi zawartymi w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6604/2005.

CONLIT150P-
plyty petnowymiarowe
® ® ‘ ® ®
® T om0 g ° °
R
3
El @ -8 - S ® -
® gm0 o 075 o | o
@ ® ‘ (] (]

STROPY ZELBETOWE
o najmniej 4 szt. tacznikow na 1m? montowanego zabezpieczenia.

max. 700

max. 150
max. 250
max. 150

o
(3 S

1. strop zelbetowy, 2. belka zelbetowa pozioma, 3. CONLIT 150 w/scrim

BELKI ZELBETOWE
taczniki mocowane w rozstawie nie mniejszym niz 700 mm (poziomo) i 250 mm (pionowo).
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DOBOR GRUBOSCI ZABEZPIECZENIA
Nosnos¢ ogniowa R oraz izolacyjnos¢ i szczelnoé¢ ogniowa El zostaty okreslone
wAprobacie Technicznej ITB AT-15-6604/2005.

STROPY ZELBETOWE

Wymagana grubo$é d [mm] ptyt CONLIT 150

- od dotu stropu przy otuleniu zbrojenia g [mm]

40- | 45- | 50-
4 | 49 | 54
0 00
0 00
0 00
20 | 20 | 20

150-

159
0
0
0
0

160-
179

0
0
0
0

55-
64

20

>180
0

_—
BE28=- 88 0[5 20|25 |30 |3
<e8E = % 19 24 29 3% 39
R30 500 20 O 0 0 0 0
R60 500 20 20 | O 0 0 0
R120 450 20 | 20 | 20 20 | 20 20
R240 450 | 25 |20 | 20 | 20 20 20
Mocowanie tacznikami do betonu typu HILTI IDMS — min. 4 szt./m?
w3 Wymagana gruboé¢ d [mm] ptyt CONLIT 150
= :g % T - od dotu stropu przy gruboéci ptyty zelbetowej h [mm]
EI30 0 0 0 0 0
EI60 20 0 0 0 0
EI120 20 20 20 0 0
EI180 35 20 20 20 20
El 240 60 50 35 20 20

BELKI 1 SLUPY ZELBETOWE

2

) &
x 2 =
28c| Ex
<ZE 2%
R30 500
R60 500
R120 | 450
R 240 450

Wymagana gruboé¢ d [mm] ptyt CONLIT 150

20

20

o o o o

- od dotu stropu przy otuleniu zbrojenia g [mm]

10-19

20
20
20
45

20-34 | 3549
0 0
20 0
20 20
40 35

0
0
20
30

0
0
20
25

50-59 | 60-74 @ 75-99

0
0
0
20

Mocowanie tacznikami do betonu typu HILTI IDMS o rozstawie:

nie mniejszym niz 70 cm (pozioma) x 25 cm (pionowo)

100-104

o o oo

W przypadku, gdy projektant nie okreslit temperatury krytycznej stali zaréwno dla
stropdw, jak i dla belek zelbetowych nalezy przyjmowat:

> dlaklas odpornosci ogniowej R 301 R 60 - Ty, =500°C

> dlaklas odpornosci ogniowej R 1201 R 240 - Ty, = 450°C
> i stosowat grubosci izolacji podane w powyzszych tabelach dla temperatur

krytycznych.
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INSTALACYINE — Jl1

» System do wykonania przejécia instalacyjnego zapewniajacego wymagang odpornost

ogniowa sktada sie zkilku roznych elementéw, ktére w zastosowaniach ognioodpornych

wzajemnie sie uzupetniaja:

> OTULINA CONLIT ALU - otulinaz wetny skalnej, pokryta ptaszczem ze zbrojonej
folii aluminiowej specjalnie oznakowanej napisami, do zabezpieczen rur z tworzyw
sztucznych i rur metalowych wg metody Il montazu,

> OTULINA ROCKLIT ALU i OTULINA ROCKLIT - otuliny z wetny skalnej,
pokryte ptaszczem ze zbrojonej folii aluminiowej (dla otulin ALU), do zabezpieczen
rur metalowych wedtug metody | ill,

> ROCKLIT MAT - mata z wetny skalnej, pokryta zbrojona folig aluminiowa: do
zabezpieczen rur metalowych wg metody lill,

> ROCKLIT150i ROCKLIT150 A/F - ptytazwetny skalnej do uszczelnien przejs¢
kombinowanych,

> klej CONLIT GLUE do uszczelnien wetny mineralnej w Il metodzie montazu,

> szpachléwkaogniochronna, FIRELIT BMSi FIRELIT BMK do uszczelnien przejs¢
instalacyjnych,

> farba ogniochronna FIRELIT BMA do zabezpieczef powierzchni przejs¢ insta-
lacyjnych,

> FIRELIT UNIFOX i FIRELIT UNIFOX PLUS: kotnierze ogniochronne do przejs¢
rur z tworzyw sztucznych.

> Najwazniejsze czesci wykonane sa z wetny skalnej ROCKWOOL o temperaturze
topnienia powyzej 1000° C, idealnej do ognioodpornych zabezpieczen przejé¢
instalacyjnych.

B III L1
. - LEL L] L
PRZEJSCIA |1 1 |l|||| ; ‘{r N

ZASTOSOWANIE

Przepisy prawa budowlanego wymagaja, aby instalacje przechodzace przez Sciany
i stropy oddzielen przeciwpozarowych spetniaty kryteria odpowiedniej szczelnosci
iizolacyjnoéci ogniowej.

System FIREPRO do zabezpieczen przejs¢ instalacyjnych stosowany jest w celu za-
chowania odpornosci ogniowej przegrody, zmniejszenia zagrozenia powstania pozaru
oraz zmniejszenia ryzyka rozprzestrzeniania sie pozaru. System moze by¢ stosowany
zgodnie z dwoma metodami montazu zabezpieczen (do wyboru), tworzacymi szeroki
wachlarz rozwigzan.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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» OTULINY CONLIT ALU przeznaczone sa do izolacji rur z tworzyw sztucznych
w przejsciach instalacyjnych przez strefy oddzielen przeciwpozarowych w klasie od-
pornosci E1120. OTULINY CONLIT ALU s3 integralna czecig systemu FIREPRO.

WYMIARY STANDARDOWE [MM]

dhugosce 1000

Srednica wew. otuliny odg15dog 114

grubos¢ izolacji 0d20do60

Minimalna jednostka sprzedazy jest 1m.b. Otuliny pakowane sa w kartony.
KLASA REAKCJINA OGIEN

B.-s1,d0

» OTULINY ROCKLIT i ROCKLIT ALU przeznaczone sa do izolagji rur stalowych,
miedzianych i zeliwnych w przejsciach instalacyjnych przez strefy oddzielen przeciw-
pozarowych w klasie odpornosci EI 120. OTULINY ROCKLIT i ROCKLIT ALU sg
integralng czescia systemu FIREPRO.

WYMIARY STANDARDOWE [MM]

dhugosce 1000

$rednica wew. otuliny odg15dog133
grubos¢ izolacji 0d20do60
Otuliny pakowane sg w kartony.

KLASA REAKCJI NA OGIEN
OTULINY ROCKLIT ALU B,-s1,d0
OTULINY ROCKLIT Al

» Ptyty ROCKLIT 150 przeznaczone s do wypetniania przejs¢ instalacyjnych przez
stropyi sciany oddzielen przeciwpozarowych. Produkowane sa w dwach odmianach: bez
oktadziny jako ROCKLIT 150z oktadzing z folii aluminiowej jako ROCKLIT 150 AF.

GESTOSC

ROCKLIT150i ROCKLIT 150 A/F >150 kg/m?
WYMIARY STANDARDOWE [MM]

dhugosce 1000

szeroko$¢ 600

grubos¢ 60

KLASA REAKCJINA OGIEN

Al

» Maty ROCKLIT MAT przeznaczone sg do izolacji rur w przejsciach instalacyjnych
wykonanych w systemie FIREPRO.

WYMIARY STANDARDOWE [MM]

dtugos¢ 6000, 8000, 10000
szeroko$¢ 1000
grubos¢ 20,30, 40
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KLASA REAKCJI NA OGIEN
Al

»Szpachléwka ogniochronna FIRELIT BMSi FIRELIT BMK przeznaczonajestdo
uszczelniania przejs¢instalacyjnych przez stropy i Sciany oddzielen przeciwpozarowych
wykonanych ze skalnej wetny mineralnej.

PARAMETRY TECHNICZNE
Szpachla Szpachla

FIRELIT BMS FIRELIT BMK
Gestos¢ 1,5[g/m’] 15[g/m’]
Konsystencja nanosi¢ szpachelka wycisna¢ za pomoca pistoletu
Kolor szarobiaty szarobiaty
ITemperatur.‘a stosowania +50C do +30°C +50C do+30°C
i sktadowania
Odpornosé na tempera- -40°C do+80°C 40°Cdo+80°C
ture po wyschnieciu
Wartos¢ pH 8-9 8-9

SPOSOB PAKOWANIA:
Sposdb pakowania | Wielko$¢ opakowania [kg]
Szpachla FIRELIT BMS wiadro 12,5
Szpachla FIRELIT BMK kartusz 04

» Farba ogniochronna FIRELIT BMA przeznaczona jest do zabezpieczania po-

wierzchniowo rur i powierzchni ptyt ROCKLIT 150 w przejéciach instalacyjnych przez
stropy i $ciany, oddzielen przeciwpozarowych wykonanych ze skalnej wetny mineralnej.

PARAMETRY TECHNICZNE

Farba FIRELIT BMA
Gestoé¢ 1,5[g/m’]
Konsystencja mozna nanosi¢ pedzlem lub metoda natryskowg
Kolor biaty
Temperatur.la stosowania +50Cdo+30°C
i sktadowania
Odpornos¢ na tempera- 40°C do+80°C
ture po wyschnieciu
Wartos¢ pH 8-9

SPOSOB PAKOWANIA:
Sposé6b pakowania | Wielkos¢ opakowania [kg]
Farba FIRELIT BMA wiadro 12,5
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» Systemowy klej CONLIT GLUE stuzacy do wykonywania uszczelnien potaczen ptyt
CONLIT oraz uszczelnien przejs¢ instalacyjnych w systemie FIREPRO.

PARAMETRY TECHNICZNE
CONLIT GLUE
Wydajnos¢ 0,5-1,2kg/m?]
Czas wigzania kleju 8-16 godzin w zaleznosci od temp. otoczenia
Kolor biaty
Temperatura stosowania i sktadowania >+50(C
PAKOWANIE
CONLIT GLUE
Sposdb pakowania wiadro
Wielkos¢ opakowania [kg] 20

» Kotnierze ogniochronne UNIFOX i UNIFOX PLUS do przeznaczone do przejs¢

instalacyjnych rur ztworzyw sztucznych wykonanych w systemie FIREPRO. Kotnierze

ogniochronne zamykajg przejécia rur palnych przez éciany i stropy. Uniemozliwiajg

przedostanie sie ognia i dymu w inne strefy pozarowe.

> FIRELIT UNIFOX, sktada sie z obudowy wykonanej z blachy stalowej i wktadu
ogniochronnego z tworzywa peczniejacego ,FOXIT”. Wktad ogniochronny pecznieje
przy ogrzaniu do temperatury powyzej 180° C do wiecej niz osiemnastokrotnej
objetosci, powodujac zgniecenie miekkiej od pozaru rury,

> FIRELIT UNIFOX PLUS - z wktadka akustyczng, w celu dodatkowej ochrony

przed hatasem.
DOBOR TYPU KOENIERZA
[mm] [mm] [mm] [szt.] [szt.]
25 <37 48 37 50 3
30 38-42 53 42 50 3
40 43-51 62 51 50 3
50 52-61 72 61 50 3
55 62-66 77 66 50 3
65 67-81 102 81 80 4
80 82-94 115 94 80 4
100 95-113 134 113 80 4
15 114-125 160 125 80 5
125 126-135 175 135 80 5
150 136-160 198 160 80 6
180 161-180 223 180 80 6
200 181-200 242 200 80 7
225 201-225 267 225 122 7
250 226-253 295 253 162 8
280 254-283 335 283 202 9
315 284-318 370 318 202 10

Kotnierze pakowane sg po 1 sztuce.
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PRZEJSCIA INSTALACYJINE RUR
ZTWORZYW SZTUCZNYCH

Przejscia pojedynczych rur z tworzyw sztucznych PVC, PVC-C, PVC-U, PP, PB, PE,

PE-X, PE-HD, PE-X/AL./PE-X, PP-R/AL/PP-R o grubosciach scianek od minimalnych

do maksymalnych zgodnie z PN moga by¢ wykonywane przez:

> lekkie Sciany dziatowe o minimalnej grubosci150 mm i minimalnej klasie odpornosci
ogniowej EI120,

> Sciany murowane ceramiczne o minimalnej grubosci 100 mm lub Sciany betonowe,
zelbetowe o minimalnej grubosci 100 mm oraz z betonu komérkowego o grubosci
nie mniejszej niz 175 mm,

> stropy masywne betonowe, zelbetowe o minimalnej grubosci 150 mm oraz z betonu
komaérkowego o minimalnej grubosci 180 mm.

Zahezpieczenie przejscia instalacyjnego OTULINA CONLIT ALU, sklasyfikowane
jest wklasie ogniowej EI 120 zgodnie z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7881/2009

+ Aneks nr1.

Uszczelnienie przejs¢ pojedynczych rur z tworzyw sztucznych w Scianie wykonuje sie

za pomoca:
> OTULIN CONLIT ALU dla rur o $rednicy <110 mm
>150 mm
o
d
o
L2 ‘ B ‘ ‘ L2
_ L

1. OTULINA CONLIT ALU, 2. rura z tworzywa sztucznego, 3. lekka éciana dziatowa,
4. wypetnienie szczeliny wetna luzem i uszczelnienie szpachléwka FIRELIT BMS lub BMK.

>100 mm

o

L2 L2

€
O

L

< >
<

1. OTULINA CONLIT ALU, 2. rura z tworzywa sztucznego, 3. éciana masywna,
4. wypetnienie szczeliny wetng luzem i uszczelnienie szpachléwka FIRELIT BMS lub BMK.

<
<+

4
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Uszczelnienie przejs¢ pojedynczych rur z tworzyw sztucznych w stropie wykonuje sie
za pomoca;
> OTULIN CONLIT ALU dla rur o rednicy <110 mm.

OTULINE CONLIT ALU o dtugosci 1 mb i grubosci dobranej z ponizszej tabeli,
nalezy dopasowat do $rednicy zewnetrznej rury, a nastepnie owing¢ ocynkowanym
drutem stalowym osrednicy przynajmniej 0,6 mm wiloci 8 owinie¢ na 1 metr hiezacy.
Uszczelnienie otworu wokot rury wykonuje sie za pomoca wetny mineralnej w postaci
luzneji szpachlowka ogniochronng FIRELIT BMS lub BMK.

e
o

1. OTULINA CONLIT ALU, 2. rura z tworzywa sztucznego, 3. strop masywny,
&. wypetnienie szczeliny wetna luzem i uszczelnienie szpachléwka FIRELIT BMS lub BMK.

WYMAGANE GRUBOSCI | DLUGOSCI IZOLACJI
DLARURZ TWORZYW SZTUCZNYCH

Srednica Grubosé Dlugosé Rodzai
Rodzaj rury zewn. rur izolacjid izolacji L izolac'ji
[mm] [mm] [mm] ]
<270 >20
PE-HD, PE,
PVC-U, PVC-C, >270<42,0 >25 OTULINA
PP, PE/AL./PE >42,0<52,0 >30 >1000
CONLIT ALU
PP-RAAL/PP- | .5 0<63,0 >40
R, PB, PE-X
>63,0<110,0 >60
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Alternatywnym sposobem zabezpieczenia rur z tworzyw sztucznych sa kotnierze
ogniochronne FIRELIT UNIFOX. Kotnierz sktada sie z obudowy wykonanej z bla-
chy stalowej i wktadu ogniochronnego z tworzywa peczniejacego ,,FOXIT”. Wktad
ogniochronny pecznieje przy ogrzaniu do temperatury powyzej 180°C i zwiekszajac
swoja objetos¢ zgniata miekka od pozaru rure, tym samym odcinajac mozliwos¢
rozprzestrzeniania sie ognia.

Nazyczenie klienta dostepne sa rowniez kotnierze FIRELIT UNIFOX PLUS z wktadka
akustyczna. Ten typ kotnierza zalecany jest przy izolowaniu rur odprowadzajacych
Scieki w budynkach mieszkalnych, hotelach, szpitalachiinnych obiektach, gdzie oprécz
ochrony ogniowej duza uwage przywiazuje sie rowniez do ttumienia hatasow.

Uszczelnienie przejs¢ pojedynczych rur z tworzyw sztucznych w Scianie wykonuje sie

za pomoca;

> kotnierzy ogniochronnych FIRELIT UNIFOX (UNIFOX PLUS) dla rur o srednicy
< 253 mm. Kotnierze montuje sie z obydwu stron Sciany przy uzyciu: stalowych
kotew rozpreznych MB6x60 (w Scianie masywnej), stalowych pretow gwintowanych
M6 (w lekkiej ciance dziatowej i w przejsciu kombinowanym), zaprawy murarskiej
(w Scianie masywnej).

>100mm

0\:\ '/0

1. éciana dziatowa, 2. rura ztworzywa sztucznego, 3. wypetnienie szczeliny wetna luzemi uszczel-
nienie zaprawa, 4. stalowe prety gwintowane M6, 5. Kotnierz FIRELIT UNIFOX.

Uszczelnienie przejs¢ pojedynczych rur z tworzyw sztucznych w stropie wykonuje sie

za pomoca;:

> kotnierzy ogniochronnych FIRELIT UNIFOX (UNIFOX PLUS) dla rur o $rednicy
<318 mm. Kotnierze montuje sie jednostronnie (od dotu stropu) przy uzyciu stalo-
wych kotew rozpreznych M6x60Q i zaprawy murarskiej.

/0

1. ruraztworzywa sztucznego, 2. stalowe prety gwintowane M6, 3. Kotnierz FIRELIT UNIFOX,
4. wypetnienie szczeliny wetna luzem i uszczelnienie zaprawa, 5. strop masywny.
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SYSTEM,USZCZELNIEN
PRZEJSC INSTALACYJNYCH - METODA |

PRZEJSCIA KOMBINOWANE DLA RUR

ZTWORZYW SZTUCZNYCH IMETALOWYCH

Przejscia instalacyjne kombinowane moga by¢ wykonywane przez:

> lekkie sciany dziatowe o minimalnej grubosci 150 mm i minimalnej klasie odpornosci
ogniowej EI120,

> §ciany murowane ceramiczne o minimalnej grubosci 100 mm, ciany betonowe,
zelbetowe o minimalnej grubosci 100 mm oraz z betonu komarkowego o minimalnej
grubosci 175 mm,

> stropy betonowe, zelbetowe o minimalnej grubosci 150 mm oraz z betonu komar-
kowego o minimalnej gruboéci 180 mm.

Wielkos¢ otworu przejscia moze mie¢ maksymalnie wymiar 1000 x 2000 mm (sze-
rokos¢ x wysokos¢) w scianach oraz 1400 mm x oo (szeroko$¢ x diugosé, ktorej nie
ogranicza sie) w stropach.

Zabezpieczenia przej$¢ instalacyjnych wykonanych zgodnie z METODA | montazu,
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7881/2009 + Aneks nr 1 s sklasyfikowane
wklasie ogniowej EI120.

Przez przejscia instalacyjne kombinowane mozna przeprowadza¢ rury z tworzyw
sztucznych, rury stalowe, zeliwne i miedziane.

Do budowy przejscia kombinowanego stosuije sie nastepujace materiaty:

> ptyty ROCKLIT 150 ze skalnej wetny mineralnej o grubosci 60 mm,

> farbe ogniochronng FIRELIT BMA,

> szpachléwke ogniochronng FIRELIT BMS lub BMK.

Przestrzenie pomigdzy krawedziami otworu budowlanego, w ktéry bedzie wbudowane
przejécie kombinowane a elementami instalacyjnymi przejécia nalezy z obu stron
zamkna¢ dopasowanymi i doktadnie dociénietymi kawatkami ptyty ROCKLIT 150,
pomalowanej farba ogniochronna FIRELIT BMA o grubosci powtoki 1-2 mm. Po-
wierzchnia pokryta farba ogniochronng musi znajdowa¢ sie po stronie zewnetrznej
przejscia. Przed wpasowaniem ptyt do otworu przejscia nalezy w miejscach styku ptyt
i ciany natozy¢ szpachléwke ogniochronng FIRELIT BMS.

Po zamknieciu otworu przejécia wszelkie szczeliny i przeéwity nalezy uszczelnié¢ za po-
moca FIRELIT BMS lub BMK. Na zakoficzenie nalezy pokry¢ obie zewnetrzne strony
ptyty ROCKLIT 150 cienka warstwa FIRELIT BMA tak, aby grubos¢ zewnetrznej
powtoki wynosita po wyschnieciu 1-2 mm.

Rury stalowe, zeliwne i miedziane w przejéciu kombinowanym powinny by¢ zaizo-
lowane matami ROCKLIT MAT |ub OTULINAMI ROCKLIT. Materiat izolacyjny
nalezy dopasowat do érednicy zewnetrznej rury, a nastepnie owina¢ ocynkowanym
drutem stalowym o $rednicy przynajmniej 0,6 mm w ilosci 8 owinie¢ na 1 metr
biezacy. Izolacje na odcinku 5 cm od przejscia nalezy pomalowat farba ogniochronng
FIRELIT BMA. Gruboé¢ powtoki po wyschnieciu powinna wynosi¢ 1-2 mm. Rury
ztworzyw sztucznych w przejsciu kombinowanym w $cianie mozna uszczelni¢ za po-
moca kotnierzy ogniochronnych FIRELIT UNIFOX dla rur o $rednicy < 253 mm lub
OTULINAMI CONLIT ALU ze skalnej wetny mineralnej dla rur o $rednicy < 110 mm.
Dtugoéci i grubosci izolacji zabezpieczajacej przejécie kombinowane wedtug
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METODY I w $cianie podane sa w ponizszych tabelach odpowiednio dla rur metalowych

i ztworzyw sztucznych.

IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

1. éciana masywna, 2. OTULINA

ROCKLIT lub ROCKLIT MAT, 3. OTULI-
NA CONLIT ALU, 4. farba FIRELIT BMA,
5. szpachléwka FIRELIT BMS, 6. éciana
dziatowa, g-k, 7.rura metalowa, 8. rura
ztworzywa sztucznego, 9. kotnierz FIRELIT
UNIFOX, 10. 2 x 60 mm ROCKLIT150.

WYMAGANE GRUBOSCII DLUGOSCI IZOLACJIDLARURMETALOWYCH
W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM W SCIANIE

Rodzaj Srednicazewn. | Gruboééizolacji | Diugoééizolacji Rodzaj
rury rury [mm] d[mm] L [mm] izolacji
mieds <42 >30 >1000
>42<108 >60 >1000 OTULINA
<tal <34 >30 >500 ROCKLIT
>34<159 >60 >750 lub ROCKLIT
seliwo <58 >30 >500 MAT
>58<110 >60 >750

WYMAGANE GRUBOQCI’I DLUGOSCI IZOLACJI DLA RUR Z TWORZYW
SZTUCZNYCH W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM W SCIANIE

" Srednica Gruboéé izolacji | Diugosé izola- - m
Rodzaj rury zewn. rury - Rodzaj izolacji
d [mm] cji L [mm]
[mm]
PE-HD, PE =27 220
i >27<42 >25
PE-X, PVC-U, OTULINA
PVCC,PRPB, | 2532 230 21000 conLITALU
PE/AL/PE >52<63 >40
PP-R/AL/PP-R | >B3<110 260
<253 Kotnierz ogniochronny FIRELIT UNIFOX

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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Uszczelnienie przejscia kombinowanego przez strop wykonuje sie w taki sam sposab,
jak wMETODZIE | przejscia przez Sciane.
Dtugosci i grubosci izolacji w zaleznosci od rodzaju i $rednicy rury podane s w po-
nizszych tabelach odpowiednio dla rur stalowych, zeliwnych i miedzianych oraz rur
ztworzyw sztucznych.

1. rura metalowa, 2. OTULINA ROCKLIT lub ROCKLIT MAT, 3. 2 x 60 mm ROCKLIT 150,
4. szpachlowka FIRELIT BMS, 5. OTULINA CONLIT ALU, 6. farba FIRELIT BMA, 7. strop

masywny, 8. kotnierz FIRELIT UNIFOX, 9. rura ztworzywa sztucznego.

WYMAGANE GRUBOSCI I DLUGOSCI1ZOLACJIDLA RURMETALOWYCH
W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM W STROPIE

Srednica Grubosé Dtugosé .
i . - . " Rodzaj
Rodzaj rury zewn. rury izolacjid izolacji L izolacii
[mm] [mm] [mm] !
<42 >30
o >
mied >42<108 >60 =1000
<34 >30 OTULINA
stal >500 ROCKLIT
>34<158 260 lub ROCKLIT
> 159<32% >60 >750 MAT
<58 >30
- S
zeliwo >58a160 >60 =300

WYMAGANE GRUBOéCI’I DLUGOSCI IZOLACJI DLA RUR Z TWORZYW
SZTUCZNYCH W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM WSTROPIE

. Srednica Grubosé Diugosé

Rodzaj . " . . - "
zewn. rury izolacjid izolacji L Rodzaj izolacji

ukd [mm] [mm] [mm]

T

PEPVC-U, >4/= =

PVC-C, PP, >42<52 >30 >1000 cg:;ﬂl.'l!';tu

PE/AL./PE, >52 <63 >40

PP-R/AL/ >63 <TI0 >60

PP-R <315 Kotnierz ogniochronny FIRELIT UNIFOX
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IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

SYSTEM USZCZELNIEN PRZEJSC INSTALA-
CYJNYCH - METODAII

PRZEJSCIA KOMBINOWANE DLA RUR Z TWORZYW SZTUCZ-

NYCHIMETALOWYCH

Przejécia instalacyjne kombinowane moga by¢ wykonywane przez:

> lekkie Sciany dziatowe o minimalnej grubosci 150 mm i minimalnej klasie odpornosci
ogniowej EI120,

> $ciany murowane ceramiczne o minimalnej grubosci 100 mm, $ciany betonowe,
zelbetowe o minimalnej grubosci 100 mm orazz betonu komérkowego o minimalnej
grubosci 175 mm,

> stropy betonowe, zelbetowe o minimalnej grubosci 150 mm oraz z betonu komar-
kowego o minimalnej gruboéci 180 mm.

Wielkos¢ otworu przejscia moze mie¢ maksymalnie wymiar 1000 x 2000 mm (sze-

rokos¢ x wysokos¢) w Scianach oraz 1400 mm x oo (szeroko$¢ x dugosé, ktorej nie

ogranicza sie) w stropach.

Zabezpieczenia przejs¢ instalacyjnych wykonanych zgodnie z METODA Il montazu,
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7881/2009 + Aneks nr 1 s sklasyfikowane
wklasie ogniowej, EI 120.

Przez przejcia kombinowane mozna przeprowadzi¢ rury z tworzyw sztucznych oraz
rury stalowe, miedzianei zeliwne o gruboéciach $cianek od minimalnej do maksymalnej
zgodnie zPN.
Do budowy przejécia kombinowanego stosuje sie nastepujace materiaty:
> ptyte ROCKLIT 150 AF z wetny mineralnej z warstwa folii aluminiowej o grubosci
60 mm,
> klej CONLIT GLUE.
Otwor budowlany, w ktory bedzie wbudowane przejécie kombinowane nalezy wypetni¢
dopasowanymi i doktadnie dociénietymi dwiema warstwami ptyt ROCKLIT AF w taki
sposob, aby folia aluminiowa skierowana byta do wewnatrz. Ptyty nalezy umieéci¢ wosi
Sciany. Przed wpasowaniem ptyt do otworu przejscia nalezy w miejscach styku ptyt
i sciany natozy¢ klej CONLIT GLUE. W celu zlicowania otworu przejscia z krawedzig
$ciany mozna zastosowat dodatkowe ptyty pomocnicze (np. ze skalnej wetny mineralnej
lub ptyty gipsowo-kartonowe). Zewnetrzng strone plyty mozna pomalowac farba
oparametrach niepogarszajacych wtasciwosci ogniochronnych przejscia.
Rury niepalne w przejsciu kombinowanym izoluje sie OTULINAMI ROCKLIT lub
matami ROCKLIT MAT. Materiat izolacyjny nalezy dopasowat do $rednicy zewnetrznej
rury, a nastepnie owina¢ ocynkowanym drutem stalowym o rednicy przynajmniej
0,6mmwilosci 8 owinie¢ na1metr biezacy. Rury ztworzyw sztucznych o maksymalnej
$rednicy zewnetrznej do 110 mm w przejéciu kombinowanym w $cianie uszczelnia sie
OTULINAMI CONLIT ALU ze skalnej wetny mineralnej. Miejsce styku izolacji na
rurach z ptytami ROCKLIT 150 AF uszczelnia sig klejem CONLIT GLUE.
Dtugosci i grubosci izolacji zabezpieczajacej przejscie kombinowane w écianie, w za-
leznosci od rodzaju rury, $rednicy rury i wymaganej odpornoéci ogniowej podane sg
w ponizszych tabelach odpowiednio dla rur stalowych, zeliwnych i miedzianych oraz
rur ztworzyw sztucznych.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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1. $ciana masywna, 2. CONLIT GLUE, 3. rura metalowa, 4. 2x60 mm ROCKLIT 150 AF,
5. rura ztworzywa sztucznego, 6. OTULINA ROCKLIT lub ROCKLIT MAT, 7. OTULINA
CONLIT ALU, 8. écianag-k.

WYMAGANE GRUBOSCII DLUGOSCI IZOLACJIDLARURMETALOWYCH
W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM W SCIANIE

Rodzaj Srednica zewn. Grubosé Dtugosé Rodzaj
rury rury [mm] izolacjid[mm] | izolacji L [mm] izolacji
ieds <42 >20
miec >42<108 >30
<48 <N4 >20 OTULINA
stal >114 <160 > 30 51000 ROCKLIT
>160 <326 > 40 - lubROCKLIT
<48 >30 MAT
zeliwo > 48<160 >30
>160 <326 >40

WYMAGANE GRUBO§CI’I DLUGOSCI IZOLACJI DLA RUR Z TWORZYW
SZTUCZNYCH W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM W SCIANIE

Rodzaj Srednicazewn. | Gruboéé izola- D Iugouéé Rodzaj
rury rury [mm] cjid[mm] 'z?rl::_:]' L izolacji
PE-HD, <27 >20

PEPVC-U, >27<42 >25 OTULINA
E\E’/C/;E /';FE" > 42<52 >30 >1000 CONLIT
PP-R/AL. /' >52<63 >40 ALU
PP-R >63<110 > 60
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IZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

Uszczelnienie przejscia kombinowanego przez strop wykonuje sie w taki sam sposab,
jak w METODZIE Il przejscia przez Sciane.
Dtugosci i grubosci izolacji w zaleznosci od rodzaju i $rednicy rury podane s w po-
nizszych tabelach odpowiednio dla rur stalowych, zeliwnych i miedzianych oraz rur z
tworzyw sztucznych.

1.OTULINAROCKLIT lubROCKLIT MAT, 2. CONLIT GLUE, 3. rurametalowa, 4. OTULINA
CONLIT ALU, 5.2x60 mmROCKLIT 150 AF, 6. strop masywny. 7. ruraztworzywa sztucznego.

WYMAGANE GRUBOSCI I DLUGOSCI 1ZOLACJIDLA RURMETALOWYCH
W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM WSTROPIE

s Srednica zewn. ] Grl.l.boéé Dtugoéé izolacji Bodza.j:
rury [mm] izolacjid [mm] L [mm] izolacji
miedz <42
>42<108 520
<48
> 114 <160 >30 >1000 ub
>160<326 240 ROCKLIT MAT
<48
zeliwo >48<160 =30
>160<326 >40

WYMACGANE GRUBOéCI’I DLUGOSCI IZOLACJI DLA RUR Z TWORZYW
SZTUCZNYCH W PRZEJSCIU KOMBINOWANYM W STROPIE

& . Grubosé Dtugosé ,
, Srednicazewn. @ . o . . Rodzaj
Rodzaj rury izolacjid izolacji L N o
rury [mm] izolacji
[mm] [mm]
PE-HD, PE <27 220
PVC-U, PVC >27<42 225 OTULINA
-C, PP, PE/ >42<52 >30 >1000 CONLIT
AL./PE, PP-R/ >52<63 >40 ALU
AL/PP-R > 63<110 >60

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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RODZAJE BLACH UZYWANYCH
DOWYKONANIA PLASZCZA OCHRONNEGO

Ptaszcz ochronny izolacji ma za zadanie chroni¢ warstwy izolacji wasciwej przed
szkodliwym dziataniem czynnikow zewnetrznych, takich jak: opady atmosferyczne,
uszkodzenia mechaniczne, zapylenie, zaolejenie itp.

W wiekszosci przypadkéw spotykanych w izolacjach technicznych ptaszcz ochronny
wduzej mierze decyduje o skutecznoéci izywotnoéci wykonanej izolacji.

BLACHY PLASKIE

Sa to przewaznie blachy stalowe ocynkowane lub aluminiowe o grubosci nie wigkszej
niz 1 mm. Ze wzgledu na korozje nie powinno i nie stosuje sie blach stalowych bez
zadnej warstwy ochronnej. Blachy ocynkowane posiadaja warstwe cynku wiloéci okoto
275g/m? powierzchni. W celu usztywnienia, polepszenia potaczen pomiedzy poszcze-
g6lnymi arkuszami blach, polepszenia estetyki wykonywanego pokrycia itp., blachy
poddaje sie obrébce blacharskiej. Obrobka tajest czesto pracochtonnaitrudna, wymaga
od pracownikéw duzego doswiadczenia i wysokich umiejetnosci.

Typowym zabiegiem przeprowadzanym w przypadku blach ptaskich jest tak zwane
~kopertowanie”. Poprzez odpowiednie zaginanie i kantowanie arkusza blachy ptaskiej
otrzymuje sie przestrzenna iestetyczna konstrukcje pokryciowa o wiekszej sztywnosci.

A 3!-‘

B
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STANDARDOWE WYKONANIE PLASZCZA OCHRONNEGO IZOLACJI
ZBLACHY PLASKIEJ KOPERTOWANEJ. WYJSCIOWE WYMIARY
ARKUSZA BLACHY 2000 X 1000 MM

BLACHY PROFILOWE (TRAPEZOWE, KSZTALTOWE, FALISTE)
Blachy profilowe stosuje sie gtéwnie na duzych powierzchniach ptaskich (5ciany elek-
trofiltrow, kottow, prostokatne kanaty spalinowe) lub na scianach zbiornikow, gdzie
promien krzywizny $ciany jest juz dos¢ duzy, np. 5 m.

Znane sg takze technologie pozwalajace na giecie lub formowanie blach profilowych
(trapezowych) w kierunkach prostopadtych do linii profilowania - trapezowania
(poprzecznie). Umozliwia to zastosowanie blach profilowych do pokrywania
powierzchni okragtych, tukowych itp.

Blachy profilowe elewacyjne, ostonowe majg grubosci do 1mm (rzadko wieksze). Sa to
gtéwnie blachy stalowe lub aluminiowe. Moga by¢ powierzchniowo powlekane akrylem
lub PVDF. W przypadku blach stalowych najpopularniejsze s blachy ocynkowane.
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KONSTRUKCJA WSPORCZA PLASZCZA 1ZOLACJI

Rodzaj konstrukeji wsporczej ptaszcza ochronnego izolacji zalezy od rodzaju blachy
pokryciowej, specyfiki powierzchni izolowanej oraz rodzaju izolacji. Wykonuje sie dwa
zasadnicze typy konstrukcji wsporczej: sztywna i elastyczna.

SZTYWNA KONSTRUKCJA WSPORCZA

Sztywna konstrukcja wsporcza to taka, ktdra nie posiada wlasnosci sprezystych
(nie jest elastyczna) w kierunku prostopadtym do izolowanej powierzchni.

Na rysunku ponizej pokazano elementy klasycznej konstrukeji wsporczej.

SZTYWNA KONSTRUKCJA WSPORCZA PLASZCZA IZOLACJI.

A. ,Punkt staty’” — odstepniki z katownikéw, np. 40 x 40 x 4 mm

1. przektadka termiczna, 2. listwa profilowa (C profil 30 x 60 x 30 mm, gruboé¢ 1,25 mm),
3. odstepnik, &. nit.

B. ,,Punkt luzny"" - odstepniki z bednarki (o dwéch stopniach swobody), np. 30 x 3 mm

Zasadnicze r6znice mozemy zaohserwowa¢, porownujac konstrukcje wsporcze dla
powierzchni ptaskich z konstrukcjami przeznaczonymi dla rurociagéw, zbiornikow itp.

= kierunek tworzenia sig
mostka termicznego

SZTYWNA KONSTRUKCJA WSPORCZA DLA RUROCIAGU
1. nit, 2.5ruba, 3. przektadka termiczna, &. odstepnik, 5. pierécien zewnetrzny,
6. pierscien wewnetrzny.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL
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Konstrukcjawsporcza ptaszcza powinna zdostatecznym zapasem przenosic obcigzenia
statyczne wynikajace z ciezaru zawieszonych na nigj blach, atakze obcigzenia powstajace
pod naporem wiatru, $niegu itp.

Praktyka wskazuje, ze konstrukcje wsporcze wykonane z bednarki lub ptaskownikow
stalowych o przekrojach minimum 30 x 3 mm w dostateczny sposéb mieszczg sie
wgranicach wymagan wytrzymatosciowych.

Konstrukcjawsporcza powinna by¢ tak zaprojektowanaiwykonana, aby nie powodowata
powstawania zbyt duzych mostkaw cieplnych. Idealnym rozwigzaniemjest zastosowanie
elementow ceramicznych.

KONSTRUKCJA WSPORCZA Z ODSTEPNIKAMI CERAMICZNYMI
1. rurawysokotemperaturowa (duza érednica), 2. pierécief noény ptaszcza, 3.element zaciskowy,
4. kotek ceramiczny (eliminujacy catkowicie mostki termiczne).

ELASTYCZNA KONSTRUKCJA WSPORCZA
PLASZCZA IZOLACJI

W przypadku, gdy izolacja termiczna ma jednoczesnie spetniac role izolacji dzwieko-
chtonnej, wykonuije sie tzw. elastyczng konstrukcje wsporcza ptaszcza ochronnego.
Wybrane elementy takiej konstrukcji spetniaja role ttumikéw drgan akustycznych lub
mechanicznych. Taka konstrukgja ogranicza rozchodzenie sie drgan od powierzchni
emitujacych i znaczaco poprawia skutecznos( izolacji dzwiekochtonnej czy przeciw-
drganiowej. Powszechnie uzywanym elementem sprezystym jest element typu Q
stosowany w konstrukcjach wsporczych izolacji termiczno-dzwigkochtonnych wenty-
latorow, kanatéw spalin itp.

ELASTYCZNA KONSTRUKCJA WSPORCZA PLASZCZA IZOLACJI
1. listwa profilowa, 2. elastyczny element dystansowy €, 3. odstepnik, &.przektadka termiczna, 5. nit.
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UWAGI DOTYCZACE WYKONANIA
PLASZCZA IZOLACJI

SZCZELNOSC PLASZCZA OCHRONNEGO IZOLACJI

Szczelnoéé ptaszcza ma duzy wptyw na trwatosé i skutecznosé izolacji.

W przypadku, gdy izolowane powierzchnie sa narazone na dziatanie czynnikéw atmos-
ferycznych, ptaszcz ochronny powinien by¢ szczelny i nie dopuszczaé do przedostawania
sie pod blachy ostonowe deszczu i $niegu, powodujacych zagrozenie korozjg czesci
metalowych oraz zawilgocenie izolagji.

Szczelnos¢ ptaszcza ochronnego izolacji mozna zapewnic poprzez zastosowanie roznego
rodzaju uszczelek: tasm uszczelniajacych, mas plastycznych, silikondw itp.

1. uszczelnienie zyki — sznur silikonowy, 2. wkret do blach, 3. blacha ptaska.

MOCOWANIE CZEéCI METALOWYCH

Elementy taczace czesci metalowe — éruby, wkrety, nity, nito-kotki.

Elementy sktadowe ptaszcza ochronnego czy konstrukcji wsporczej izolacji moga by¢
taczone miedzy soba i mocowane zapomoca roznych tacznikéw oraz na wiele sposobéw.
llos¢ i sposdb rozmieszczenia poszczegdlnych Srub, wkretéw, nitow zalezy od rodzaju
ptaszcza ochronnego i konstrukcji wsporczej oraz wynika bezpoérednio z obliczef
wytrzymatosciowych.

Nalezy zwracat szczeg6lna uwage narodzaji jakos¢ wybieranych do montazu tacznikow.
Zle dobranetaczniki (wkrety, $ruby fasadowe, nity), moga by¢ powodem niewtaciwego
zamocowania ptaszcza ochronnego i ,zniszczy¢” caty efekt wizualny blach uzytych do
wykonania ptaszcza ochronnego.

ROZWIAZANIA DYLATACYJNE PLASZCZA OCHRONNEGO
Projektujac i wykonujac ptaszcz ochronny izolacji termicznej, nie mozemy zapomnie¢
o rozszerzalnoéci termicznej powierzchni izolowanych. Rozszerzalno$¢ termiczna
powoduje przemieszczanie punktow powierzchni izolowanych. Wielkosci i kierunki
przemieszczen bezpoérednio oddziatuja na ptaszcz ochronny. Dla przyktadu: wspét-
czynnik rozszerzalnosci liniowej stali wynosi okoto 1,2 mm/m/100°C. Oznacza to,
ze powierzchnia izolowana majaca dugosci 30 m (np. sciana kotta energetycznego)
podczas osiggania temperatury eksploatacyjnej od 20°C do ~300°C wydtuzy sie
00k.100 mm. Zle zaprojektowany lub zle wykonany ptaszcz ochronny pod wptywem
przemieszczen termicznych poprostu zniszczy sie lub uszkodzi.

Aby ptaszcz ochronny nie byt narazony na uszkodzenia mechaniczne zwigzane z od-
ksztatceniami termicznymi, musi posiadac tzw. ,dylatacje”, czyli potaczeniaimocowania
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umozliwiajace kompensacje przemieszczen powierzchni izolowanych i powierzchni
sameqo ptaszcza. Odpowiednio rozmieszczona i umocowana konstrukcja wsporcza
pozwala na prace catego uktadu podczas odksztatcen termicznych. Plaszcz przez caty
czas spetnia swoje funkcje inie jest narazony na uszkodzenia. Wiasciwosci dylatacyjne
blach trapezowych i blach ptaskich kopertowanych wynikajg zich ksztattu. Dla blach
trapezowych nie wykonuje sie dylatacji wkierunku poprzecznym.

Nalezy pamietac, ze sam ptaszcz ochronny, niezaleznie od powierzchni izolowanych,
moze zosta¢ poddany dziataniu rozszerzalnosci termicznej na skutek nagrzewania sie
jego powierzchni od stofica —nawet do 100°C.

PRZEGRODY ANTYKONWEKCYJNE

Izolacjaduzych, pionowych powierzchniwymaga stosowania tzw. przegrod antykonwek-
cyjnych. Zapobiegaja one powstawaniu wzmozonej wymiany ciepta na skutek tworzenia
sie ruchéw konwekcyjnych powietrza wzdtuz powierzchni izolowanych, pomiedzy
warstwami izolaji czy najej zewnetrznych powierzchniach pod ptaszczem ochronnym.
Ruchy konwekcyjne, potocznie nazywane , kominami cieplnymi”, wznacznym stopniu
pogarszajg 0golna skutecznos¢ izolacji.

Przegrody antykonwekcyjne to zazwyczaj poziomo utozone blachy ptaskie ocynkowane,
przytwierdzane do ptaszcza ochronnego iwnikajace wwarstwy izolagji.

(Czasami mocuije sie je do powierzchniizolowanych. Sposéb wykonania i rozmieszczenia
przegrod antykonwekcyjnych zalezy od temperatury iksztattu izolowanych powierzchni,
iloci warstw izolacji, rodzaju ptaszcza ochronnego itp.

PRZEGRODA ANTYKONWEKCYJNA NA SCIANIE PIONOWE.J
1. przegroda antykonwekcyjna, 2. warstwy izolacji, 3. konstrukcja wsporcza,
4. ptaszcz ochronny.

KOROZJA MIEDZYMETALICZNA

Stosowanie na elementy konstrukgji wsporczej i ptaszcza ochronnego izolacji roznych
materiatow w uktadach typu: konstrukcja wsporcza stalowa ocynkowana — ptaszcz
ochronny zblachy aluminiowej, moze powodowa¢ wystapienie tzw. korozji miedzyme-
talicznej. Powstaje ona na styku dwu r6znych materiatow — stali i aluminium. Nalezy
przeciwdziata¢ temu zjawisku, stosujac na powierzchniach stykowych materiaty od-
dzielajace. Moga to by¢ specjalne tadmy typu ,Coroplast”.

Zjawisko korozji miedzykrystalicznej moze wystapi¢ takze w przypadku zastosowania
niewtasciwych tacznikow, np. do blach stalowych aluminiowych kotkéw samozrywalnych
lub odwrotnie. Wprzypadku elementéw tacznikowych nie ma praktycznie sposobu od-
dzielenia powierzchni stykow. Nalezy wowczas bezwzglednie unikac¢ uzycia do montazu
elementow zmateriatéw powodujacych korozje miedzymetaliczna.
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MINIMALNE KOSZTY CALKOWITE

PLASZCZ OCHRONNY 1ZOLACJI|

EKONOMICZNA GRUBOSC IZOLACJI

Ekonomiczna grubos¢ izolacji to taka grubos¢, przy ktorej taczny koszt jej wykonania
potaczony z kosztem strat cieplnych wrozpatrywanym okresie czasu bedzie najnizszy.
W przypadku izolacji technicznych dazenie do minimalizacji strat cieplnych wystepuje
zazwyczaj z takimizagadnieniami, jak zapewnienie niezbednych parametréw technolo-
gicznych danego procesu lub wzgledy BHP zwiazane z bezpieczna dla ludzi temperaturg
na powierzchni izolacji (ptaszczu ochronnym).

DO WYKONANIA OBLICZEN EKONOMICZNEJ GRUBOSCI

IZOLACJIPOTRZEBNE SA NASTEPUJACE DANE:

> koszty paliwa — koszty hiezace i prognozowane na dany okres zatozony
wobliczeniach,

> sprawno$¢ urzadzen wytwarzajacych lub przesytajacych energie lub dany nosnik
energii,

> iloé¢ godzin pracy danego urzadzenia (powierzchni izolowanej) w ciagu roku,

> ilos¢ lat — czyli okres, dla ktorego przeprowadzamy obliczenia (taki sam, jak
wprzypadku prognozy cen paliwa),

> catkowity koszt wykonania izolacji uwzgledniajacy: koszt materiatu izolacyjnego
w zaleznosci od grubosci izolacji, koszt montazu, koszt konstrukcji wsporczej
iptaszcza ochronnego oraz dodatkowe koszty, np. rusztowania itp.,

> wielkosci jednostkowych strat cieplnych dla danej powierzchni i grubosci izolacji.

Na podstawie ww. danych mozna okreéli¢ funkcje opisujaca catkowite koszty wykonania

izolacji i koszty strat w odniesieniu do grubosci izolacji

KOSZT = f (GRUBOSC 1ZOLACJI)

Minimum tej funkgji odpowiada poszukiwanej przez nas ekonomicznej grubosci izolagji.
Wynik poszukiwania ekonomicznej grubosci izolacji mozna przedstawi¢ w sposob
graficzny.

Koszty

Koszty catkowite

Koszty strat cieplnych

Koszty fizolacjii montazu

| | | | | | |
EKONOMICZNA GRUBOSC IZOLACJI Grubosé izolagji
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DETALE IZOLACJI

1ZOLACJA RUROCIAGU NISKOTEMPERATUROWEGO

OGRZEWANEGO PPRZEWODEM GRZEWCZYM

1. siatka z drutu ocynkowanego, 2. izolacja z maty ROCKMATA, 3. ptaszcz ostonowy izolacji,
&. wkret nierdzewny samogwintujacy, 5. przewdd grzewczy.

1ZOLACJA RUROCIAGU NISKOTEMPERATUROWEGO

OGRZEWANEGO DWOMA PRZEWODAMI GRZEWCZYMI

1. przewdd grzewczy, 2. izolacja z OTULINY ROCKWOOL, 3. ptaszcz ostony izolacji, &. wkret
nierdzewny samogwintujacy.
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TN

RUROCIAG WYSOKOPREZNY

ELIMINACJA MOSTKOW TERMICZNYCH NA KONSTRULCJI WSPORCZEJ

1. pierécien konstrukcyjny zewnetrzny, 2. odstepnik pierscienia, 3. przektadka termiczna, &.izo-
lacja WIRED MAT 105, 5. izolacja WIRED MAT 105, 6. pierscien konstrukcyjny wewnetrzny,
7.ogranicznik (dla rurociggéw pionowych), 8. éruba stalowa, 9. nit stalowy, 10. ptaszcz ostonowy
izolacji.

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL

87



| 1IZOLACJE TECHNICZNE

Szczegbt“a”1:5 |

q
_ ? g 2 Tj _ Gruboé¢ izolacji potaczen kotnierzowych powinna by¢ taka sama,

| jak dla taczonych rurociagéw.

IZOLACJA POLACZEN KOLNIERZOWYCH NA RUROCIAGACH POZIOMYCH

1. nit rurkowy jednostronny z rdzeniem, 2. element mocujacy izolacje, 3. uszczelnienie kitem
silikonowym, 4. ptaszcz ostonowy izolacji, 5. izolacia WIRED MAT 80 lub ROCKMATA,
6. konstrukcja wsporcza, 7. zamek kapturowy.

I

=E
N

IZOLACJA SCIAN BOCZNYCH | ELEMENTOW KONSTRUKCJI ZBIORNIKA

1. naktadka samozakleszczajaca sie, 2. szpilki, 3. blacha trapezowa, 4. konstrukcja wsporcza
blachy ostonowej, 5. mata WIRED MAT 80, 6. ptyta TECHROCK 80, 7. siatka mocujaca,
8. ptyta TECHROCK 100.
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Dylatacja
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DYLATACJA PIONOWA PLASZCZA OCHRONNEGO Z BLACHY TRAPEZOWEJ

1. naktadka samozakleszczajaca sie, 2. szpilka, 3. odstepnik z bednarki , punkt luzny”, &. izolacja
zwetnyROCKWOOL, 5. odstepnik zlistwy , punkt staty”, 6. wkret samogwintujacy, 7. przektadka
termiczna, 8. listwa profilowa “C".

PRZEKROJ PIONOWY

100

SYSTEM ZABEZPIECZEN OGNIOCHRONNYCH CONLIT PLUS

1ZOLACJA PRZEWODU Z CZTERECH STRON

PRZY PRZEJSCIU PRZEZ LEKKA SCIANE DZIALOWA

1.ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe o d. g 120 mm, 2. rura stalowa z umieszczonym
wewnatrz gwintowanym pretem stalowym M5, 3. $ruby samogwintujace mocujace katownik do
przewodu, &. uszczelnienie z ubitej luznej wetny mineralnej, 5. klej CONLIT GLUE na potaczeniach
ptyt, 6. izolacja ogniochronna z ptyt CONLIT PLUS o gr. 60 mm, 7. stalowy kontownik 30 x 30 x
3,0mm, usztywniajacy przewdd, 8. folia aluminiowa jako bariera atykonwekcyjna, 9.0bwodowo opaski
zptyt CONLIT PLUS owymiarach (szer. x wys.) 100 x 60 mm, 10. $ciana dziatowa o odpowiedniej
odpornoéci ogniowej.
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PRZEKROJ PIONOWY

SYSTEM ZABEZPIECZEN OGNIOCHRONNYCH CONLIT PLUS

1ZOLACJA PRZEWODU Z TRZECH LUB DWOCH STRON

PRZY PRZEJSCIU PRZEZ SCIANE MASYWNA

1. rura stalowa z umieszczonym wewnatrz gwintowanym pretem stalowym M5 usztywniajacym
przewdd, 2. foliaaluminiowajako bariera antykonwekcyjna, 3. uszczelnienie z ubitej wetny mineralnej,
4. obwodowo opaski z ptyt CONLIT PLUS o wymiarach (szer. x wys.) 100 x 60 mm, 5. stalowy
katownik 30 x 30 x 3,0 mm, usztywniajacy przewdd. 6. ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe
odtugosci > 120 mm, 7. izolacja ogniochronna z ptyt CONLIT PLUS o gr. 60 mm, 8. klej CONLIT
GLUE na potaczeniach ptyt, 9. éciana masywna o odpowiedniej odpornosci ogniowej.

SYSTEM ZABEZPIECZEN OGNIOCHRONNYCH CONLIT PLUS

IZOLACJA PRZEWODU Z CZTERECH STRON PRZY PRZEJSCIU PRZEZ STROP

1. izolacja ogniochronna z ptyt CONLIT PLUS o gr. 60 mm, 6. obwodowo opaski z ptyt CONLIT
PLUS o wymiarach (szer. x wys.) 100 x 60 mm, 3. ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe o dt.
2120 mm, 7.klej CONLIT GLUE na potaczeniach ptyt, 2. $ruby samogwintujace mocujace katownik
do przewodu, 5. uszczelnienie z ubitej luznej wetny mineralnej, &. strop betonowy o odpowiedniej
odpornoéci ogniowej, 9. stalowy kotek rozporowy M10 do betonu, 8. stalowy katownik 50 x 50 x
5,0mm usztywniajacy przewéd.

0 | ROCKWOOL



NARZEDZIA, ORGANIZACJA
| KULTURA PRACY

J Przeczytaj

zalecenia
producenta

Nos okulary ochronne
m nawypadek silnego
pylenia podczas wiatru.
W przypadku adaptacji
starych pomieszczen,

V zaleca sig stosowanie

masek przeciwpytowych

a Tnij wetne ostrym
nozem lub pitka,
nie uzywaj nozyc,
zwlaszcza

\‘ mechanicznych

an
Y~ Nos
"f-'-"‘-% odpowiednie
rekawice

i ubrania

“ robocze

4 Zapewnij dobra

wentylacje miejsca
pracy, drzwi i okna

powinny pozosta-
A waé otwarte

é 4
o

Po zakonczeniu
pracy umyj sie
i wytrzep ubranie

‘ robocze

JAK WYKONAC IZOLACJE Z WEENY ROCKWOOL 91



1ZOLACJA Z WELNY ROCKWOL |

PRZEWOZENIE | SKLADOWANIE
NA PLACU BUDOWY

ZASADA OGOLNA
Transport wyrobéw z wetny ROCKWOOL do miejsca whudowania organizujemy
wtaki sposdb, aby ograniczy¢ ilos¢ przetadunkéw.

PRZEWOZENIE

» wyroby z wetny ROCKWOOL przewozimy krytymi srodkami transportu,
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami
mechanicznymi, w pozycji lezacej, uktadajac je na catej powierzchni i wysokosci
$rodka transportowego. Pojemnos¢ tadunkowa powinna by¢ maksymalnie
wykorzystana,

» skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych (ostre
krawedzie, zatamania) powodujacych zniszczenie wyrobu,

» w przypadku przewozenia wyrobéw z wetny ROCKWOOL wraz zinnymi materia-
tami zabezpieczamy je przed przesuwaniem,

» w czasie zatadunku , nie wciskamy”, ,, nie ugniatamy” i ,nie upychamy” wyrobow.

SKLADOWANIE ORAZ PRZEL ADUNEK NA PLACU BUDOWY

» wyroby przechowujemy w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi, w pozycji lezacej, nardwnym podtozu, w warstwach
najwyzej do 2 m. Jesli nie dysponujemy takimi pomieszczeniami, wyroby przykry-
wamy plandeka,

» do wyrobow sktadowanych powyzej 2 m wysokosci uzywamy specjalnych pode-
stow lub palet z nadstawkami,

» zmiejsca sktadowania do miejsca montazu przenosimy jew pakietach, chwytajac
za spod paczki cata dfonia,

» przy transporcie pionowym, np. na dach, uzywamy wyciagu koszowego lub palet
idzwigu z zawiesiem belkowym.
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