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* |zolowanie kanatow wentylacyjnych
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* |zolowanie pompy
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Akcesoria

* Klej 520

» Plyn czyszczacy do kleju 520
» KlejHT 525

» Utwardzacz do kleju HT 525
 Farba Armafinish 99
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= lzolowanie rur ptytami




Zasady montazu Armaflexu

* Narzedzia uzywane do montazu Armaflexu powinny by¢
utrzymywane we wiasciwym stanie. Noze powinny by¢

bardzo ostre, klej powinien by¢ swiezy a pedzelki czyste.

Nalezy stosowac ptyn czyszczacy Armaflex.

» Otuline sptaszczong podczas sktadowania nalezy
przecina¢ wzdtuz powierzchni sptaszczonej.

» Powierzchnia Armaflexu powinna by¢ sucha i czysta.
Jesli zajdzie taka potrzeba, powierzchnie nalezy
oczysci¢ z kurzu, brudu, oleju, ttuszczu i pytu za pomocg
ptynu czyszczacego Armaflex.

» Stosowac wiasciwe rozmiary otulin i ptyt.

» Armaflex podczas montazu pownien byc¢ ,$ciskany*.
Jest to istotne zwtaszcza przy potaczeniach oraz gdy
materiat jest montowany na powierzchniach
zakrzywionych.

» Wszystkie prace montazowe na rurach i ksztattkach
powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia.
Optymalna temperatura montazu to +20°C.

Temperatura otoczenia nie powinna by¢ ponizej 0°C.

Instalacja powinna by¢ wytgczona. Po zakonczeniu
montazu izolacji nalezy odczekac¢ ok. 36 godzin z
uruchomieniem instalacji, aby proces klejenia
(odparowania rozpuszczalnika) zakonczyt sie

catkowicie.

Jezeli jest to przewidziane w projekcie, ztgcza klejone
mozna wzmocni¢ naklejajac tasme Armaflex.
Naklejanie tasmy mozna rozpocza¢ dopiero po 36
godzinach po sklejeniu izolacji, gdy proces klejenia
(odparowania rozpuszczalnika) zakonczyt sie
catkowicie.

Armaflex zainstalowany na zewnagtrz wymaga
dodatkowego zabezpieczenia przed promieniowaniem
stonecznym UV np. farbg Armafinish 99, ktéra moze by¢
natozona bezposrednio po montazu, ale nie pdzniej niz
w ciggu 3 dni. Farba powinna by¢ stosowana
doktadnie wedtug zalecen umieszczonych na etykietach
i w informaciji technicznej producenta, tak aby wykonac¢
powtoke o grubosci zapewniajgcej trwatos¢ w dtugim
okresie czasu.

Stosujac w jednym systemie jednoczesnie = materiat
w postaci otulin i ptyt nalezy upewni¢ sie, czy
minimalna zalecana grubos¢ izolacji jest stosowana w
calym systemie. Z powodu “zwiekszajgcej sie grubosci
izolacji” otulin, w niektérych przypadkach nalezy
zastosowac ptyty o wiekszej grubosci nominalnej.

Do wzdtuznego rozcinania otulin nalezy stosowac
specjalny néz rozcinajacy Armaflex i wymienne ostrza.



Montaz na instalacjach chtodniczych
i klimatyzacyjnych

* Przed montazem na instalacje z rur i zbiornikow
stalowych powinna by¢ natozona skuteczna
powtoka antykorozyjna (zgodnie z zaleceniami
producenta rur). Prosze upewnic sie o
kompatybilnosci powtoki antykorozyjnej z
systemem izolacji Armaflex (np. 2-komponentowy
system oparty na zywicy poliuretanowej czy
epoksydowej jest kompatybilny).

» Koniec kazdego odcinka otuliny Armaflex nalezy
przyklei¢ klejem Armaflex 520 do powierzchni
izolowanej rury. Szerokos¢ warstwy klejonej
powinna by¢ réwna grubosci izolacji. Zapobiega to
przedostawaniu sie wilgoci w przypadku lokalnego
mechanicznego uszkodzenia izolacji w trakcie
eksploatacji oraz umozliwia ograniczenie
ewentualnego uszkodzenia izolacji i jego szybkie
wykrycie.
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* W instalacjach chtodniczych i wody lodowej
powinna by¢ zachowana minimalna odlegtos¢
pomiedzy powierzchniami zewnetrznymi izolacji
sgsiadujacych obiektéw. Odlegtos¢ ta ma zapewni¢
wiasciwg cyrkulacje powietrza i zapobiec
kondensacji pary wodnej. Informacje réwniez w
normie DIN 4140. Zalecana odlegto$¢ pomiedzy
rurami = 100 mm, pomiedzy duzymi zbiornikami =
1000 mm.

* W instalacjach chtodniczych i wody lodowej nalezy
stosowaé Armaflex w potgczeniu z systemem
podwieszen i uchwytéw Armafix.

* Przy izolowaniu rur i zbiornikbw ze stali nierdzewnej
nalezy uwzglednic ryzyko korozji naprezeniowe;j.
Prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym.



Narzedzia do montazu Armaflexu
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Wiasciwe sklejanie

Powierzchnia Armaflexu lub podtoza powinna by¢
sucha i czysta, nalezy jg oczysci¢ za pomocg ptynu
czyszczgcego Armaflex.

* Nalezy zwrdci¢ uwage na wskazéwki montazu
umieszczone na opakowaniu kleju. Stosowac raczej
mate opakowania, aby klej nie zgestniat zbyt
szybko.

» Po otwarciu puszki klej nalezy intensywnie
wymieszac. Podczas sktadowania kleju nastepuje
rozdziat lekkich i ciezszych frakcji. Muszg by¢ one
ponownie wymieszane przed uzyciem kleju.

* Pedzel powinien miec¢ krétki i sztywny wios.

* Nalezy naktadac¢ jednolitg i cienkg warstwe kleju na
obie tgczone powierzchnie.
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* Przy naklejaniu Armaflexu na inne podtoza, np.
metalowe nalezy najpierw natozy¢ klej na Armaflex
a nastepnie na inng (czysta) powierzchnie.

 Klej pozostawi¢ do wyschniecia ! Czas schniecia
zalezny jest od warunkéw otoczenia. Nalezy
sprawdzi¢ lepkosc¢ palcem (klej powinien by¢
wyczuwalny, ale od warstwy kleju nie powinny
odchodzi¢ “nitki”).

» Sklejane powierzchnie mocno docisng¢ na catej
powierzchni nadajgc ztaczu tadny wyglad. W miare
mozliwosci ztacze wzdtuzne otuliny nie powinno by¢
u gory. Na zewnatrz umieszczac ztgcze od strony
zacienione;.

» Jezeli ptyty klejone sg do zbiornika catg
powierzchnia, to powinny by¢é montowane ze
Sciskiem na ztgczach. Nalezy rozchyli¢ ztgcze
i naniesc¢ cienkg warstwe kleju na obydwie
powierzchnie, a nastepnie krétko docisngg.
Schniecie kleju przed taczeniem nie jest wymagane.



* Optymalna temperatura podczas montazu to +15 do
+ 20 °C, nie nizej niz 0°C. Jezeli temperatura kleju jest
zbyt niska, mozna zanurzy¢ puszke w cieptej wodzie.
Przy temperaturze ponizej +5°C moze nastepowac
zwiekszona kondensacja pary wodnej na klejonych
powierzchniach lub na naniesionej warstwie kleju. W
takim przypadku klejenie jest trudne lub wrecz
niemozliwe. Obecnos$¢ kondensacji mozna wykry¢
przyktadajac bibutke do klejonej powierzchni. Przy pracy
w warunkach wysokiej wilgotnosci powietrza i wysokiej
temperatury nalezy stosowac sie do podanych nizej
zalecen.

» Plyn czyszczacy moze stuzy¢ dodatkowo do
oczyszczenia powierzchni, ktére bedg pokryte farbg
Armafinish 99, jak rowniez do czyszczenia narzedzi
i pedzli.

* UWAGA: Nalezy bezwzglednie zwrdci¢ uwage na
kompatybilnos¢ kleju i pokry¢ antykorozyjnych. Klej
Armaflex 520 i ptyn czyszczacy Armaflex sg
wzajemnie kompatybilne i absolutnie niezbedne do
montazu Armaflexu.

Wskazowki montazu Armaflexu oraz stosowania kleju
Armaflex 520 w warunkach wysokiej wilgotno$ci i
wysokiej temperatury.

Wysoka wilgotnosc¢ i wysoka temperatura powietrza
powodujg szybkie odparowanie rozpuszczalnika z
kleju Armaflex 520. Nastepstwem jest obnizenie
temperatury kleju (utrata ciepta wskutek parowania) i
kondensacja pary wodnej na warstwie kleju. W takim
przypadku klejenie jest trudne lub wrecz niemozliwe i
nie jest osiggana wymagana jakos¢ potaczenia. Z
tego wzgledu nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace
wskazowki:

» Powierzchnie klejone muszg by¢ suche i
szczegolnie czyste.
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» Jak zwykle nalezy nanosi¢ klej Armaflex 520 cienkg
warstwg na obydwie powierzchnie, unikaé
koncentracji kleju. Ztacza, w przeciwienstwie do
typowych warunkéw montazu, nalezy skleja¢
natychmiast ,na mokro“, bez odczekiwania na
przyschniecie warstwy kleju. W zaleznosci od
wilgotnosci powietrza, temperatury, grubosci izolaciji
i praktycznych warunkéw montazu nalezy
ograniczac powierzchnie izolacji klejong w jednym
czasie. Zalecane jest klejenie do 1 m dtugosci
otuliny na raz.

» Aby nie dopusci¢ do rozklejenia ztgczy sklejonych
»-na mokro“ (wskutek naprezen materiatowych i
zawartego w warstwie kleju rozpuszczalnika),
nalezy dodatkowo obklei¢ otuline tasma co 20 cm,
poprzecznie do ztgcza.

» Po zakonczeniu montazu izolacji nalezy odczekaé
ok. 36 godzin z uruchomieniem instalacji aby proces
klejenia (odparowania rozpuszczalnika) zakonczyt
sie catkowicie.




Izolowanie wielowarstwowe rur

a
Izolowanie dwiema warstwami otuliny: Srednice
wewnetrzng drugiej otuliny nalezy dobrac wg.
maksymalnej tolerancji pierwszej otuliny.

b

Izolowanie dwuwarstwowe otulina / ptyta: jezeli
Srednica zewnetrzna pierwszej warstwy (otuliny) jest
wystarczajgco duza, zaleca sie stosowanie ptyty jako
drugiej warstwy, gdyz w ten sposéb mozna doktadnie
dopasowac srednice. Prosze zwrdéci¢ uwage na
tabelke na stronie 14.

Koniec kazdego odcinka otuliny lub ptyty Armaflex
stanowigcej drugg warstwe nalezy przyklei¢ do
poprzedniej warstwy.

Q




Izolowanie wielowarstwowe powierzchni

* Przy izolowaniu dwuwarstwowym nalezy przyklei¢
pierwszg warstwe petng powierzchnig. Drugg
warstwe wystarczy sklei¢ na krawedzi ptyty. Jezeli
na drugg warstwe stosowane sg wieksze arkusze
ptyt, nalezy przyklei¢ je punktowo do poprzedniej
warstwy aby uzyskac przyleganie obydwu warstw
réwniez w dolnym obszarze izolacji.

* kaczenia wzdituzne i poprzeczne drugiej warstwy
powinny by¢ przesuniete w stosunku do pierwszej
warstwy. Powierzchnia Armaflexu pierwszej warstwy
w obszarze klejenia powinna by¢ oczyszczona
ptynem czyszczacym.
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Izolowanie rur ptytami

Otuliny AF/Armaflex oferowane sg w petnym zakresie
dla rur o srednicy zewnetrznej do 160 mm. Wieksze
rury i kanaty, jak réwniez zbiorniki izolowane sg
ptytami (rolami) AF/Armaflex, przy czy rury o Srednicy
powyzej 600 mm wymagajg izolowania poprzez
przyklejanie Armaflexu petng powierzchnia.

Z roznych powodoéw takze rury, dla ktérych sg
oferowane gotowe otuliny, izolowane sg rowniez
ptytami. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage miedzy
innymi na to, by naprezenie w warstwie klejonej,
powstate wskutek naprezenia w ptycie w wyniku
zginania, nie byto zbyt wysokie.

Wystepujace naprezenia rosng wraz ze wzrostem
grubo$ci ptyty i spadkiem Srednicy zewnetrznej rury. Z
tego powodu zaleca sie stosowac grubsze ptyty
jedynie na wieksze rury. Ponadto, rowniez
temperatura materiatu ptyty w trakcie montazu wptywa
Znaczaco na naprezenia.
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W tablicy ponizej podane sg dokfadne dane do nominalna. Jezeli takie otuliny sg zastepowane

stosowania ptyt na rury: ptytami o tej samej grubosci nominalnej, to faktyczna
grubo$¢ izolacji moze byé, w niektorych wypadkach,

Nalezy takze uwzglednic, ze otuliny AF/Armaflex niewystarczajgca (doktadna informacja w Informac;ji

oferowane sg z narastajaca gruboscig izolacji, co Technicznejnr 1).

oznacza, iz faktyczna grubosc izolacji jest dla Dtugos¢ ptyty nalezy wyznaczy¢ mierzac obwadd rury

wiekszych $srednic znacznie wieksza niz grubo$c za pomocg paska Armaflexu wycietego z ptyty o tej

samej grubosci, ktéra bedzie stosowana. Pasek nie

oznaczenia plyt

@ zewn.

F H K M R T \"
mm 1M0+1mm |13x1mm |16 1 mm (191 mm 251 mm (321 mm [50+ 1 mm
> 88,9 . . J o
2114 ° ° ° ° °
2159 ° ° ° ° ° °
2600 ° ° ° ° ° ° °

e = mozna izolowa¢ przy temperaturze materiatu > 5°C




Zasady montazu

= Rozcinanie otulin Armaflex

= lzolowanie rur otulinami samoprzylepnymi

= lzolowanie instalacji chtodniczych poprzez
nasuwanie otulin

= lzolowanie kolana taczonego na skrecanie

= Montaz uchwytéw do rur Armafix

= lzolowanie rur ptytami Armaflex

= lzolowanie powierzchni ptytami samoprzylepnymi
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Rozcinanie otulin Armaflex

Tak nalezy rozcinac otuliny Armaflex:
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Izolowanie rur otulinami samoprzylepnymi

Uwaga: usungc¢ folie zabezpieczajgcq z obydwu powierzchni

Wskazoéwka: prosze zwrdci¢ uwage na nasze objasnienia na stronie 18




Izolowanie poprzez nasuwanie otulin
Zasadniczo otuliny mozna nasuwac réwniez na tuki.

Dla tukéw o matym promieniu powstaje jednakze
niebezpieczenstwo zagiecia otuliny po stronie
wewnetrznej tuku. Dla instalacji chtodniczych i
klimatyzacyjnych nie bedzie wtedy zachowana
niezbedna obliczona grubos¢ otuliny, co moze
doprowadzi¢ do kondensacji pary wodnej na
powierzchni otuliny. Przy stosowaniu otulin
samoprzylepnych powstaje dodatkowe ryzyko
niedopuszczalnego odksztatcenia warstwy
samoprzylepnej w obszarze tuku, co moze
spowodowac rozklejanie.

Nalezy stosowac sie do nastepujacej zasady:
Jezeli nastgpi zagiecie otuliny i w zwigzku z tym
pofatdowanie warstwy samoprzylepnej, nalezy
stosowac tuk segmentowy.

Do izolowania tukéw zalecamy w takim przypadku
zastosowanie otulin w wersji zwyktej (nie
samoprzylepnych).



Izolowanie kolana tgczonego na Nalezy nasuna¢ otuling Armaflex az do kolanka i
skrecanie doklei¢ do rury. Kolanko izolowac otuling o

odpowiednio wiekszej srednicy, zachodzgcg min. 25
mm na otuliny izolujgce rury. Wszystkie potgczenia
szczelnie skleié.

To rozwigzanie mozna réwniez stosowac dla
tacznikéw kompensujacych oraz potaczen
spawanych o wiekszej srednicy.




Montaz uchwytéw do rur Armafix




Izolowanie rur ptytami Armaflex
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Ustali¢ obwdd rury !

Wazne: do odmierzenia obwodu
stosowac pasek Armaflexu
wycietego z piyty o tej same;j

grubosci, ktéra bedzie stosowana.

Uwaga: Pasek nie moze by¢
rozciggany, gdyz spowoduje to
zbyt mate ustalenie obwodu, co z
kolei spowoduje naprezenia w
ptycie. Pasek musi swobodnie
przylegac do rury i dac sie
obracac.
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Ucig¢ ptyte o odpowiednim
rozmiarze. Nanies¢ cienkg
warstwe kleju na obydwie
powierzchnie krawedzi.
Pozostawi¢ do odparowania
rozpuszczalnika.

Ptyte nalezy skleja¢ na brzegu,
tak jak otuline. Na poczatku na
koncach, a potem w srodku. Po
sklejeniu izolacja powinna sie da¢
obracac na rurze z pewnym
wyczuwalnym oporem.




Izolowanie powierzchni ptytami samoprzylepnymi

Prosze zwrdci¢ réwniez uwage na wskazowki co do montazu ptyt samoprzylepnych w rozdziale: 1zolowanie
plytami.




Izolowanie ksztattow otulinami

Luk o kacie 90°

= kuk o kgcie 45°

= tuk segmentowy z 1 segmentem Srodkowym
= tuk segmentowy z 2 segmentami Srodkowymi
= tuk segmentowy z 3 segmentami Srodkowymi
= Trojnik

= Trojnik ukosny

= Potaczenie krzyzowe

= Trojnik orfowy

= Rozgatezienie

n Zwezenie
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tuk o kacie 90° z otulin Armaflex

I szablon




tuk o kacie 45° z otulin Armaflex

‘szablon

* wartos¢ przyblizona
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tuk segmentowy z 1 segmentem srodkowym z otulin Armaflex

. ] _'__f_f__'___}\__'{_____'___f___ fffff&]'

szablon I___I




tuk segmentowy z 2 segmentami Srodkowymi z otulin Armaflex




_

tuk segmentowy z 3 segmentami Srodkowymi z otulin Armaflex
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Trojnik z otulin Armaflex
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Tréjnik ukosny z otulin Armaflex




Potaczenie krzyzowe z otulin Armaflex
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Trojnik ortowy z otulin Armaflex

Najpierw nalezy sklei¢ dwa tuki 1 segmentowe
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Rozgatezienie z otulin Armaflex

Najpierw nalezy sklei¢ dwa tuki o kacie 45° oraz jeden

tuk o kacie 90°
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tulin Armaflex
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Izolowanie ksztattow ptytami

» tuk dwuczesciowy

= Obudowa zaworu

= Trojnik

= Trojnik ukosny

= tuk ukosny

= Zwezenie (konfuzor)

= Konfuzor jednostronny

= lzolowanie powierzchni (zasady ogodlne)
© lzolowanie kanatéw wentylacyjnych

= |zolowanie zbiornika

= |zolowanie pompy




tuk dwuczesciowy z ptyt Armaflex

Pasek
Armaflexu

| Pasek
P Armaflexu

‘t 6 mm 10mm | 13mm | 16mm | 199mm | 25mm | 32mm | 50 mm




Obudowa zaworu z ptyt Armaflex
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blachy lub tworzywa Armaflexu




Trojnik z ptyt Armaflex
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Troéjnik ukosny z ptyt Armaflex

Pasek

Armaflexu
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Obwod rury

Pasek
Armaflexu




tuk ukosny z ptyt Armaflex
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Obwod rury
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Armaflexu




Zwezenie (konfuzor) z ptyt Armaflex
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‘t 6 mm 10mm | 13mm | 16mm | 19mm | 25mm | 32mm | 50 mm




Konfuzor jednostronny z ptyt Armaflex

Pasek
Armaflexu

Pasek
Armaflexu

Wigkszy obwod rury

6 mm

10mm | 13mm

16 mm

19mm | 25mm | 32mm

50 mm
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Izolowanie powierzchni ptytami Armaflex (fgczenie ptaszczyzn)
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sklei¢ miejsce ztgczenia (na mokro)
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Izolowanie kanatléw wentylacyjnych ptytami Armaflex




Izolowanie zbiornika ptytami Armaflex

Dtugosc¢ tuku

Klejenie catg powierzchnig

* ok. 5 cm ponad
miejscem

* Rozmiar dla zbiornika do max. 1,5 m $rednicy

Nalezy przyja¢ wigkszy rozmiar dla wigkszych
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Izolowanie pompy ptytami Armaflex
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Akcesoria

= Klej520

= Plyn czyszczacy do kleju 520
= KlejHT 525

» Utwardzacz do kleju HT 525

= Farba Armafinish 99




Klej 520

Klej 520 zostat specjalnie opracowany do stosowania
ze wszystkimi elastycznymi materiatami izolacyjnymi
firmy Armacell z syntetycznego kauczuku (Armaflex).
Klej trwale taczy klejone powierzchnie w zakresie
temperatury czynnika do +105°C (dla HT/Armaflex
nalezy stosowac klej HT 525). Sklejone ztgcze jest
odporne na starzenie i warunki atmosferyczne.

Przygotowanie

taczone powierzchnie oczysci¢ z oleju, ttuszczu,
brudu itp. rozpuszczalnikiem/ptynem czyszczacym do
kleju 520 oraz pozostawi¢ do wyschniecia. Podczas
stosowania na powierzchnie pomalowane nalezy
sprawdzi¢ czy zachowana jest przyczepnos$¢. Przed
uzyciem klej intensywnie potrzasna¢ i wymieszac.
Przy temperaturze ponizej +5°C lub wysokiej
wilgotnosci powyzej 80% moze nastepowac
zwiekszona kondensacja pary wodnej na klejonych
powierzchniach lub na naniesionej warstwie kleju.
Prosze zwrdcic sie do naszego Dziatu Technicznego.

Nie nalezy stosowac¢ kleju na wigczonych instalacjach
lub przy silnym nastonecznieniu. Optymalna
temperatura stosowania +20°C, nie nizej niz0°C

Montaz

Stosowac sie do zalecen instrukcji montazu. Klej
naktadac pedzelkiem o szorstkim wtosiu. Do
wiekszych powierzchni stosowac szpachelke lub
rolke.

Izolowanie rur

Klej 520 naktadac¢ jako jednolitg cienkg warstwe na
obie tgczone powierzchnie. Pozostawi¢ do
wyschniecia sprawdzajac lepkos¢ palcem (od warstwy
kleju nie powinny odchodzi¢ “nitki”). Mocno docisng¢
na catej powierzchni nadajac ztgczu tadny wyglad.



Izolowanie zbiornikéw (klejenie catg powierzchnia)
Klej 520 naktadac cienkg warstwa najpierw na
powierzchnie ptyty Armaflex a nastepnie na
powierzchnie izolowanga. Nakleja¢ ptyty po
wyschnieciu kleju (jak wyzej).

Czas wigzania
36 godzin.

Sktadowanie

W chtodnym miejscu, ale nie na mrozie.
Zgestnienie kleju na mrozie jest odwracalne. Trwato$¢
1 rok.
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Plyn czyszczacy

Wszystkie taczone powierzchnie, rowniez
zabrudzony Armaflex nalezy oczysci¢ z oleju,
tluszczu, brudu itp. rozpuszczalnikiem/ptynem
czyszczacym do kleju 520 oraz pozostawi¢ do
wyschniecia. Zapewni to uzyskanie trwatego
potaczenia klejem 520 lub klejem HT 525. Ptyn
czyszczacy moze stuzy¢ dodatkowo do
oczyszczenia powierzchni, ktére bedg pokryte farbg
Armafinish 99, jak réwniez do czyszczenia narzedzi
i pedzli. W razie kontaktu ptynu czyszczgcego ze
skora, nalezy doktadnie jg umy¢ woda i mydtem.
Uzywac¢ odpowiedniego kremu ochronnego.




Klej HT 525

Klej HT 525 jest klejem dwukomponentowym,
specjalnie opracowanym do stosowania z elastyczng
izolacjg z syntetycznego kauczuku Armaflex w
zakresie temperatury czynnika do +175°C. Klej HT
525 mozna stosowac do sklejania kazdego rodzaju
Armaflexu. Sklejone ztgcze jest odporne na starzenie,
warunki atmosferyczne oraz w znacznym stopniu na
czynniki chemiczne.

Przygotowanie

Stosowac zalecenia jak dla kleju 520. Laczone
powierzchnie oczysci¢ rozpuszczalnikiem/ptynem
czyszczacym do kleju 520. Przed uzyciem klej
intensywnie potrzasna¢ i catkowicie zmieszac z
zatgczonym utwardzaczem. Po zmieszaniu klej
mozna stosowac przez 8 godzin, pod warunkiem
szczelnego zamykania puszki. HT 525 wysycha
znacznie szybciej niz klej 520. Optymalna
temperatura stosowania +15°C do +20°C, nie nizej niz
0°C.

Montaz

Stosowac zalecenia jak dla kleju 520. Odparowanie
kleju HT 525 jest znacznie szybsze. Klej HT 525
odznacza sie bardzo mocng przyczepnoscig od razu
po sklejeniu.

Czas wiagzania
36 godzin.

Skladowanie

W chtodnym miejscu, ale nie na mrozie.
Zgestnienie kleju na mrozie jest odwracalne. Trwato$¢
1 rok (przed dodaniem utwardzacza).

Utwardzacz do kleju HT 525

Zalecenia w punkcie ,Klej HT 525,

Skladowanie

W chtodnym miejscu, ale nie na mrozie.
Zgestnienie utwardzacza na mrozie jest odwracalne.
Trwatos$¢ 1 rok (przed dodaniem do kleju HT 525).



Farba Armafinish 99 (Farba ochronna dla
izolacji kauczukowych Armaflex)

Farba Armafinish 99 jest niekapigca farbg wodna.
Pomalowana warstwa pozostaje elastyczna réwniez w
niskich temperaturach, jest odporna na czynniki
atmosferyczne i wykazuje dobrg odpornosé na
starzenie. Wszystkie izolacje Armaflex (z wyjatkiem
HT/Armaflex) stosowane na zewnatrz musza by¢
dwukrotnie pomalowane farbg Armafinish 99 w celu
ochrony przed promieniowaniem UV. Izolacja Armaflex
po zamontowaniu moze pozostawac nie pomalowana
nie dtuzej niz 3 dni. Farbg Armafinish 99 mozna
malowac izolacje natychmiast po zamontowaniu, tzn.
nie trzeba odczekiwac 36 godzin na zwigzanie kleju
Armaflex 520.

Przygotowanie

Malowane powierzchnie muszg by¢ czyste i bez
zabrudzen. Do oczyszczenia mozna uzywac ptynu
czyszczgcego / rozpuszczalnika do kleju Armaflex
520.
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Nanoszenie farby

Nalezy nanosic¢ farbe dwukrotnie.

Temperatura pracy od +10°C do +30°C przy
wilgotnosci wzglednej max. 80%.

Czas schniecia w temperaturze +20°C wynosi ok. 2
godziny i nalezy go odczekac przed potozeniem
drugiej warstwy farby, jednak druga warstwa musi
zostac natozona w ciggu 7 dni.

Przed uzyciem farbe intensywnie rozmieszac. Farbe
mozna nanosi¢ pedzlem lub watkiem. Narzedzia
czysci¢ wodg przed zaschnieciem farby.

Zuzycie
1/ m? m2 /| warstwa mokra warstwa
(przed wyschnigciem) (po wyschnieciu)
1. warstwa 0,275 3,6 0,275 mm 0,13 mm
2. warstwa 0,275 3,6 0,275 mm 0,13 mm
razem 0,550 1,8 0,550 mm 0,26 mm
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Pierwsza warstwa farby powinna by¢ kolorze
kontrastujgcym z kolorem drugiej warstwy, co zapewni
doktadne pokrycie malowanej powierzchni. W celu
osiggniecia wymaganej grubosci, powierzchnie nie
powinny by¢ malowane jak tradycyjna farba, lecz farbe
nalezy nanosi¢ punktowo i rozprowadzi¢ na
malowanej powierzchni. Druga warstwa powinna by¢
naktadana prostopadle do warstwy poprzedniej, jezeli
jest to mozliwe.

Ochrona

Pomalowana powierzchnia wymaga regularne;j
inspekcji, przynajmniej raz na rok. Jezeli to
konieczne, to nalezy odnowi¢ powierzchnie poprzez
dwukrotne malowanie, najpdzniej co 2 lata.

Sktadowanie

W chtodnym miejscu, ale nie na mrozie w
zamknietych pojemnikach.

Trwatos¢ 1 rok dla nie otwieranego pojemnika.
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