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Uwagi Ogdine

1. Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez firme Warrington Certification
Limited na podstawie Wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 018 Wyroby
Ogniochronne Cze$¢ 1: Informacje ogélne Czerwiec 2013, oraz Cze$¢ 2: Wyroby ogniochronne,
Ogniochronne plyty i maty oraz zestawy. Uzyte jako Europejski Dokument Oceny.

2. Niniejsza Europejska Ocena Techniczna nie moZe by¢ przeniesiona na innych producentéw lub
przedstawicieli producentéw, niz ci wskazani na stronie 1, ani tez na inne zaktady produkcyjne,

niz te wskazane na stronie 1.
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POSTANOWIENIA SZCZEGOLNE EUROPE]JSKIE] OCENY TECHNICZNE]

1 Opis Techniczny Wyrobu

(Szczegbtowe informacje oraz dane podano w Zalgcznikach)
Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier jest elastyczng ognioodporng powtoka ’
sktadajgcg sie z syntetycznej, szklanej, tkanej warstwy z wtékna nieorganicznego zamknigtej w
aluminiowanej folii poliestrowej wzmocnionej siatkg z wiékna szklanego. Wyréb jest
przeznaczony do montazu w nastepujacych warunkach dotyczacych otaczajacego sSrodowiska:
Do uzytku wewnetrznego - ETAG 018-4 Typ Z,
Do zmontowanych systeméw niezbedne sg elementy dodatkowe, jak okreslono w Zatgczniku 2 do
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej (EOT). Te elementy dodatkowe nie sg objete niniejsza
Europejska Oceng Techniczng (EOT) i nie moga otrzymac oznaczenia CE na podstawie niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej (EOT).
1.1 Wymiary i gestos¢

Wymiary i gesto$¢ wyrobu zostaly szczegétowo przedstawione w Tabeli 2 ponizej

Tabela 2: Wymiary i gestosc
Gestoé¢ (wysuszonego w temperaturze 105°C) : 96 kg/m?3 £6.3%
Gestosé (w temperaturze 20°C, wilgotno$¢ wzgledna 50%j : 96 kg/m3 +6.3%
Dhugos¢ (m) Tolerancje
7,62 -0,+0,23
Szeroko$é (cm)
x 60,9 -0, +0,7
Grubos$é (mm)
49 +6 mm, -6 mm
Folia wzmocniona siatka (g/m?) 65
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2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie ze stosownym Europejskim Dokumentem
Oceny (EDO)

2.1 Zamierzone zastosowanie

Zamierzone zastosowanie Ochronnej Folii do Kanatéw 3M 615+ Fire Barrier okreslono w Tabeli 1

ponizej: ,
Tabela 1 - Zamierzone zastosowanie
Odniesienie do Wytycznych Ocena w ramach
Ochrona do Europejskich Aprobat niniejszego
Technicznych ETAG 018-1 sprawozdania z oceny
Pozioma ochrona membrany Typ 1 Nie
Pionowa ochrona membrany Typ 2 Nie
Nos$ne elementy betonowe Typ 3 Nie
Noéne elementy stalowe Typ 4 Nie
Nosne ptaskie betonowe .
profilowane elementy kompozytowe Typ5 Nie
No$ne betonowe kolumny drgzone .
wypelnione stalg Typ 6 Nie
No$ne elementy drewniane Typ 7 Nie
Elementy oddzielenia pozarowego :
bez wymogéw dotyczgcych nodnosci Typ8 Nie
Zespoly ustug technicznych w
budynkach Typ9 ' Tak
Zastosowania nie ujete w Typach 1-9 Typ 10 Nie

Tabela 1 przedstawia mozliwe zamierzone zastosowania wyrobu. Nie wszystkie mozliwe
zastosowania zostaly ocenione w ramach niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej (EOT) pod
wzgledem odpornodci ogniowej. W Zalaczniku 2 zaprezentowano szczegblowe informacje
dotyczgce zastosowan, dla ktérych dokonano oceny odpornosci ogniowej. Niniejsza Europejska
Ocena Techniczna (EOT) obejmuje zespoly zamontowane zgodnie z przepisami zawartymi w
Zalaczniku 2 i pkt 4.2.

Zywotnosé

Przepisy zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej (EOT) sa oparte na zakiadanej
zamierzonej zywotnosci wyrobu ogniochronnego dla zamierzonego zastosowania przez okres 10
lat, z zastrzezeniem, Ze wyrdb bedzie we wlasciwy sposéb uzytkowany i konserwowany zgodnie z
niniejszg Europejskg Oceng Techniczng (EOT).

Wskazan dotyczacych zamierzonej zZywotno$ci nie nalezy interpretowaé jako gwarancji
udzielonej przez producenta, ale mozna je wykorzysta¢ jako czynnik pomocny w wyborze
odpowiedniego wyrobu ze wzgledu na spodziewana, ekonomicznie uzasadniong Zywotnos¢
obiektu.
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2.2 Kategoria zastosowania
Do uzytku wewnetrznego - ETAG 018-4 Typ Z2
3 Wydajno$¢ Wyrobu oraz Odniesienie do Metod Zastosowanych do Oceny tej Wydajnosci
Oceny przydatnosci do uzytku dokonano na podstawie wydanych przez Europejska Organizacje ds. Ocen

Technicznych (EOTA) Wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych (ETAG) 018 Cze$¢ 4:
2012-01-11 (uzytych jako Europejski Dokument Oceny, EDO).

W)ftycfzne do Europejska Ocena
Europ(?]sklch Aprobat Techlr)xici:zna (EOT) Charakterystyka
Technicznych (ETAG) Klauzula Nr
Klauzula Nr
522 321 Wymég Podstawowy WP 2: Bezpieczenstwo
poZarowe
5.2.2.1 3.2.1.1 - Reakcja na ogien
5222 3.2.1.2 - Ognioodporno$¢
5.2.3 3.2.2 WP 3: Higiena, Zdrowie i Srodowisko
5231 3.2.2.1 - Przepuszczalno$¢ wody
53.3.2 3.2.2.2 - Uwalnianie substancji niebezpiecznych
524 3.23 WP 4: Bezpieczenstwo uzytkowania
52.4.1 3.2.3.1 - Wytrzymato$é na zginanie
5.2.4.2 3.23.2 - Stabilno$¢ wymiarowa
5.2.5 3.24 WP 5: Ochrona przed halasem
52.6 3.2.5 WP 6: Oszczedno$¢ energii i ochrona cieplna
5.2.6.1 3.2.5.1 - Opér cieplny
5.2.6.2 3.2.5.2 - Wspéiczynnik przepuszczalno$ci pary wodnej
527 326 Aspekty zwigzane z trwaloscia,

- - przydatnoscia uzytkowa i identyfikacja
527.13 3.2.6.1 - Podstawowa ocena trwatosci
52713 3.26.1.1 - Wytrzymato$¢ na rozcigganie (réwnolegte)
52.7.1.3 3.2.6.1.2 - Wytrzymato$¢ na Sciskanie
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Eurom};%z::(gobat Europejska Ocena
Technicznych (ETAG) TecKhll::zz:; (;ZrOT) Charakterystyka
Klauzula Nr
5.2.7.2 3.2.7 Identyfikacja
3.2 Wiasciwosci | metody ’

3.2.1 Bezpieczenstwo poZarowe
3.2.1.1 Reakcja na ogien

Wyréb w postaci maty ogniochronnej jest oznaczony Klasg A1l wedtug europejskiej normy EN
13501-1.

3.2.1.2 Ognioodpornos¢
Dane na temat odpornoéci zespoléw zawierajgcych wyréb w postaci maty ogniochronnej na
dziatanie ognia, ktérg to odporno$¢ testowano zgodnie z normg europejskg EN 1336-1 i
sklasyfikowano wedhug normy europejskiej EN 13501-3, przedstawiono w Zatgczniku 2.0.

3.2.2 Higiena, Zdrowie i Srodowisko

3.2.2.1 Przepuszczalnos¢ wody
Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego zastosowania (Z2). Wiasciwosci uzytkowe nieustalone.

3.2.2.2 Uwalnianie substancji niebezpiecznych
Firma 3M Nederland B.V. przedstawita oéwiadczenie, Zze Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+
Fire Barrier nie zawiera zadnych substancji wzbudzajgcych szczeg6inie duze obawy (SVHC)
wedtug listy kandydackiej z czerwca 2013 roku celowo dodanej zgodnie z Rozporzadzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 1907/2006 w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw, REACH).
Oprécz zapiséw zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej (EOT), zwigzanych z
substancjami niebezpiecznymi, mogg obowigzywa¢ inne wymagania odnoszace si¢ do wyrobéw,
dotyczace tego zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe,
regulacje i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania warunkéw Rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajacego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych (CPR), wymagania te
takze powinny by¢ speinione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

3.2.3 Bezpieczenstwo uzytkowania

3.2.3.1 Wytrzymatos$¢ na zginanie
Wiadciwosci uzytkowe nieustalone.

3.2.3.2 Stabilno$¢ wymiarowa
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Wiasciwosci uzytkowe nieustaione.
3.2.4 Ochrona przed hatasem
Wihasciwosci uzytkowe nieustalone.
3.2.5 Oszczedno$¢ energii i ochrona cieplna

3.2.5.1 Opor cieplny

Op6r cieplny warstwy Gestosdé Srednia temperatura
MZK/W Kg/m3 (°C)
1,15 +/- 2,5% 150 9,8

Grubo$é¢ mierzona wedtug normy europejskiej EN 823:2013 - 54,27 mm,
Op6r cieplny, prébka testowa skompresowana do 38 mm.

3.2.5.2 Wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej

Dyfuzyjnie rownowazna grubo$¢ warstwy powietrza
Grubos¢ . ]
pod wzgledem oporu dyfuzyjnego pary wodnej
(mm)
(m)
Srednia 47,4 3,62

3.2.6 Aspekty zwigzane z trwalo$cia, przydatnoscia uzytkows i identyfikacja
3.2.6.1 Podstawowa ocena trwalosci
3.2.6.1.1 Wytrzymato$¢ na rozcigganie rownolegte
Zgodnie z normg europejska EN 1608, wyréb w postaci ochronnej folii do kanatéw 3M
615+ Fire Barrier zostat przetestowany pod katem wytrzymatoéci na rozcigganie

réwnolegle do ptaszczyzny maty.

Wedlug testéw przeprowadzonych zgodnie z normg europejskg EN 1608: 2013, wyréb
ma $rednig wytrzymato$¢ na rozcigganie réwnolegte 138,1 kPa.

3.2.6.1.2 Wytrzymalos¢ na $ciskanie
Wedlug testébw przeprowadzonych zgodnie z norma europejska EN 826: 2013,
wytrzymato$¢ wyrobu na Sciskanie wynosi 0,86 kPa.

Sy to wartoéci orientacyjne i nie odzwierciedlajg oceny statystycznej ani minimalnej wartoSci
gwarantowanej.

3.2.6.2 Ocena trwatosci

Zywotno$¢ ochronnej folii do kanatéw 615+ Fire Barrier dla zamierzonego zastosowania Z; (do
uzytku wewnetrznego) wynosi 10 lat.
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3.2.7 Identyfikacja
3.2.7.1 Whasciwosci wyrobu

Identyfikacji wyrobu dokonano wedtug kryteriéw wymienionych w punkcie 5.2.7.2 Wytycznych
do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 018-4 otrzymujgc wyniki w ramach okre$lonych
tolerancji.

Elementy dodatkowe uzyte w zespolach testowych zostaly wyszczegélnione w zapisach
dotyczacych instalacji testéw odpornosci ogniowej opisanych w Zalaczniku 2 niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej (EOT).

Odnoénie jakichkolwiek dodatkowych elementéw, ktére wymieniono w niniejszej Europejskie]
Ocenie Technicznej (EOT) w sposéb wyrazny (uzywajac nazwy handlowej), sktadu wyrobu (jesli
zostat on wyprodukowany przez posiadacza niniejszej EOT), lub jego wtaSciwosci/
charakterystyki (jeéli zostal dostarczony do posiadacza niniejszej EOT), informacje na ich temat
zostaly wyszczegélnione w poufnych dokumentach EOT bedgcych w posiadaniu Warrington
Certification Limited. Posiadacz niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej (EOT) jest
zobowigzany poinformowaé Organ Zatwierdzajacy, jesli ktérakolwiek z tych informacji ulegnie
zmianie.

Odnoénie jakichkolwiek dodatkowych elementéw, ktére wymieniono w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej (EOT) w sposéb ogélny (na podstawie wymogéw minimalnych), ich zgodnos¢
7 tymi wymogami minimalnymi zostata zweryfikowana w ramach préb zatwierdzajacych.

W zamierzonych finalnych warunkach uzytkowania, zespoly, w ktérych mata ochronna, Ochronna
folia do kanatéw 615+ Fire Barrier jest stosowana, powinny spetnia¢ wszelkie wymogi dotyczace
dziatania (np. dotyczgce bezpieczefistwa uzytkowania).

4 Ocena i Weryfikacja Stalosci Wlhasciwosci UZytkowych, (dalej zwana OiWSWU)
zastosowanego systemu, z odniesieniami do jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 1999/454/WE system oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych (patrz Zafacznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) przedstawiony w ponizej tabeli
odnosi sie do:

Zamierzone
Wyroby zastosowanie Poziom lub Klasa System
. Ogniochronne plyty i
Wyroby ogniochronne maty oraz zestawy Dowolne System 1
5 Dane techniczne niezbedne dla wdrozenia systemu OiWSWU, przewidziane w

obowigzujacym Europejski Dokumencie Oceny (EDO).
Zadania Producenta
Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien prowadza¢ stala wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie elementy, wymogi i
przepisy przyjete przez producenta powinny by¢ udokumentowane w sposéb systematyczny, na pi$mie,
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w formie zasad i procedur, wiaczajac w to zapisy otrzymanych rezultatéw. Ten system kontroli produkcji
ma na celu zapewnié, Ze wyréb jest zgodny z niniejszg Europejska Oceng Techniczna.

Producent moze stosowaé wylgcznie te materialy, ktére zostaty wymienione w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej (EOT).

Zakladowa kontrola produkcji musi by¢ przeprowadzana zgodnie z Planem Kontroli z dnia 14
pazdziernika 2013 roku odnoszacym sie do EOT 13/1061, wchodzacym w skiad dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli z dnia 14 pazdziernika 2013 roku dotyczacego
Europejskiej Oceny Technicznej EOT 13/1061, ktéry wchodzi w sktad dokumentacji technicznej niniejszej
europejskiej oceny technicznej. ,Plan kontroli” opracowano z uwzglednieniem zaktadowego systemu
kontroli produkcji stosowanego przez producenta i ztozono go w Warrington Certification Limited.

Wyniki z przeprowadzonej zakladowej kontroli produkcji nalezy zapisywaé i ocenia¢ zgodnie z
postanowieniami Planu Kontroli.

Inne zadania producenta
Informacje dodatkowe

Producent udostepni arkusz danych technicznych oraz instrukcje montazu zawierajgce przynajmniej
nastepujace informacje:

a) Arkusz danych technicznych:
o Zakres zastosowania:
b) Instrukcja montazu:

» Czynnosci, jakie nalezy wykonac
¢ Procedura w przypadku modernizacji

Zadania upowaznionych jednostek
Upowazniona jednostka przeprowadzi
- wstepny test wyrobu pod wzgledem typu,
- wstepna inspekcje zaktadu produkcyjnego oraz zakladowej kontroli produkcji,

- staly nadzér, ocene i akceptacje zaktadowej kontroli produkcji,

zgodnie z zapisami zawartymi w ,Planie Kontroli” z dnia 14 paZdziernika 2013 roku odnoszgcymi sie do
Europejskiej Oceny Technicznej 13/1061.

Upowazniona jednostka zestawi istotne punkty swoich dzialan, odnoszacych sie do powyiszych, oraz
przedstawi¢ uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w pisemnym sprawozdaniu.

Upowazniona jednostka certyfikujaca zaangazowana przez producenta wyda certyfikat zgodnosci WE
potwierdzajgc zgodno$¢ wyrobu z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i jej "Planu Kontroli" nie bedg
wypelniane, jednostka certyfikujaca ma obowiazek wycofa¢ certyfikat zgodnosci i poinformowac o tym
niezwlocznie Warrington Certification Limited.
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Sygnatariusze

/nieczytelny podpis odreczny/

Odpowiedzialny Pracownik

D. Forshaw* - Naczelny Inzynier ds.
Certyfikacji

/nieczytelny podpis odreczny/

Zatwierdzono

A. Kearns* - Dyrektor Techniczny

*W imieniu i na rzecz Warrington Certification Limited.
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ETAG 018

EN 13501-1:
2002

EN 13501-

3:2005+ A1l:
2009

EN 1366-1:
1999

EN 826:1996
EN 1608:
1997

EN 12667:
2001

EN 12086:
1997

EN 13820
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ZALACZNIK 1 - Odsylacze

Wyroby ogniochronne
Czgé¢ 1: Informacje Ogélne (wydanie listopad 2004, ze zmiang z kwietnia 2013)
Cze$¢ 4: Ogniochronne plyty i maty oraz zestawy (wersja z grudnia 2011)

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw
- Czeé¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogiefi

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw

- Czeé¢ 3: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej wyrob6éw i elementéw
stosowanych w instalacjach uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewodéw
wentylacyjnych i przeciwpozarowych klap odcinajgcych

Badania odpornosci oghiowej instalacji uzytkowych
- Cze$¢ 1: Kanaly wentylacyjne

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie
- Okreslanie zachowania przy $ciskaniu

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie
- Okreslanie wytrzymato$ci na rozciagganie rownolegle do powierzchni czofowych

Wiasnosci cieplne materiatéw budowlanych i artykutéw budowlanych. OkreSlanie
odpornos$ci na przenikanie ciepta przy zastosowaniu urzadzenia plytowego i
urzgdzenia z plytkami pomiarowymi strumienia cieplnego - artykuty o wysokiej i
$redniej odpornoéci na przenikanie ciepta

Materialy izolacyjne dla budownictwa. Okres$lenie wspétczynnika oporu dyfuzji pary
wodnej

Materialy do izolacji cieplnej w budownictwie - Okres$lanie zawartosci czgéci
organicznych
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ZALACINIK 2 - Osiggana odporno$é na dzialanie ognia oraz metody montazu dla celéw objetych
niniejsza Europejska Ocena Techniczng (EOT)

Zalacznik 2.0 - Oméwienie ognioodpornosci osiaganej przez zespoly z ochronnej folii do kanatéw
615+ Fire Barrier

Ocena zespoléw ogniochronnych w Tabeli A2.0.1 zostala dokonana w ramach niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej (EOT). Niniejsza Europejska Ocena Techniczna (EOT) odnosi si¢ do zespotdw
zainstalowanych zgodnie z zapisami w niniejszym Zatgczniku.

Tabela A.2.0.1

Zamierzony
Zespot typ
oceniony w przeznaczenia Data dodania
onieyszey | Kasviikaciazgodnie || WO | (JREDRL, | sacaegsly | o RS
Europejskiej Z norma europejska sie do do dotyczace Oceny
o EN 13501-3 c montazu . .
ceny préby Europejskich Technicznej
Technicznej Aprobat (EOT)
(EOT) Technicznych
ETAG 018-4
Zorientowany
pionowo i EI120(ve hg o 2>1)8
poziomo EI180(ve 021)S Zatgcznik |
izolowany kanat EI180(ve hg 02>i) EN1366-1 Typ9 2.1 Listopad 2013
wentylacyjny EI240(ve 0>1)S
Typ A

Zalacznik 2.1 - Specyfikacja zespotéw kanaléw wentylacyjnych z folii ochronnej 615+ Fire Barrier
do kanaléw {zamierzony typ 9) Kanat A do zastosowan poziomych i pionowych

A.2.1.1 Klasyfikacja

Zespoty kanatéw wentylacyjnych z folii ochronnej 615+ Fire Barrier opisane w niniejszym
zalgczniku zostaty poddane prébom zgodnie z normg europejska EN 1366-1 i sklasyfikowane
zgodnie z normg europejska EN 13501-3, jak nizej:
Klasyfikacja ognioodpornosci: EI120({ve hg 0 >1)S
Klasyfikacja ognioodpornosci: EI180(ve 0->1)S
Klasyfikacja ognioodpornosci: EI180(ve ho 02>1)
Klasyfikacja ognicodpornosci: EI2Z40(ve 0->1)$
A.2.1.2 Wymogi instalacyjne

Nalezy uwzgledni¢ zapisy dotyczace instalacji podane w Dziale 4.2 niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej (EOT).

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014 Strona 13z 33
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A2.1.3  Zespoly pionowe
Zespoly pionowe majg by¢ takie, jak wyszczegdlniono w ponizszym punkcie. Elementy majg
by¢ takie, jak okreslono w ponizszej Tabeli A.2.1.1 oraz, jak pokazano na rysunkach A.2.1.2 do
A.2.1.7. Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, iz rysunki przedstawiajg testowany zespdt i stuza
wylgcznie do ogblnych celéw poréwnawczych,
Tabela A.2.1.1
Pozycja Wyszczegdlnienie
1. Element oddzielajacy
Opis ogdlny Testowany element oddzielajgcy stanowia plyty z
autoklawizowanego betonu komdérkowego zbrojone
stalg
Grubosé 150 mm grubosci
lub inna, odpowiednia konstrukcja wsporcza o
odpornoéci ogniowej réwnej lub wiekszej niz ta, jaka
charakteryzuje sie standardowa konstrukcja wsporcza
zastosowana dla celéw testowych (grubsza, gestsza).
Otwér podlogowy Dhugosé kanatu + 100 mm, szeroko$¢ kanatu + 100 mm
2. Kanat
Konstrukeja Wykonany zgodnie z normg europejskag EN 1505 i
wymogami DW 144
Materiatl Miegkka stal ocynkowana
Grubos¢ 0,8 mm

Wymiary catkowite

i. Wymiary zewnetrzne
ii. Kolnierze koficowe
iii. Dlugo$¢

Szwy kanatéw

Uszczelniacz

Usztywnienie

Potlgczenia

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Maksymalnie 1250 mm x 1000 mm
30mm x 1mm grubosci (Pozycja 3)
Maksymalnie 1500 mm

Szwy kanatéw nalezy zamkna¢ przy pomocy polaczen
zaktadkowych na dtugosci 1 zlgcza naroznego

Ze wzgledu na wymogi dotyczace szczelnodci szwy
kanatu nalezy uszczelni¢c wewnatrz przy pomocy
opatentowanego  uszczelniacza bez  odpornodci
ogniowej.

Kazda sekcja powinna byé zaopatrzona w pojedynczy
wewnetrzny pret mocujgcy w polowie szerokoSci i
potowie dtugoséci (Pozycja 5)

Sasiadujgce ze sobg odcinki kanatu nalezy potgczy¢
wkretami kotnierz do Kkolnierza, na naroznikach, za
pomocg wkretéw stalowych M10. Zaciskéw stalowych
nalezy uzy¢ do kompresji zlaczy o maksymalnym
rozstawie nominalnym 210 mm wzdluz kazdej
krawedzi. Dodatkowo, miedzy zaciskami na kazdej
krawedzi nalezy zamontowa¢ wkrety samogwintujace o
dtugosci 19 mm x 4,1 mm.

Strona 14z 33
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Pozycja

3. Kolnierze koncowe
Materiat

Wymiar catkowity

Grubosé
Metoda mocowania

4. Tasma laczeniowa
Materiat
Wymiar catkowity

5. Wewnetrzne prety mocujgce
Materiat
Konstrukcja

6. Katowniki wspierajace
Material
Wymiar catkowity

Umiejscowienie

Mocowanie

7a. Ogniochronny koinierz
uszczelniajacy

Materiat

Grubo$é

Wymiar catkowity

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Wyszczegllnienie

Miekka stal ocynkowana

wykonane ze stali walcowanej profilowane kotnierze
naktadane o wysoko$ci 30 mm

1 mm

Pasowane na wcisk na zakonczeniach kanatu i
zgrzewane punktowo w rozstawie 120 mm

Taéma filcowa Unifrax Corporation Insulfrax®
20mmx3mm

Migkka stal ocynkowana

Prety mocujgce powinny sie sklada¢ z preta
gwintowanego M12  wewnatrz stalowej rury
ocynkowanej, wierzch i dno zabezpieczone przy pomocy
kwadratowej blachy 40 mm, podktadek i nakretek

Stal miekka

30 mm x 30 mm x 3 mm. Diugoé¢ nalezy okreslic w
oparciu o wymiar kanatu, dlugo$¢ kanatu + 500 mm
Montuje sie do diugich powierzchni czolowych kanatu
bezposérednio nad otworem podlogowym i mocuje do
podlogi i kanatu

Zamocowaé do kanatu przy pomocy wkretéw stalowych
M6 w rozstawie 100 mm. Przymocowa¢ do podtogi przy
uzyciu wkretéw kotwowych M6

Plyta Promatect L 500

35 mm

Kotnierz z ramy z katownika 200 mm x 200 mm
powinien byé zamontowany na gérnej powierzchni
podtogi przylegajac $cisle do kanatu. Rama z katownika
powinna mie¢ narozniki faczone stykowo, klejona przy
pomocy kleju Promatect K84, zespolona wkretami przy
uzyciu Pozycji 10b w rozstawie 100 mm. Diugie boki
ramy 7z katownika nalezy wyztobié, aby zakry¢
katowniki wspierajace (Pozycja 6). Rama powinna by¢
zamocowana wkretami do obu powierzchni podiogi
przy uzyciu pozycji 10c o rozstawie nominalnym
100 mm
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Pozycja

7b. Ogniochronna masa uszczelniajaca
Materiat

Gruboé¢
Wymiar caltkowity

8a. Izolacja folii do kanaléw
Materiat
Wymiar catkowity

Metoda

8b. Kolnierz folii do kanaléw
Materiat
Wymiar catkowity

Metoda

9. Ogniochronny wypelniacz
uszczelniajacy
Materiat

Metoda mocowania

Stopka; EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Wyszczeg6lnienie

Ogniochronna plastyczna masa uszczelniajgca 3M™ Fire
Barrier Moldable Putty+ Pad

2,7 mm

Pojedyncza szeroko§¢ 50 mm nalezy zainstalowaé
pomiedzy kanatem i Pozycjg 7a, na calym obwodzie
kanatu, na kazdej wierzchniej powierzchni podiogi.
Wewnetrzng powierzchnie arkusza nalezy umiesci¢ na
spodniej powierzchni podiogi w jednej plaszczyinie z
podsufitka. Na goérnej powierzchni podlogi arkusz
nalezy umiesci¢ nad katownikiem stalowym (Pozycja 6)
30 mm nad powierzchnig podtogi

Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier
Nominalnie 610 mm szeroko$ci na 38 mm gruboéci,
dostarczana w rolkach o dtugo$ci 6,35 metra

Folie na pojedynczej szeroko$ci zamocowaé wokét
kanatu. Pierwsza czeé¢ folii do kanatéw bedzie ma
przylega¢ do koierza. Druga cze$¢ ma naklada¢ sie na
pierwszg i szczelnie przylega¢ do Pozycji 8b. Kazda
przylegajaca cze$¢ ma nakladaé sie na poprzednia na
odcinku minimum 100 mm i kazda cze$¢ ma sie
naklada¢ na krawed?Z ciecia na odcinku minimum 100
mm. Krawedzie ciecia nalezy zamknaé przy pomocy
ta§my z folii aluminiowej 3M. Folia do kanatéw, przed
przystapieniem do owijania, moze by¢ tymczasowo
przytrzymana za pomoca tasmy z widkna 19 mm
(Pozycja 11)

Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier
Nominalnie 610 mm szerokosci na 38 mm gruboéci,
dostarczana w rolkach o dlugosci 6,35 metra

Folie o pojedynczej szerokoéci nalezy zamontowaé
nawijajgc jg calkowicie na ogniochronny kotnierz
uszczelniajacy (Pozycja 8a), oraz na krawedZ ciecia na
odcinku minimum 100 mm. Krawedzie ciecia nalezy
zamkng¢ przy pomocy tasmy z folii aluminiowej 3M.
Folie do kanatéw nalezy przymocowaé wkretami do
pozycji 7a, na wszystkich czterech krawedziach, przy
pomocy Pozycji 10a oraz podkiadek o $rednicy 30 mm
w maksymalnym rozstawie 225 mm.

Folia do kanaléw, przed przystapieniem do owijania,
moze by¢ tymczasowo przytrzymana za pomocg tasmy z
wibékna 19 mm (Pozycja 11)

Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier +
materiat wypelniajacy (bez zewnetrznej ostony)
Umieszczone w przestrzeni pierécieniowej przy uzyciu
nominalnie 30% kompresji
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Pozycja

10a Sruby mocujace
Materiat

Typ

Wymiar catkowity
Umiejscowienie

10b Sruby mocujace
Materiat

Typ

Wymiar catkowity
Umiejscowienie

10c Sruby mocujace
Materiat

Typ

Wymiar catkowity
Umiejscowienie

11. Obrecze retencyjne
Materiat

Wymiar catkowity
Metoda mocowania

12a. Szpilki retencyjne do folii do
kanatu

Materiat

Wymiar catkowity

Metoda mocowania

12b. Szpilki retencyjne do folii do
kanatu

Materiat

Wymiar catkowity

Metoda mocowania

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Wyszczegdlnienie

Stal miekka

Wkrety do plyt kartonowo-gipsowych
45 mm x 3,9 mm $rednicy

Mocowanie Pozycji 8b do Pozycji 7a

Stal miekka

Wkrety do plyt kartonowo-gipsowych

55 mm x 3,9 mm $rednicy

Mocowanie polaczen naroznika i kagtownika

Stal miekka

Wkrety do plyt kartonowo-gipsowych
100 mm x 5 mm $rednicy

Mocowanie kotnierza do podiogi

Stal weglowa

12,7 mm x 0,5 mm

Nalezy szczelnie zamocowaé wokét kanatu na $rodku
szerokoéci naktadajgcych sie potaczen, na nominalnym
$rodku szerokosci kazdej sekcji folii do kanatéw

Szpilki z tbem péikolistym ze stali migkkiej CD spawane
12,7 mm x 0,5 mm

Szpilki majg by¢ zastosowane na obu szerokich
powierzchniach  czolowych Kkanalu, zamocowane
poprzez folie kanalu na $rodku nominalnej rozpigtosci
pomiedzy obreczami retencyjnymi (Pozycja 11).
Minimum trzy szpilki nalezy uzy¢ na szerokosci, jedng
centralnie, a szpilki zewnetrzne zamocowa¢ na
szerokosci, w maksymalnej rozpieto$ci 350 mm, nie
wiecej, niz 170 mm od krawedzi kanatu

Szpilki z tbem péikolistym ze stali migkkiej CD spawane
28 mm dtugosci x 2,7 mm $rednicy
Jak wyzej
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Rysunek A.2.1.2 Typowy widok z przodu - zainstalowany zespét pionowy

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim Ttumaczenie na jezyk polski ,
FIRE OGIEN

Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014 Strona 187z 33




Figure A.2.1.2 Typical front view of installed vertical assembly
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Rysunek A.2.1.3 Typowy widok z boku - zainstalowany zesp6} pionowy

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim Tlumaczenie na jezyk polski

FIRE OGIEN

Do notscale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary s3 w mm

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014
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Figure A.2.1.3 Typical side view of installed vertical assembly
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Rysunek A.2.1.4 Typowy szczegol zespolu pionowego

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim Tlumaczenie na jezyk polski

FIRE OGIEN

DETAIL WHERE DUCTWORK PASSES THROUGH SZCZEGOL, GDZIE KANAL PRZECHODZI PRZEZ
FURNACE ROOF SKLEPIENIE PIECA

Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm
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Figure A.2.1.4 Typical detail of vertical assembly
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Rysunek A.2.1.5 Typowy szczegoét - Igczenie pionowego zespotu kanatu

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim Ttumaczenie na jezyk polski

Clamp fixing Mocowanie zaciskéw

TYPICAL SECTION THROUGH JOINT IN DUCTING TYPOWY PRZEKRO] POLACZENIA W KANALE
Do not scale, All dimensions are in mm Nie skalowa¢, Wszystkie wymiary sa w mm
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Figure A.2.1.5 Typical detail of vertical assembly duct jointing

Clamp
fixing

Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.6 Szczegél przedstawiajacy zakladki i obrecze ochronnej folii do kanaléw 615+
Fire Barrier

- Rysunek -
Tekst w jezyku angielskim Ttumaczenie na jezyk polski
Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm
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Figure A.2.1.6 Detail Showing Fire Barrier Duct Wrap 615+ Overlap & Banding

Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.7 Szczeg6l przedstawiajacy umiejscowienie szpilek retencyjnych do folii do kanalu

- Rysunek -
Tekst w jezyku angielskim Ttumaczenie na jezyk polski ’
Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm
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Figure A.2.1.7 Detail Showing Positions of Duct Wrap Retention Pins

Do not scale. All dimensions are in mm
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A.2.1.4 Zespoly poziome

Zespoly poziome majg by¢ takie, jak wyszczegblniono w ponizszym punkcie. Elementy majg by¢
takie, jak okre$§lono w ponizszej Tabeli A.2.1.2 oraz, jak pokazano na rysunkach A.2.1.8. do
A.2.1.11. Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, iZ rysunki przedstawiajg testowany zespdt i stuzig

wylacznie do celéw poréwnawczych.

Pozycja

1. Element oddzielajacy
Opis ogdlny

Grubosé

Konstrukcja $ciany
i. stosowne wymagania

iii. otwor

2a. Kanat (wlacznie z 2b)
Konstrukcja

Materiat

Grubosé

Wymiary catkowite

i. Wymiary zewnetrzne
ii. Kotnierze koficowe
iil. Dtugos$¢

Szwy kanaléow

Uszczelniacz

Usztywnienie

Potaczenia

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Tabela A.2.1.2

(v ienie
Testowany element oddzielajacy stanowi sucha
zabudowa kartonowo-gipsowa
100 mm

Konstrukcja $ciany zgodna z wymogami Klauzuli 7.2,
Tabela 4 normy europejskiej EN 1366-1: 1999

Lub inna, odpowiednia konstrukcja wsporcza o
odpornosci ogniowej réwnej lub wiekszej niz ta, jaka
charakteryzuje sie standardowa konstrukcja wsporcza
zastosowana dla celéw testowych (grubsza, gestsza,
wiecej warstw piyt).

Szeroko$¢ kanatu + 100 mm x wysoko$¢ kanatu + 100
mm.
Otwory w przegrodach nalezy rozmies$ci¢ liniowo

Wykonana zgodnie z wymogami Klasy A normy

europejskiej EN 1507 oraz wymogami Klasy A
standardowej  specyfikacji  produkcji  kanatéw
wentylacyjnych i instalacji DW 144

Miekka stal ocynkowana

0,8 mm

Maksymalnie 1250 mm szerokosci x 1000 mm

wysokosci

30 mm x 1 mm gruboéci (Pozycja 3)

Maksymalnie 1500 mm

Szwy kanaléw nalezy zamkna¢ przy pomocy polgczen
zaktadkowych na dtugoéci 1 ztgcza naroznego

Ze wzgledu na wymogi dotyczace szczelnosci szwy
kanatu nalezy uszczelnié wewnatrz przy pomocy
opatentowanego uszczelniacza bez odporno$ci ogniowej
Kazda sekcja powinna by¢ zaopatrzona w pojedynczy,
pionowy, wewnetrzny pret mocujacy w polowie
szerokoéci i potowie dtugosci (Pozycja 5)

Sasiadujgce ze sobg odcinki kanatu nalezy potaczyé
wkretami kotnierz do kotnierza, na naroznikach, za
pomocg wkretéw stalowych M10. Zaciskéw stalowych
nalezy uzy¢ do Kompresji ztaczy o maksymalnym

rozstawie nominalnym 210 mm wzdtuz kazdej
krawedzi as
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Pozycja

3. Kolnierze koncowe
Materiat
Wymiar catkowity

Grubosé
Metoda mocowania

4. Tasma laczeniowa
Material
Wymiar catkowity

5. Wewnetrzne prety mocujgce
Materiat
Konstrukcja

6. Prety wieszakowe
Materiat

Wymiar catkowity
Elementy dodatkowe
Umiejscowienie

7. Kanal wspomagajacy
Materiat

Wymiar catkowity
Diugosc

Umiejscowienie

8. Podpora kanalu wspomagajacego
Materiat
Wymiar catkowity

9a. Ochronny kohierz uszczelniajacy
Materiat

Grubos¢

Rozmiar catkowity

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

ze ieni

Miegkka stal ocynkowana

wykonane ze stali walcowanej profilowane kotnierze
nakladane o wysokoéci 30 mm

1 mm

Pasowane na wcisk na zakonczeniach kanatu i
zgrzewane punktowo w rozstawie 120 mm

Tasma filcowa Unifrax Corporation Insulfrax®
20mmx 3 mm

Miekka stal ocynkowana

Prety mocujace powinny sie skladaé 2z preta
gwintowanego M12  wewnatrz  stalowej rury
ocynkowanej o S$rednicy 21,6 mm, wierzch i dno
zabezpieczone przy pomocy kwadratowej blachy 40 mm
x 5 mm grubosci, podktadek i nakretek

Pret gwintowany ze stali miekkiej

Gwint M10

Nakretki M10 i podktadki ptaskie ze stali M10

Prety wieszakowe nalezy umiejscowi¢ w odlegtosci
125 mm od powierzchni czotowych nieizolowanego
kanatu

Miekka stal ocynkowana

Profil U 41 mm x 41 mm x 2,5 mm grubosci
Odpowiadajgca szerokoéci kanalu + 300 mm, Zeby
pozwoli¢ na wiasciwy rozstaw pretéw wieszakowych
Kanaty wspomagajagce nalezy umiejscowi¢ 200 mm od
polaczen kotnierzowych. Maksymalna niewspomagana
rozpieto$¢ powinna wynosi¢ 1100 mm

Blacha katowa z ocynkowanej stali migkkiej
48 mm x 30 mm x 80 mm przez 80 mm szerokosci x
5,2 mm grubosci

Plyta Promatect L 500

35 mm

Kolnierz z ramy z katownika 200 mm x 200 mm
otaczajgcy kanal 1 zamocowany do $ciany. Rama
katownika powinna mie¢ narozniki tgczone stykowo,
kiejona przy pomocy kleju Promacol K84, zespolona
wkretami przy uzyciu Pozycji 12b w rozstawie 100 mm.
Potaczenia  przestawne na narozinikach. Rame
katownika nalezy skleié i potaczy¢ wkretami do Sciany
przy uzyciu pozycji 12c¢ przy nominalnym rozstawie
100 mm
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Pozycja

9b. Ogniochronna masa uszczelniajaca
Materiat

Grubosé
Wymiar catkowity

10a. Izolacja folii do kanaléw
Materiat
Wymiar catkowity

Metoda

10b. Koinierz folii do kanatéw
Materiat
Wymiar catkowity

Metoda

11. Ogniochronny wypeiniacz
uszczelniajacy
Materiat

Metoda mocowania

12a Sruby mocujace
Materiat

Typ

Wymiar catkowity
Umiejscowienie

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Wyszczegdlnienie

Ogniochronna plastyczna masa uszczelniajgca 3M™ Fire
Barrier Moldable Putty+ Pad w arkuszach

2,7 mm

Pojedynczg szeroko§¢ 100 mm nalezy zainstalowa¢
pomiedzy kanatem i Pozycia 9a, na calym obwodzie
kanatu, na kazdej wierzchniej powierzchni $ciany.
Wewnetrzng powierzchnie arkusza naleZy umiesci¢ w
jednej ptaszczyZnie z zewnetrzng powierzchnig $ciany.

Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier
Nominalnie 610 mm szerokosci na 38 mm grubosci,
dostarczana w rotkach o dtugosci 6,35 metra

Folie na pojedyncze} szerokosci zamocowal wokét
kanatu. Pierwsza cze$é folii do kanatéw ma szczelnie
przylegaé do koinierza. Druga cze$¢ ma nakladaé sie na
pierwsza i szczelnie przylega¢ do Pozycji 10b. Kazda
przylegajaca cze$¢ ma sie nakiada¢ na poprzednig na
odcinku minimum 100 mm i kazda cze$¢ ma sie
nakiada¢ na krawedZ ciecia na odcinku minimum
100 mm. Krawedzie ciecia nalezy zamkna¢ przy pomocy
taémy z folii aluminiowej 3M. Folia do kanatéw, przed
przystapieniem do owijania, moze by¢ tymczasowo
przytrzymana za pomocg taSmy z widkna 19 mm
{Pozycja 13)

Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier
Nominalnie 610 mm szerokosci na 38 mm grubosci,
dostarczana w rolkach o dtugosci 6,35 metra

Folie o pojedynczej szerokoédci nalezy zamontowal
nawijajac ja calkowicie na ogniochronny koinierz
uszczelniajacy {Pozycja 9a), oraz na krawedZ cigcia na
odcinku minimum 100 mm. Krawedzie cigcia nalezy
zamkng¢ przy pomocy ta$my z folii aluminiowej 3M.
Foli¢ do kanatéw nalezy przymocowaé wkretami do
pozycji 9a, na wszystkich czterech krawedziach, przy
pomocy Pozycji 11a oraz podkiadek o $rednicy 30 mm
w maksymalnym rozstawie 225 mm. Folia do kanatéw,
przed przystagpieniem do owijania, moze by¢
tymczasowo przytrzymana za pomoca tasmy z widkna
19 mm (Pozycja 13)

Ochronna folia do kanatéw 3M™ 615+ Fire Barrier +
material wypeiniajacy (bez zewnetrznej ostony)
Umieszczone w przestrzeni pier§cieniowej przy uzyciu
nominalnie 30% kompresji

Stal miekka

Wkrety do plyt kartonowo-gipsowych

55 mm x 3,9 mm $rednicy

Mocowanie folii do kanatéw do katownikdw

64‘{’5
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Pozycja

12b. Sruby mocujace
Materiat

Typ

Wymiar catkowity
Umiejscowienie

12c. Sruby mocujace
Materiat

Typ

Wymiar catkowity
Umiejscowienie

13. Obrecze retencyjne
Materiat

Wymiar calkowity
Metoda mocowania

14. Szpilki retencyjne do folii do kanatlu
Materiat
Wymiar catkowity

Metoda mocowania

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014

Wyszczegdlnienie

Stal miekka

Wkrety do plyt kartonowo-gipsowych

70 mm dhugosci x 4,5 mm $rednicy
Mocowanie polaczen naroznika i kgtownika

Stal miekka

Wkrety do plyt kartonowo-gipsowych
80 mm dtugosci x 4,5 mm $rednicy
Mocowanie kotnierza do $ciany

Stal nierdzewna

12,7 mm x 0,4 mm

Nalezy szczelnie zamocowa¢ wokét kanalu na srodku
szerokosci naktadajagcych sie potaczen, na nominalnym
$rodku szeroko$ci kazdej sekcji folii do kanatow

Szpilki z tbem potkolistym ze stali miekkiej CD spawane
64 mm dtugosci x 2,7 mm Srednicy do montazu na
dwuwarstwowym koinierzu. 28 mm dlugosci x 2,7 mm
$rednicy do montazu na pojedynczej grubosci

Szpilki wymagane wytacznie na dolnej ptaszczyZnie
kanatu, zamocowane poprzez folie kanatu na $rodku
nominalnej rozpietosci pomiedzy obreczami
retencyjnymi (Pozycja 13). Minimum trzy szpilki nalezy
uzy¢ na szerokoéci, jedng centralnie, a szpilki
zewnetrzne zamocowaé na szerokoéci, w maksymalnej
rozpietoéci 350 mm, nie wiecej, niz 170 mm od
krawedzi kanatu
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Rysunek A.2.1.8 Typowy widok z géry - zesp6t poziomy

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim

Tlumaczenie na jezyk polski

Do not scale. All dimensions are in mm

Nie skalowad. Wszystkie wymiary s3 w mm

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014
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Figure A.2.1.8 Typical Plan View of Horizontal Assembly
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Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.9 Typowy widok z boku - zamontowany zesp6t poziomy

- Rysunek -
Tekst w jezyku angielskim Ttumaczenie na jezyk polski
Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014
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Figure A.2.1.9 Typical Side View of Installed Horizontal Assembly
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Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.10 Typowy szczegol zestawu poziomego

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim

Tlumaczenie na jezyk polski

Do not scale. All dimensions are in mm

Nie skalowad. Wszystkie wymiary sg w mm

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014
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Figure A.2.1.10 Typical Details of Horizontal Assembly
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Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.11 Typowy szczeg6l przedstawiajacy potaczenia i zesp6t wspomagajacy kanatu dla
zespotu poziomego

- Rysunek -
Tekst w jezyku angielskim Tlumaczenie na jezyk polski
Clamp fixing Mocowanie zaciskéw

TYPICAL SECTION THROUGH JOINT IN DUCTING TYPOWY PRZEKRO] POLACZENIA W KANALE

TYPICAL SECTION THROUGH SUPPORT ASSEMBLY | TYPOWY PRZEKRO] ZESPOLU WSPOMAGAJACEGO

Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowal. Wszystkie wymiary s3 w mm
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Figure A.2.1.11 Typical Details of Horizontal Assembly Duct Jointing and Support

TYPICAL SECTION
THROUGH JOINT IN DUCTING

TYPICAL SECTION
THROUGH SUPPORT ASSEMBLY

Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.12 Szczeg6l przedstawiajacy zakladki i obrecze ochronnej folii do kanatow 615+
Fire Barrier

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim Tlumaczenie na jezyk polski ,
Do not scale. All dimensions are in mm Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm
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Figure A.2.1.12 Detail Showing Fire Barrier Duct Wrap 615+ Overlap & Banding
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Do not scale. All dimensions are in mm
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Rysunek A.2.1.13 - Szczeg6l przedstawiajacy umiejscowienie szpilek retencyjnych do folii do

kanatu

- Rysunek -

Tekst w jezyku angielskim

Ttumaczenie na jezyk polski

Do not scale. All dimensions are in mm

Nie skalowaé. Wszystkie wymiary sg w mm

Stopka: EOT 13/1061 z dnia 19 lutego 2014
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Zaswiadczam wierzytelnosé okazanego mi Humaczenia dokumentu, ktérego oryginat w jezyku
angielskim zostal mi przedstawiony 24 marca 2014 roku.

Nr repertorium 96/2014




Figure A.2.1.13 — Detail Showing Positions of Duct Wrap Retention Pins

Do not scale. All dimensions are in mm
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